CONSORCIO EVOLET
NIT 901784507-4

ANEXO AT4

Control de calidad




CONTROL DE CONCRETOS / RESULTADOS DE LABORATORIO

DATOS RESULTADOS
No NOMBRE EXPANSION FECHATOMA 7 DIAS 14 DIAS 28 DIAS ) _NO' FECHAPRUEBA | DIAS | RESISTENCIA | CUMPLIMIENTO
TOMA Cilindros

29-mar-25 21 6372 CUMPLE
133 |PW1-267-10C2C4PISO 8/03/2025 | 15/03/2025 | 22/03/2025 | 5/04/2025 3 29-mar-25 21 5493 CUMPLE
3 29-mar-25 21 5149 CUMPLE
3-abr-25 13 3983 CUMPLE
T34 [C3.6.7.8.9.10 PWSPISO 3 65CM 21/03/2025 | 28/03/2025 | 4/04/2025 | 18/04/2025 3 3-abr-25 13 4739 CUMPLE
3-abr-25 13 4962 CUMPLE
3-abr-25 7 5139 CUMPLE
135 ENTREPISO 3 FIBRA 8 (Asentamiento) | 27/03/2025 | 3/04/2025 | 10/04/2025 | 24/04/2025 3 3-abr-25 7 5085 CUMPLE
3-abr-25 7 5450 CUMPLE
3-abr-25 7 5282 CUMPLE
136 ENTREP,!SO SEIESVIGAS | 7 5 (Asentamiento) | 27/03/2025 | 3/04/2025 | 10/04/2025 | 24/04/2025 3 3-abr-25 7 5211 CUMPLE
1"A3VIGAS 3-abr-25 7 4734 CUMPLE
" 11-abr-25 15 5968 CUMPLE
1a7 | ENTREPISOSEIESAG" | o (Asentamiento) | 27/03/2025 | 3/04/2025 | 10/04/2025 | 24/04/2025 3 11-abr-25 15 5662 CUMPLE
VIGAS 11-abr-25 15 6069 CUMPLE
21-abr-25 9 6160 CUMPLE
138 PW-1-7-8-10. piso 4 55CM 12/04/2025 | 19/04/2025 | 26/04/2025 | 10/05/2025 3 21-abr-25 9 6269 CUMPLE
21-abr-25 9 6711 CUMPLE
6-may-25 7 4512 CUMPLE
139 ENTREPISO4VIGAS | 7" (Asentamiento) | 29/04/2025 | 6/05/2025 | 13/05/2025 | 27/05/2025 3 6-may-25 7 4417 CUMPLE
6-may-25 7 4322 CUMPLE
6-may-25 7 4496 CUMPLE
T40 ENTREPISO4VIGAS | 8" (Asentamiento) | 29/04/2025 | 6/05/2025 | 13/05/2025 | 27/05/2025 3 6-may-25 7 4477 CUMPLE
6-may-25 7 4365 CUMPLE
6-may-25 7 4145 CUMPLE
T41 ENTREPISO 4 FIBRA 8" (Asentamiento) | 29/04/2025 | 6/05/2025 | 13/05/2025 | 27/05/2025 3 6-may-25 7 4027 CUMPLE
6-may-25 7 4138 CUMPLE
i 15-may-25 7 5595 CUMPLE
Tap |Pantaliasy columnas piso 62 cm 8/05/2025 | 15/05/2025 | 22/05/2025 | 5/06/2025 3 15-may-25 7 5576 CUMPLE
5 (asentamiento) 15-may-25 7 5526 CUMPLE
i 15-may-25 7 4855 CUMPLE
T4z |Pantaliasy columnas piso 60 cm 8/05/2025 | 15/05/2025 | 22/05/2025 | 5/06/2025 3 15-may-25 7 4811 CUMPLE
5 (asentamiento) 15-may-25 7 4759 CUMPLE
i i 3-jun-25 8 4493 CUMPLE
Tag |LOSAeENtrEpiso s, vigasa 20 cm 26/05/2025 | 2/06/2025 | 9/06/2025 | 23/06/2025 3 3-jun-25 8 4119 CUMPLE
8 (asentamiento) 3un-25 8 a5 CUMPLE
i i 3-jun-25 8 3915 CUMPLE
Ta5 |LOSaentrepisos, vigas1a 22 cm 26/05/2025 | 2/06/2025 | 9/06/2025 | 23/06/2025 3 3-jun-25 8 4068 CUMPLE
3 (asentamiento) 3-jun-25 8 3969 CUMPLE
- - 3-jun-25 8 4599 CUMPLE
Tag |LOSAeENtrepisos, vigasa 20 cm 26/05/2025 | 2/06/2025 | 9/06/2025 | 23/06/2025 3 3-jun-25 8 4896 CUMPLE
3 (sentamiento) 3-jun-25 8 4461 CUMPLE
20 cm 3-jun-25 8 4627 CUMPLE
T47 | Escaleraemergencia . 26/05/2025 | 2/06/2025 | 9/06/2025 | 23/06/2025 3 3-jun-25 8 4562 CUMPLE
(sentamiento) 3-jun-25 8 4450 CUMPLE
19 cm 3-jun-25 7 3031 CUMPLE
148 Columnetas piso 1 . 27/05/2025 | 3/06/2025 | 10/06/2025 | 24/06/2025 3 3-jun-25 7 2974 CUMPLE
(asentamiento) 3-jun-25 7 3098 CUMPLE
10-jun-25 7 2347 CUMPLE
T49 |  Morteros primer piso N.A. 3/06/2025 | 10/06/2025 | 17/06/2025 | 1/07/2025 3 10-jun-25 7 2414 CUMPLE
10-jun-25 7 2363 CUMPLE
20 cm 4-jun-25 7 4458 CUMPLE
T49° Viguetas 1er piso . 28/05/2025 | 4/06/2025 | 11/06/2025 | 25/06/2025 3 4-jun-25 7 4265 CUMPLE
(asentamiento) 4-jun-25 7 4587 CUMPLE
Piso 6 65 cm 11-jun-25 7 6288 CUMPLE
150 . 4/06/2025 | 11/06/2025 | 18/06/2025 | 2/07/2025 3 11-jun-25 7 6038 CUMPLE
PW1-2-6-10 C2-C4-C10 (asentamiento) T1iun25 i 5187 CUMPLE
PIso® 65 cm 11-jun-25 7 5410 CUMPLE
51 PW3-4-5-7-8-9 . 4/06/2025 | 11/06/2025 | 18/06/2025 | 2/07/2025 3 11-jun-25 7 5573 CUMPLE
C3.5.7.8:910 (asentamiento) 115un-25 7 5621 CUMPLE
17-jun-25 8 1465 CUMPLE
3 17-jun-25 8 1482 CUMPLE
12 i 17-jun-25 8 1473 CUMPLE
152 Mamposteria piso 2 N.A. 9/06/2025 | 16/06/2025 | 23/06/2025 | 7/07/2025 odun s = 1850 SUMEIE
3 26-jun-25 17 2034 CUMPLE
26-jun-25 17 1881 CUMPLE
19-jun-25 7 1296 CUMPLE
153 Mamposteria piso 2 N.A. 12/06/2025 | 19/06/2025 | 26/06/2025 | 10/07/2025 3 19-jun-25 7 1169 CUMPLE
19-jun-25 7 1159 CUMPLE
26-jun-25 7 3782 CUMPLE
3 26-jun-25 7 3723 CUMPLE
" ; 26-jun-25 7 3632 CUMPLE
154 VIGA 1-4 LOSA 6 8" (Asentamiento) | 19/06/2025 | 26/06/2025 | 3/07/2025 | 17/07/2025 Siul25 7 o SUMPIE
3 3-ul-25 14 4289 CUMPLE
3-ul-25 14 4314 CUMPLE
26-jun-25 7 3947 CUMPLE
3 26-jun-25 7 3818 CUMPLE
" ; 26-jun-25 7 3762 CUMPLE
55 VIGA 4-6 LOSA 6 8.5" (asentamiento)| 19/06/2025 | 26/06/2025 | 3/07/2025 | 17/07/2025 U5 7 VEER] CUMPLE
3 3-ul-25 14 4057 CUMPLE
3-ul-25 14 3937 CUMPLE
ESCALERA DE 26-jun-25 7 3612 CUMPLE
156 7" (asentamiento) | 19/06/2025 | 26/06/2025 | 3/07/2025 | 17/07/2025 3 26-jun-25 7 3781 CUMPLE
EMERGENCIA PISO 4 26-jun-25 7 3812 CUMPLE
26-jun-25 7 4785 CUMPLE
157 LOSA 6 CON FIBRA 8" (asentamiento) | 19/06/2025 | 26/06/2025 | 3/07/2025 | 17/07/2025 3 26-jun-25 7 4586 CUMPLE
26-jun-25 7 4572 CUMPLE
26-jun-25 7 3866 CUMPLE
158 DOVELAS PISO 1 N.A. 19/06/2025 | 26/06/2025 | 3/07/2025 | 17/07/2025 3 26-jun-25 7 4090 CUMPLE
26-jun-25 7 3997 CUMPLE
3-ul-25 9 1328 CUMPLE
159 Mamposteria piso 3 N.A. 24/06/2025 | 1/07/2025 | 8/07/2025 | 22/07/2025 3 3-jul-25 9 1211 CUMPLE
3-jul-25 9 1381 CUMPLE
8-jul-25 7 4756 CUMPLE
Teo |PWLPWZPWEPWZ.PWL 51 om Expansion 1/07/2025 8/07/2025 | 15/07/2025 | 29/07/2025 3 8-jul-25 7 4661 CUMPLE
,C6PISO7 8-jul-25 7 4640 CUMPLE
PW3,PW4,PW5;PW8,PW9 8-jul-25 7 4335 CUMPLE
T61 | ,C2,C4,C7,C8,C9,C10 | 62 cm Expansion 1/07/2025 8/07/2025 | 15/07/2025 | 29/07/2025 3 8-jul-25 7 4186 CUMPLE
piso 7 8-jul-25 7 4263 CUMPLE
8-jul-25 7 4646 CUMPLE
Tez | ESCALERACENTRAL 8 cm 1/07/2025 8/07/2025 | 15/07/2025 | 29/07/2025 3 8-jul-25 7 4751 CUMPLE
PISO 4 (asentamiento) 8 iulo5 ~ 1755 CUMPLE
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Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Versién 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA IDENTIFICA TAMANO DE LECTURA |PATRON 4 RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU ASEN
0.5 No. CION CION | MUESTRA FECHA FECHA EDAD | " caRGA DE AREA OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAm, |E-EMENTO Y UBICACION DE TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Dies) (KN) FALLA | (™M) Kglorm® Sl Mpa | Kglom® PSl ) (%) (cm) LA MUESTRA
179 | 974 T25 4 04-feb-25 | 04-mar25 | 28 | 366,2 | 4 | 8252 | 453 | 6437 |44,4| 281 | 4000 | 27,6| 160,9 | 65,0|cC1-Ca-C5- PW2-34-57 PISO2 Premezclado Geoacopio B T oo o o eires tomada por
REVISO APROBO
won Jofy vea & 7
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
GEOTECNDL OO GER 1o
M.P. #18518060751 CAU M.P & 19516001284 CALI

LOS RESLLTADOS PRESENTA00S CORRESPONDER UMICAMENTE A LOS MATERIALES ENCOMTRADNS ¥ SOMETIDOS £ ENSAYO
ESTAFROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL $IN LA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Péagina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646
Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA
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Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA IDENTIFICA TAMANO DE LECTURA |PATRON 4 RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU ASEN
0.5 No. CION CION MUESTRA v:i?‘:'[‘;o ::lf:ﬂ: f;:; CARGA DE ?:V: OBTENIDA ESPECIFICADA CION Tam, |ELEMENTO Y&Bﬂ:ﬁé{;{?&us TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) (KN) FALLA Kglom® ) Mpa | Kglom® Psl Mpa (%) (cm)
204 | 1067 T25 4 | 10-feb-25 [ 11-mar-25| 29 | 311,9 | 3 | 8171 | 389 | 5537 |38,2| 281 | 4000 |27,6| 1384 | 63,0  Cl0-PW1910PISO2 Premezciado Geoacopio R o o e o e tomada por
REVISO APROBO
won Jofy vea & 7
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
M.P. #19516000751 CAU ] SEsmsmmwza“tc:OAu

LOS RESLLTADOS PRESENTA00S CORRESPONDER UMICAMENTE A LOS MATERIALES ENCOMTRADNS ¥ SOMETIDOS £ ENSAYO
ESTAFROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL $IN LA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Péagina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646
Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA
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Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA IDENTIFICA | TAMARNO DE LECTURA | PATRON RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
0.8 No. CION CION MUESTRA v:f:?::o ::lf:sl:x E[I)),AD CARGA DE AREf OBTENIDA ESPECIFICADA CION TAM. ELEMENTO VL:EI:I?J‘:;ITOR':\DE TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) ©@ias) | “ieny | FALLa | M) Kglom® Sl Moa | Kglom® PSI Mpa (%) (cm)

370 | 2111 T18 4 | 07-ene-25| 19-may-25 | 132 | 401,9 | N.A | 8171 | 502 | 7133 [49,2| 281 | 4000 | 27,6 178,3 | N.S e Premezciado B o e estres tomada por

Pantallas 1-2-6-7-10 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
370 | 2112 T31 4 08-mar-25 | 19-may-25 | 72 | 404,8 | N.AA | 8252 | 500 | 7116 |49,1| 281 | 4000 |27,6| 177,9| N.S e o Premezclado e
370 | 2113 T32 4 | 08-mar-25| 19-may-25 | 72 | 401,7 | N.A | 8171 | 501 | 7130 [49,2| 281 | 4000 | 27,6 178,2 | N.S Paalas 5429 Premezciado B 10 P R, Muoslras tomata por
370 | 2114 T33 4 | 21-mar-25 | 19-may-25 | 59 | 4304 | N.A | 8091 | 542 | 7714 (532 281 | 4000 | 27,6 192,9 | N.S ol 010 Premezciado B = = o o A estres tomada por
370 | 2115 | T34 4 | 27-mar-25| 19-may-25| 53 | 4016 | NA | 8171 | 501 | 7129 | 49,2| 281 | 4000 |27,6| 1782 N.S|  Enwepsos ira ose Premezoiado e
370 | 2116 T35 4 27-mar-25 | 19-may-25 | 53 | 408,3 | N.A | 8252 | 505 | 7177 |49,5| 281 | 4000 |27,6| 179,4 | N.S Entrepiso 3 Vigas Premezclado Da'°55“"""‘S"ad":ef:;:a'Iﬂi;"éﬁér“‘f:mas‘°mada por
370 | 2117 T37 4 | 03-abr-25 | 19-may-25 | 46 | 402,1 | N.A | 8171 | 502 | 7138 [49,2| 281 | 4000 | 27,6/ 178,4 | N.S o Premezciado o
370 | 2118 T38 4 12-abr-25 | 19-may-25 | 37 | 401,4 | N.A | 8091 | 506 | 7195 |49,6| 281 | 4000 |27,6| 179,9| N.S Pantallas 1-7-8-10 Premezclado Da'°sS“'“‘"‘S"ad‘:jef;;"iIﬂ‘:ﬁéﬁﬁ:e“’as‘°"'a"a por

REVISO APROBG
en depialosagern € 7
KAREN SOFAMOSOLUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
M.P. #18518060751 CAU ™ SEsmsmmwza“tc:OAu

LOS RESLLTADOS PRESENTA00S CORRESPONDER UMICAMENTE A LOS MATERIALES ENCOMTRADNS ¥ SOMETIDOS £ ENSAYO
ESTAFROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL $IN LA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Péagina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646

Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA
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Nit. 900.224.884-0

+20 a/os

en experi

2NCla

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO
NTC 673

FGLR-67

Version 06

CLIENTE:

OBRA:

LOCALIZACION OBRA:

Consorcio Evolet

Nueva Torre Hospital Universitario San José

Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca

CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
0 Ol " RESISTENCIA RESISTENCIA
0.5 No. IDE{:‘E:ICA IDESE;ICA 73'325%25 FECHA FECHA EDAD Lgﬂg:A e AREA OBTENIDA ESPECIFICADA E(‘:I%ﬁg ﬁﬁnﬂ ELEMENTO Y UBICACION DE TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Dias) (KN) FALLA | (™M) Kglom ool Vipa | Kgom st Vioa (%) (em) LA MUESTRA

223 | 1154 T32 4 08-mar-25| 15-mar-25 | 7 | 2756 | 3 | 8171 | 344 | 4891 |33,7| 281 | 4000 |27,6| 122,3| N.S| PW3459-C1C5PISO3R Premezclado Geoacopio Da'°55“"""‘S"ad":ef:;;'Iﬂ:";ém;eslfasmmadaP°'
223 | 1155 T32 4 08-mar-25| 15-mar-25 | 7 | 2824 | 3 | 8252 | 349 | 4963 |34,2| 281 | 4000 |27,6| 124,1 | N.S| PW3459-C1C5PISO3R Premezclado Geoacopio Da'°sSU"""‘S"ﬂd“;ef:;njIﬂz";ﬁém;estmstﬂmada por
223 | 1156 T32 4 08-mar-25| 15-mar-25 | 7 | 301,0 | 4 | 8495 | 361| 5138 |354| 281 | 4000 |27,6| 128,5| N.S| PW3459-C1C5PISO3R Premezclado Geoacopio Da'°sSU'“‘"‘S"ﬂd“;egs‘gnea'Iﬂz";ﬁém;estmstﬂmada por
223 | 1157 T31 4 08-mar-25| 15-mar-25 | 7 | 3232 | 5 | 8332 396 | 5626 |38,8| 281 | 4000 |27,6| 140,7 | N.S| PW126710-C2C4PISO3 Premezclado Geoacopio Da'°sSU'“‘"‘S"ﬂd“;egs‘gnjIﬂz"éﬁém;estmstﬂmada por
223 | 1158 T31 4 08-mar-25| 15-mar-25 | 7 | 3045 | 4 | 8171 | 380| 5404 |37,3| 281 | 4000 |27,6| 1351 | N.S| PW126710-C2C4PISO3 Premezclado Geoacopio Da'°sS“’“‘"‘S"ﬂd“;egs‘gnjIﬂi;";ﬁém;estmstﬂmada por
223 | 1159 T31 4 | 08mar25| 15-mar-25 | 7 | 3096 | 3 | 8171 | 386 | 5496 |37,9| 281 | 4000 | 27,6| 137,4 | N.S| Pw126710-C2C4PISO3 Premezclado Geoacopio Da‘°ss“’“‘"‘S"a"":e’;’;"j,ﬂﬁ";ﬁégf:es"as‘°'“f“’a por

REVISO

vion Jofy veia &
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ
GEOTECNOL 0G0
M.P. #19518060731 CAL

APROBO
7
FERNAND ZFUENTES
GERE CHICO

M.P# 19516001204 CAL

LOS RESLLTADOS PRESENTA00S CORRESPONDER UMICAMENTE A LOS MATERIALES ENCOMTRADNS ¥ SOMETIDOS £ ENSAYO
ESTAFROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL $IN LA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Péagina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646

Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA
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GEOFISICA SAS. .,/

gm @ en experiencia

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos
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Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
c. C. R ON| RESISTENCIA RESISTENCIA
oste. | oon | Coon Tﬁ'ﬂésfnf FECHA FECHA EDAD Lgﬂg:A e AREA OBTENIDA ESPECIFICADA E(‘:I%ﬁg ?iﬁnﬂ ELEMENTO Y UBICACION DE TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Dias) (KN) FALLA | (™M) Kalom ool Vipa | Kgom st Viea (%) (em) LA MUESTRA
256 | 1474 T33 4 | 21-mar-25| 29-mar-25 | 8 | 3027 | 5 | 8171 | 378 | 5372 | 37,0 281 | 4000 |27,6| 134,3| N.S €3.6.78.9.10 PW8 PISO 3 Premezclado Geoacopio Rt S“'"‘"‘S"adfef:;;'Ij;i;";ﬁémges"ﬂS fomada por
256 | 1475 | T33 4 | 21-mar-25| 29-mar-25 | 8 | 3156 | 3 | 8332 | 386 | 5493 |37,9| 281 | 4000 |27,6| 137,3| N.S|  cac78910PWePISOS Premezclado Geoacopio Rl e estres tomada por
Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
256 1476 T33 4 21-mar-25| 29-mar-25 | 8 290,1 4 8171 | 362 | 5149 |355| 281 | 4000 | 27,6| 128,7 | N.S C3.6.78.9.10 PW8 PISO 3 Premezclado Geoacopio personal del cliente. Presenta dispersion con respecto a las
muestras 1474 y 1475

REVISO APROBO
won Jofy vea & 7
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
GEOTECNOL OGO GER Ico
M_P.# 19516030791 CAU M P _#13516001294 CAL

LOS RESLLTADOS PRESENTA00S CORRESPONDER UMICAMENTE A LOS MATERIALES ENCOMTRADNS ¥ SOMETIDOS £ ENSAYO
ESTAFROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL $IN LA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Péagina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646
Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA
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GEOFISICA SAS.
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Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

\

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO
NTC 673

FGLR-67

Version 06

CLIENTE:

OBRA:

LOCALIZACION OBRA:

Consorcio Evolet

Nueva Torre Hospital Universitario San José

Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca

OBSERVACIONES

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente. Se refuerza con microfibra, La muestra
1571, presenta dispersion con respecto a las muestras 1572 y.
1573

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente. Se refuerza con microfibra

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente. Se refuerza con microfibra

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente. Se refuerza con microfibra, La muestra
1576, presenta dispersion con respecto a las muestras 1574 y
1575

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente

Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente. Se refuerza con microfibra, La muestra
1579, presenta dispersion con respecto a las muestras 1577 y
1578

CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
N oN| RESISTENCIA RESISTENCIA
0.5 No. IDEQE:ICA IDESE;ICA Tﬁﬂésfnf v:f:?::o ::::B: hao Lgﬂg:A i AREA OBTENIDA ESPECIFICADA E(‘;I%ﬁ! ﬁ;ﬂ ELEMENTO {ﬂﬂ%’;‘;’?&“ TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES
INTERNA CLIENTE (IN) @) | “ny | paLLa | (M) Kglom PSl Vipa | Kglom® Sl ) (%) (cm)
274 1571 T34 4 27-mar-25| 03-abr-25 | 7 | 2244 3 8171 | 280 | 3983 | 27,5| 281 | 4000 | 27,6| 99,6 | 20,3 Entrepiso 3 fibra Premezclado Geoacopio
274 1572 T34 4 27-mar-25 | 03-abr-25 7 274,9 1 8413 | 333 | 4739 |32,7| 281 | 4000 | 27,6| 118,5 (20,3 Entrepiso 3 fibra Premezclado Geoacopio
274 1573 T34 4 27-mar-25 | 03-abr-25 7 285,1 3 8332 | 349 | 4962 |34,2| 281 | 4000 | 27,6| 124,0 | 20,3 Entrepiso 3 fibra Premezclado Geoacopio
274 1574 T35 4 27-mar-25 | 03-abr-25 7 289,6 4 8171 | 361 | 5139 | 354 281 | 4000 | 27,6| 128,5| 19,1 Entrepiso 3 ejes 1" A3 Vigas Premezclado Geoacopio
274 1575 T35 4 27-mar-25 | 03-abr-25 7 286,5 5 8171 | 358 | 5085 | 35,1 281 | 4000 | 27,6| 127,1 | 19,1 Entrepiso 3 ejes 1" A3 Vigas Premezclado Geoacopio
274 1576 T35 4 27-mar-25 | 03-abr-25 7 307,0 3 8171 | 383 | 5450 | 37,6 281 | 4000 | 27,6| 136,2 | 19,1 Entrepiso 3 ejes 1" A3 Vigas Premezclado Geoacopio
274 | 1577 T36 4 27-mar-25| 03-abr-25 | 7 | 294,7 4 8091 | 371 | 5282 |36,4| 281 | 4000 | 27,6| 132,1 (20,3 Entrepiso 3 Eje 3 a 6" Vigas Premezclado Geoacopio
274 1578 T36 4 27-mar-25 | 03-abr-25 7 293,6 3 8171 | 366 | 5211 | 359| 281 | 4000 | 27,6 130,3 | 20,3 Entrepiso 3 Eje 3 a 6" Vigas Premezclado Geoacopio
274 | 1579 T36 4 27-mar-25| 03-abr-25 | 7 | 272,0 4 8332 | 333 | 4734 | 32,6| 281 | 4000 | 27,6| 118,4 | 20,3 Entrepiso 3 Eje 3 a 6" Vigas Premezclado Geoacopio
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GEOFISICA SAS.

+20 a/os
en experiencia

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

| \

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO
NTC 673

FGLR-67

Version 06

CLIENTE:

OBRA:

LOCALIZACION OBRA:

Consorcio Evolet

Nueva Torre Hospital Universitario San José

Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca

CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA IDENTIFICA | TAMARNO DE LECTURA |PATRON| RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
OSNo. | CION CION MUESTRA v:f:?::o ::lf:B: :E;i:: CARGA | DE :‘::g OBTENIDA ESPECIFICADA cion | Tam, |ELEMENTO {ﬂﬂ%’;‘;’?&“ TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) (KN) FALLA Kglom® Pst Mpa | Kglom? PsI Mpa (%) (cm)
298 | 1673 T37 4 | 03-abr-25| 11-abr-25 | 8 | 3395 | 4 | 8252 | 420 | 5968 |41,1| 281 | 4000 |27,6| 149,2 65,0 | C12345678210PW23.4.69 Premezclado Geoacopio R e o et oy TS tomada por
C12345678910 PW23, 4,69 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
298 1674 T37 4 03-abr-25 | 11-abr-25 8 306,3 3 8332 | 375| 5332 |36,8| 281 | 4000 | 27,6| 133,3|65,0 PISO 4 S Premezclado Geoacopio personal del cliente. La muestra presenta dispersion con
respecto a las muestras 1673 y 1675
298 | 1675 T37 4 | 03-abr-25| 11-abr-25 | 8 | 3453 | 3 | 8252 | 427 | 6069 |41,8| 281 | 4000 |27,6| 1517 |65,0| €12345670210PW25.4.69 Premezciado Geoacopio B Rl o, Musstrs tomad por
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GEOFISICA SAS.

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

| \

Nit. 900.224.884-0

+20 a/os

en experiencia

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA |  IDENTIFICA | TAMANO DE LECTURA | PATRON RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
0.5 No. CION CION | MUESTRA v:f:?::o ::::; E[?AD CARGA DE AREf OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAm, |ELEMENTO ﬂiﬂ;‘;‘f&“ TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) =) | e | FALLA [ M) kg | PsI Vs | Kgom | PSI Mpa | (0 | (em)
Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
309 1784 T38 4 12-abr-25 | 21-abr-25 9 336,9 1 7933 | 433 | 6160 |42,5| 281 | 4000 | 27,6| 154,0 | 55,0 PW17810PISO 4 Premezclado Geoacopio personal del cliente. Se toma expansion a concreto
autonivelante 1/2"
Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
309 1785 T38 4 12-abr-25 | 21-abr-25 | 9 349,7 1 8091 | 441 | 6269 |43,2| 281 | 4000 | 27,6| 156,7 | 55,0 PW17810PISO4 Premezclado Geoacopio personal del cliente. Se toma expansion a concreto
autonivelante 1/2"
Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
personal del cliente. Se toma expansion a concreto
309 1786 T38 4 12-abr-25 | 21-abr-25 9 374,4 3 8091 | 472 | 6711 |46,3| 281 | 4000 | 27,6| 167,8 | 55,0 PW17810PISO 4 Premezclado Geoacopio autonivelante 1/2". La muestra presenta dispersién con
respecto a las muestras 1784 y 1785
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GEOFISICA SAS.

gue Expresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

\

Nit. 900.224.884-0

+20 a/os

en experi

2NCla

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

NTC 673

FGLR-67

Version 06

CLIENTE:

OBRA:

LOCALIZACION OBRA:

Consorcio Evolet

Nueva Torre Hospital Universitario San José

Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca

CONTRATISTA: NA
INTERVENTORIA: NA
IDENTIFICA | IDENTIFICA | TAMANO DE LECTURA [PATRON| RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
OSNo. | CION CION | MUESTRA FECHA FECHA EDAD | “carGA DE AREA OBTENIDA ESPECIFICADA CioN | Tam. |ELEMENTO Y UBICACION DE TOMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Dias) (KN) FALLA | (™M) Kglom ool Vipa | Kgom st Vioa (%) (em) LA MUESTRA

343 | 1964 T39 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2542 | 4 | 8171|317 | 4512 |31,1| 281 | 4000 | 27,6| 112,8 20,3 UAGRR Premezciado B e 1o tomada por

343 | 1965 T39 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2488 | 4 | 8171 | 311| 4417 |305| 281 | 4000 | 27,6 110,4 20,3 G Premezclado R et Tuestias tomada por

343 | 1966 T39 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2435 | 4 | 8171 | 304 | 4322 298| 281 | 4000 | 27,6| 108,0 | 20,3 porrepiso 4 vigas Premezciado R o Gl estres tomada por

343 | 1967 T40 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2534 | 4 | 8171 | 316| 4498 |31,0| 281 | 4000 | 27,6| 1124 [ 17,8 o e Premezciado B R o o o st tomada por

343 | 1968 | T40 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2522 | 4 | 8171 |315| 4477 |30,9| 281 | 4000 |27,6| 111,9[17,8  Eniepsosves Promozciado e
Entrepiso 4 Vigas Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por

343 | 1969 T40 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2483 | 2 | 8252 | 307 | 4365 |30,1| 281 | 4000 |27,6| 109,1 | 17,8 ponrepiso 4 Vigas Premezclado PR s

343 | 1970 T41 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2336 | 2 | 8171 [291| 4145 | 28,6| 281 | 4000 | 27,6| 103,6 | 20,3 o episo 4 Vigas Premezclado e
Entrepiso 4 Vigas Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por

343 | 1971 T41 4 | 29-abr-25 | 06-may-25| 7 | 2269 | 3 | 8171 | 283 | 4027 |27,8| 281 | 4000 | 27,6| 100,7 | 20,3 o e Premezclado s L
Entrepiso 4 Vi Dat¢ trad | cliente. Muestras t d

343 | 1972 T4 4 | 29-abr-25 | 06-may-25 | 7 | 2354 | 2 | 8252 | 291| 4138 |285| 281 | 4000 | 27,6 103,5|20,3 Hora do tomar 700 am Premezclado O S ersanal del cloria, GF-Migofbra o
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GEOFISICA SAS.

+20 a/os
en experiencia

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

| \

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
N 0Ol RESISTENCIA RESISTENCIA
osne | T oon | Toon " |Tauesiea | FECHA FECHA EDAD area | oe AREA OBTENIDA ESPECIFICADA FoOn. | ‘am. |ELEMENTO Y UBICACION DE ToMA DE MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA @) | “eny | FaLLa | (M) Ko ol Wpa | Kgom sl Vioa %) (cm) LA MUESTRA
358 | 2088 T42 4 08-may-25| 15-may-25 | 7 | 324,6 | 3 | 8413 | 393 | 5595 | 38,6| 281 | 4000 | 27,6 139,9 | 62,0| Pantalas y columnas piso 5 (1) Premezclado Da‘zse;“;::;‘ggfgl;’:nf:':s'g:fa"r'nei-emge:;?;g’amn:;f‘W'
358 | 2089 T42 4 08-may-25| 15-may-25| 7 | 301,9 | 3 | 7854 | 392 | 5576 |38,4| 281 | 4000 | 27,6 139,4 | 62,0| Pantalas y columnas piso 5 (1) Premezclado Da“;fe;“o':iaf;‘ggfgﬁ:nf:':s';:fa"r'nei-emge:;?;g’amn:;f‘W'
358 | 2090 T42 4 | 08-may-25| 15-may-25| 7 | 3114 | 3 | 8171 | 389 | 5526 |38,1| 281 | 4000 |27,6| 138,2 62,0 Pantalas y columnas piso 5 (1) Premezclado B b e nion
N Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
358 | 2091 T43 4 08-may-25| 15-may-25| 7 | 270,8 | 5 | 8091 | 341 | 4855 |33,5| 281 | 4000 |27,6| 121,4 | 60,0| Pantalas y columnas piso 5 (2) Premezclado 1 e ik el
358 | 2092 | T43 4 | 08-may-25| 15-may-25| 7 | 270,1 | 5 | 8091 | 340 | 4841 |33,4| 281 | 4000 | 27,6| 121,0 | 60,0| Pantalas ycotumras piso 5 (2) Premezclado B o A oo e Por
358 | 2093 T43 4 08-may-25| 15-may-25| 7 | 2629 | 5 | 8012 | 335| 4759 |32,8| 281 | 4000 |27,6( 119,0 | 60,0| Pantallas y columnas piso 5 (2) Premezclado Da';z;t’:;‘:‘:ﬁ;;nf:':;;::'r‘nﬁémge:;;a:x;mn:;f‘ por
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GEOFISICA SAS.

+20 a/os
en experiencia

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

I3 Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
0 0l RESISTENCIA RESISTENCIA
osno | "oon 2| TGNt |Toesea| Fecha FECHA epap | LERTR | PATEN AREA OBTENIDA ESPECIFICADA FOON | Fam. | ELEMENTO Y UBICACION DE ToMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Oias) | “eny | FALLA | ™) Ko ool Vipa Kgiom sl Ve ) (em) DE LA MUESTRA
. Losa entrepiso 5, vigas 1a 3 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2325 Taa 4 | 26-may-25| 03-un-25 | 8 | 250,7 | 4 | 8091 | 316| 4493 |31,0| 281 4000 | 27,6| 112,3|20,0 o Premezciado B e o
" Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2326 T44 4 | 26-may-25| 03-jun-25 | 8 | 2321 | 4 | 8171 | 290 | 4119 |28.4| 281 4000 | 27,6| 103,0 | 20,0|  Losa=episos vigae 123 Premezclado personal del ciente. Grava fina. La muestra 2326, presenta
ora de tomat 4 dispersion con respecto a las muestras 2325 y 2327
419 | 2327 T44 4 | 26-may-25| 034un-25 | 8 | 2504 | 3 | 8171 | 313| 4445 [306| 281 4000 | 27,6( 111,1{ 20,0 1o nuepisos. vigas1a3 Premezclado B R e a2 por
419 | 2328 T45 4 |26-may-25| 03-un-25 | 8 | 2206 | 5 | 8171 | 275| 3915 |27,0| 281 4000 | 27,6| 97,9 | 22,0 1052 SnrepIS0 © Praca Premezclado T il Yampii il
419 | 2329 T45 4 | 26-may-25| 034un-25 | 8 | 231,5| 5 | 8252 | 286 | 4068 280 281 4000 | 27,6| 101,7 | 22,0 Losa enirepiso © placa Premezclado B B L e o2 Pr
. Losa entrepiso 5 placa Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2330 T45 4 | 26-may-25| 034un-25 | 8 | 2236 | 4 | 8171 | 279| 3969 |27.4| 281 4000 | 27,6| 99,2 | 22,0 75a enirapiso & plac Premezciado ol ikl €Tl
. Losa entrepiso 5 vigas 3 a 6 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2331 T46 4 | 26-may-25| 03-jun25 | 8 | 2617 | 3 | 8252 | 323 | 4599 [31,7| 281 4000 | 27,6| 115,0 [ 20,0 Hora do toma: 10:00 Premezclado O aral ) s, Grava fres '
) Losa entrepiso 5 vigas 3 a6 Datos sumini§trados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2332 T46 4 |26-may-25| 03-un-25 | 8 | 2758 | 3 | 8171 | 344 | 4896 33,8 281 | 4000 |27,6| 122,4 [ 20,0 3 entrepiso 5 vigas 3 Premezclado personal del clente Grava fina. La muestra 2332, presenta
o dispersion con respecto a las muestras 2331 y 2333
419 | 2333 T46 4 |26-may-25| 03-un-25 | 8 | 2489 | 2 | 8091 | 314| 4461 |30,8| 281 4000 | 27,6| 111,5|20,0| o3 onrepsosvigas 326 Premezclado B S e e O
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GEOFISICA SAS.
Calidad gue Expreca Confianza

+20 a/os

en experiencia

Laboratorio de Suelos, Materiales, Concretos y Pavimentos

| \

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Versién 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA |  IDENTIFICA | TAMANO DE LECTURA |PATRON RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
OSNo.| CION CION | MUESTRA v:f:?::o ::lf:l;: E[')’.AD CARGA DE AREf OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAM. ELEMEM&{:BH;%‘;‘;[?:ADE TomA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) @) | “ieny | FaLLa | ™™ Koo | PsI a Ko Sl Vea | (%) (cm)
. Escalera emergencia Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2334 T47 4 26-may-25| 03-jun-25 8 | 260,7 3 8171 | 325 | 4627 | 31,9 211 3000 | 20,7 | 154,2 | 20,0 hora de toma: 13:00 Premezclado personal del clinte. Grava 3/4
. Escalera emergencia Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2335 T47 4 26-may-25| 03-jun-25 8 | 259,5 4 8252 | 321 | 4562 | 31,5 211 3000 | 20,7 | 152,1 | 20,0 hora de toma: 13:00 Premezclado personal del dliente. Grava 3/4
. Escalera emergencia Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2336 T47 4 26-may-25| 03-jun-25 8 | 250,7 3 8171 | 313 | 4450 | 30,7 211 3000 | 20,7 | 148,3 | 20,0 hora de toma: 13:00 Premezclado personal del cliente. Grava 3/4
REVISO APROBO
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ER NI
M.P. # 13518080791 CAU M.P . # 19516001284 AU
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ESTAPROHEIDA La REFRODUCCIGN P ARCIAL O TOTAL SIMLA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Pégina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646
Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA

09°W09 IISI}0aH MMM

Joahi@oju

03°WoI"edIs!



GEOFISICA SAS.

+20 a/os

en experiencia

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

X Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA | IDENTIFICA |TAMARNO DE LECTURA |PATRON RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
OSNo. | CION CION MUESTRA v:f:?:;o ::::B‘; E[')’.AD CARGA DE AREA OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAM. E"EME"T:EVL:B,;I%‘:;'.?;ADE TOMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) @) | “ieny | FaLLa | ™™ Koo | PsI a Ko Sl Vea | (%) (cm)
. Columnetas piso 1 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2337 T48 4 27-may-25| 03-jun-25 7 172,4 5 8252 | 213 | 3031 |20,9 211 3000 | 20,7| 101,0| 19,0 hora de toma: 14:00 Premezclado personal del cliente
. Columnetas piso 1 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2338 T48 4 27-may-25| 03-jun-25 7 167,6 4 8171 | 209 | 2974 | 20,5 211 3000 | 20,7| 99,1 | 19,0 hora de toma: 14:00 Premezclado personal del cliente
. Columnetas piso 1 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2339 T48 4 27-may-25| 03-jun-25 7 176,2 4 8252 | 218 | 3098 | 214 211 3000 | 20,7 | 103,3 | 19,0 hora de toma: 14:00 Premezclado personal del clente
REVISO APROBO
yen Jog weia & ]
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERMAND! ZFUENTES
GEOTECNOL 0G0 il

M.P. # 13518080791 CAU [l P rz 1951 5EU1294 CNJ
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| GEOFISICA SAS. .,

gue Expresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DE MORTEROS DE CEMENTO HIDRAULICO

FGLR-329
NTC 220 Versién 05
CLIENTE: Consorcio Evolet ORDEN SERVICIO No.: 439
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA:  Carrera 6#10N-142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
HOJA No:
NUMERA RESISTENCIA EVOLU | FLUI-
CION J:E%.?: A| ELEMENTO DE TOMA DE LA MUESTRA v';i?::o P';Elf:;A :E;::; RESISTENCIA OBTENIDA DE DISENO CION | DEZ OBSERVACIONES
INTERNA Kg/cm? PSI Mpa | Kg/cm? PSI| Mpa % %
28 T49 03-un-2025 | 10-un-2025 | 7 1650 | 2347 16,2 126 1800 12,6 1309 [ NA
En obra
29 T49 Morteros primer piso 03-jun-2025 | 10-jun-2025 | 7 169,7 | 2414 16,6 126 1800 12,6 1347 | NA Proporcién 1:4
- - Materiales N.S
30 T49 03-un-2025 | 10-un-2025 | 7 166,1 | 2363 16,3 126 1800 12,6 131,8 | NA
OBSERVACIONES: Datos suministrados por el cliente. Muestra tomada por personal del Cliente.
REVISO APROBO
_léeméﬁg[ig&ﬁé-_ 67
KAREN SOFIAMOSQUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
GEOTECNOLOGO C

M.P. # 19516030791 CAU

GERE!
M.P. # 19516001294 CAU

TECNICO

LOS RESULTADOS PRESENTADOS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES ENCONTRADOS Y SOMETIDOS A ENSAYO
ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORIO
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GEOFISICA SAS.

+20 a/os

en experiencia

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

X Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Versién 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA | IDENTIFICA |TAMARNO DE LECTURA |PATRON RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
OSNo. | CION CION MUESTRA v:f:?:;o :::E"B: E[')’.AD CARGA DE AREA OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAM. E"EME"T:EVL:B“:I%‘:;?:ADE TOMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) @) | “ieny | FaLLa | ™™ Koo | PsI a Ko Sl Vea | (%) (cm)
. Viguetas 1er piso Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2340 T49 4 28-may-25| 04-jun-25 7 | 251,2 4 8171 | 313 | 4458 | 30,7 211 3000 | 20,7 | 148,6 | 20,0 hora de toma: 14:50 Premezclado personal del clente
. Viguetas 1er piso Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2341 T49 4 28-may-25| 04-jun-25 7 | 2403 3 8171 | 300 | 4265 | 29,4 211 3000 | 20,7 | 142,2| 20,0 hora de toma: 14:50 Premezclado personal del clente
. Viguetas 1er piso Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
419 | 2342 T49 4 28-may-25| 04-jun-25 7 | 2585 4 8171 | 323 | 4587 | 31,6 211 3000 | 20,7 | 152,9 | 20,0 hora de toma: 14:50 Premezclado personal del clente
REVISO APROBO
yen Jog weia & ]
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERMAND! ZFUENTES
GEOTECNOL 0G0 il

M.P. # 13518080791 CAU [l P rz 1951 5EU1294 CNJ

LOS RESULTADDS PRESENTADDS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES EMCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
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GEOFISICA SAS.

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

\

Nit. 900.224.884-0

+20 a/os

en experiencia

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
0.5 No. IDE::‘E:IICA IDEg;gzICA Tﬁ'ﬂ:s%f FECHA FECHA EDAD Lgﬂg? PAEEON AREA Rgfa'flﬁfﬁm ERSEPSEIgII;ElgﬁDIAA Eg&qg ﬁiﬁnﬂ ELEMENTO Y UBICACION DE TOMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Oias) | “eny | FALLA | ™) Ko ool Vipa Kgiom sl Ve ) (em) DE LA MUESTRA
Piso 6
439 | 2456 T50 4 04-un-25 | 11-un-25 | 7 | 3542 | 1 | 8171 | 442 | 6288 | 43,4| 281 4000 | 27,6| 157,2 | 65,0 oo Premezcado B R P et auestras tormexia por
Hora toma: 5:00 am
Piso 6
439 | 2457 T50 4 04-jun-25 | 11-jun-25 | 7 | 3435 | 5 | 8252 | 425| 6038 |41,6| 281 4000 | 27,6| 151,0 | 65,0 taer Premezclado Da'°sS“m'"'5"ﬂ"f;:;nea'lﬂg";ﬁéx:ﬁ"asm'"adaw
Hora toma: 5:00 am
Piso 6
439 | 2458 T50 4 04-jun-25 | 11-jun-25 | 7 | 3486 | 1 | 8171 |435| 6187 |42,7| 281 4000 | 27,6| 154,7 | 65,0 taer Premezclado Da"’SS“m'"'5"ﬂ"f;:gnea'lﬂg";ﬁéx:ﬁ"asm'"adaw
Hora toma: 5:00 am
Piso 6
439 | 2459 T51 4 04-jun-25 | 11-un-25 | 7 | 3048 | 1 | 8171 | 380 | 5410 |37,3| 281 4000 | 27,6| 135,2 | 65,0 aaersy Premezclado Da"’SS“m'"'S"ﬂ"f;:gnea'lfj"eﬁ"c‘;éx:es"asm'"adaw
Hora toma: 8:00 am
439 | 2460 T51 4 04-un-25 | 11-un-25 | 7 | 3140 | 4 | 8171 | 392 | 5573 |38,4| 281 4000 | 27,6| 139,3 | 65,0 Premezclado R P il s e tomaxia por
Piso 6 i X
439 | 2461 T51 4 04-jun-25 | 11-jun-25 | 7 | 3167 | 4 | 8171 | 395| 5621 38,8 281 4000 | 27,6| 140,5 | 65,0 PHESR R Premezciado D 2o cAente, Miesres tomat por
Hora toma: 8:00 am
REVISO APROBO
ien Jogy weia & ]
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERMAND! ZFUENTES

M.P. # 13518080791 CAU

[l P rz 1951 5EU1294 CNJ
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ESTAPROHEIDA La REFRODUCCIGN P ARCIAL O TOTAL SIMLA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Pégina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646

Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA

09°W09 IISI}0aH MMM

Joahi@oju

03°WoI"edIs!



GEOFISIGA SAS. .,

gue Expresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DE MORTEROS DE CEMENTO HIDRAULICO FGLR-329
NTC 220 Versién 05
CLIENTE: Consorcio Evolet ORDEN SERVICIO No.: 459
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA:  Carrera 6#10N-142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
HOJA No:
NUMERA RESISTENCIA EVOLU | FLUI-
CION J:;%E:A ELEMENTO DE TOMA DE LA MUESTRA V':\E;(I::[?o P'ES:& :EI;::; RESISTENCIA OBTENIDA DE DISENO CION | DEZ OBSERVACIONES
INTERNA Kg/cm? PSI Mpa | Kg/cm? PSI| Mpa % %
31 T52 09-jun-2025 | 17-jun-2025 | 8 103,0 | 1465 10,1 126 1800 12,6 817 | NA
I En obra
Mamposteria piso 2 ! ! . .
32 T52 . 09-jun-2025 | 17-jun-2025 | 8 104,2 | 1482 10,2 126 1800 12,6 827 | NA Proporcién 1:4
Mortero tipo S .
- - Materiales N.S
33 T52 09-jun-2025 | 17-jun-2025 | 8 103,6 | 1473 10,2 126 1800 12,6 822 | NA
34 T53 12-un-2025 | 19-jun-2025 | 7 126 1800 12,6 N.A
I En obra
Mamposteria piso 2 . . "
35 T53 . 12-un-2025 | 19-un-2025 | 7 126 1800 12,6 N.A Proporcién 1:4
Mortero tipo S .
) ) Materiales N.S
36 T53 12-un-2025 | 19-un-2025 | 7 126 1800 12,6 N.A

OBSERVACIONES:

Datos suministrados por el cliente. Muestra tomada por personal del Cliente.

REVISO APROBO
%gugébg‘ I %mﬂg c. 67
KAREN SOFIAMOSQUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
GEOTECNOLOGO GERE TECNICO
M.P. # 19516030791 CAU M.P. # 19516001294 CAU

LOS RESULTADOS PRESENTADOS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES ENCONTRADOS Y SOMETIDOS A ENSAYO
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GEOFISICA SAS.
Calidad gue Expresa Confianga

Laboratorio de Suelos, Materiales, Concretos y Pavimentos

\

Nit. 900.224.884-0

+20 mZas

en ex

1enci

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Version 06
LIENTE: Consorcio Evolet
BRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
ONTRATISTA: N.A
NTERVENTORIA: N.A
IC, C, N 0! RESISTENCIA RESISTENCIA
osno. | oon | Toon " |Tuestra | FECHA FECHA epap | LEETR | PATEN AREA OBTENIDA ESPECIFICADA FHON | Fam. | ELEMENTO Y UBICACION DE TomA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Oias) | “eny | FALLA | ™) Ko ool Viea Ko sl Ve ) (cm) DE LA MUESTRA
491 | 2654 T54 4 | 19jun-25 | 264un-25 | 7 | 21311 8171 | 266 | 3782 |26,1| 281 4000 | 27,6| 945 | N.S o Premezclado de Geoacopio B o e = res tomada P
491 | 2655 T54 4 | 19jun25 | 26-un25 | 7 | 207,7 8091 | 262 | 3723 [257| 281 | 4000 | 27,6 93,1 | N.S o 00 am Premezclado de Geoacopio B e o o o estres tomada Pl E
.
VIGA 1-4 LOSA 6 D: inistradt ! cli M d @
491 | 2656 T54 4 | 19un25 | 26-un25 | 7 | 2046 8171 | 255 | 3632 [250| 281 | 4000 |27.6| 90,8 | N.S Horm 20 toms 70:00-am Premezclado de Geoacopio e v ol ciene S
=
=
o
491 | 2657 T55 4 | 194un-25 | 264un-25 | 7 | 222,4 8171 | 278 | 3947 |272| 281 4000 | 27,6| 987 | N.S Hom e toos 7200 om Premezclado de Geoacopio R P T e o P g
F=
. . VIGA 4-6 LOSA 6 5 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por ™
491 2658 T55 4 19-jun-25 | 26-jun-25 7 | 2151 8171 | 268 | 3818 | 26,3 281 4000 | 27,6| 954 | N.S Hora de toma 12:00 pm Premezclado de Geoacopio P T :;
. . VIGA 4-6 LOSA 6 N Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
491 | 2659 T55 4 194un-25 | 26-un-25 | 7 | 214,0 8252 | 264 | 3762 |259| 281 4000 | 27,6| 94,0 | N.S Hora da toma 12:00 pm Premezclado de Geoacopio e veonal el clknte
1-]
_I
. . Escalera de emergencia piso 4 5 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
491 | 2660 | T56 4 | 194un-25 | 26-un-25 | 7 | 2015 8091 | 254 | 3612 [24,9| 211 | 3000 |20,7| 1204 | N.S Hors do soma.00 pi Premezclado de Geoacopio g =
=
.l
. . Escalera de emergencia piso 4 5 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
491 | 2661 T56 4 | 194un25 | 264un-25 | 7 | 21511 8252 | 266 | 3781 [26,1| 211 3000 | 20,7( 126,0 | N.S o e o Premezclado de Geoacopio e o g
491 | 2662 T56 4 | 19jun-25 | 26-un-25 | 7 | 219,0 8332 | 268 | 3812 |263| 211 3000 | 20,7| 127,1| N.§ | Fecqmradeeneraieapeos Premezclado de Geoacopio Dt e e
491 | 2663 T57 4 | 194un-25 | 26-un-25 | 7 | 2643 8012 | 336 | 4785 |33,0| 281 | 4000 |27,6| 119,6 | N.S Hora do o 1100 pm Premezclado de Geoacopio con fira Detos suminisirades A== o= g
491 | 2664 T57 4 | 19jun-25 | 26-un-25 | 7 | 2738 8659 | 322 | 4586 |316| 281 4000 | 27,6| 1146 | N.S Hora do ton 100 pm Premezclado de Geoacopio con fibra Dt e ey
5
[
(=]
REVISO APROBO

yien Jogy weia b
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GEOFISICA SAS. ...

en ex

lencia

Laboratorio de Suelos, Materiales, Concretos y Pavimentos

| A

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Version 06
LIENTE: Consorcio Evolet
BRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
ONTRATISTA: N.A
NTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA | IDENTIFICA |TAMARNO DE LECTURA |PATRON RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
OSNo. [ CION CION MUESTRA v:f:?:;o :::E"B: E[')’.AD CARGA DE AREA OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAM. E"EME"T:EVL:BN:I%‘:;?:ADE TOMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) (Dias) (KN) FALLA | (™M) Kglom® Sl Npa Kglom Sl Viea (%) (cm)
491 | 2665 T57 4 19-un-25 | 26-jun-25 | 7 | 257,6 8171 | 321 | 4572 | 31,5 281 4000 | 27,6| 114,3 | N.S Hora do o 100 pm Premezclado de Geoacopio con fibra B R e oo~ tomeda pg
. . Dovelas piso 1 . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
491 2666 T58 4 19-jun-25 | 26-jun-25 | 7 | 219,9 8252 | 272 | 3866 | 26,7 211 3000 | 20,7| 128,9 | N.S Hora de toma 2:00 pm Proporcion 1:2:3 personal del clente
. . Dovelas piso 1 : Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
491 2667 T58 4 19-jun-25 | 26-jun-25 | 7 | 230,44 8171 | 288 | 4090 | 28,2 211 3000 | 20,7| 136,3 | N.S Hora de toma 2:00 pm Proporcion 1:2:3 personal del cliente
4=h
. . Dovelas piso 1 . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por ="
491 2668 T58 4 19-jun-25 | 26-jun-25 | 7 | 229,7 8332 | 281 | 3997 | 27,6 211 3000 | 20,7| 133,2| N.S Hora de toma 2:00 pm Proporcién 1:2:3 personal del cliente !2.
=)
[-Y
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REVISO APROBO
yen Jog weia & ]
KARE 5%227530?0553 GOMEZ FERNAND ZFUENTES
M.P. #15518080731 CAU M.PGE':1951 5EU12$CCONJ

LOS RESULTADDS PRESENTADDS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES EMCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
ESTAPROHEIDA La REFRODUCCIGN P ARCIAL O TOTAL SIMLA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID
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GEOFISICA SAS. .,/

gm @ en experiencia

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

| \

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Versién 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA IDENTIFICA TAMARO DE LECTURA |PATRON RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
OSNo. [ CION CION MUESTRA v:i?:;o :::E"B‘; E[')’.AD CARGA | DE AREA OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAM. ELEME”&{:"&%‘;‘;&“ TOMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) @) | “ieny | FaLLa | ™™ Koo ] PsI Na Kglom Sl Vea | (%) (cm)
522 | 2737 T54 4 | 194un25 | 03-ul-25 | 14 | 227,6 | 4 | 8171 | 284| 4040 (27,9 281 4000 | 27,6( 101,0 | N.S HoGATaLOSAS Premezclado Geoacopio R e e myestras tomaa pr
. . VIGA 1-4 LOSA 6 ) Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
522 | 2738 T54 4 19-jun-25 | 03-jul-25 | 14 | 2416 3 8171 | 302 | 4289 |29,6 281 4000 | 27,6| 107,2 | N.S Hora de toma: 10-00 am Premezclado Geoacopio ersonal de clients
522 | 2739 | T4 4 | 19jun25 | 03-ul-25 | 14 | 247,8 | 4 | 8332 303| 4314 |207| 281 | 4000 [276| 107,9| N.S|  VOAT4LOSAS Premezciado Geoacopio T el da gt
. . VIGA 4-6 LOSA 6 ) Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
522 | 2740 T55 4 19-jun-25 | 03-jul-25 | 14 | 2320 | 4 8171 | 289 | 4117 | 284 281 4000 | 27,6| 102,9 | N.S Hora de toma: 12:00 pm Premezclado Geoacopio ersonal del clents
522 | 2741 T55 4 | 194un25 | 03-ul-25 | 14 | 2285 | 3 | 8171 | 285| 4057 (280 281 4000 | 27,6| 1014 | N.S Hor e et 1200 o Premezclado Geoacopio B o P o e o meda e
: ; VIGA 4-6 LOSA 6 ! Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
522 | 2742 T55 4 19-jun-25 | 03-jul-25 | 14 | 2240 | 4 8252 | 277 | 3937 | 271 281 4000 | 27,6 98,4 | N.S Hora de toma: 12:00 pm Premezclado Geoacopio a5
REVISO APROBO
yen Jog weia & ]
WAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERNFNDC IZFUENTES
M.P. # 13518060751 CAL m P rz 19516001294 Call

LOS RESULTADDS PRESENTADDS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES EMCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
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| GEOFISICA SAS. ..,

gue Expresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

Nit. 900.224.884-0

RESISTENCIA A LA COMPRESION DE MORTEROS DE CEMENTO HIDRAULICO

FGLR-329
NTC 220 Versién 05
CLIENTE: Consorcio Evolet ORDEN SERVICIO No.: 522
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA:  Carrera 6#10N-142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
HOJA No:
NUMERA RESISTENCIA EVOLU | FLUI-
CION JJ;‘;,IP: A| ELEMENTO DE TOMA DE LA MUESTRA vii?::o P':Elf:& :E;::; RESISTENCIA OBTENIDA DE DISENO CION | DEZ OBSERVACIONES
INTERNA Kg/cm? PSI Mpa | Kg/cm? PSI Mpa % %
43 T59 24-jun-2025 | 03-jul-2025 9 934 1328 9,2 126 1800 12,6 74,1 N.A
I En obra
Mamposteria piso 3 ! - . .
44 T59 . 24-jun-2025 | 03-jul-2025 9 85,1 1211 8,3 126 1800 12,6 676 | NA Proporcién 1:4
Mortero tipo S .
- - Materiales N.S
45 T59 24-jun-2025 | 03-jul-2025 9 97,1 1381 9,5 126 1800 12,6 77,1 N.A
OBSERVACIONES: Datos suministrados por el cliente. Muestra tomada por personal del Cliente.
La muestra 38 presenta dispersion.
REVISO APROBO
_léeméﬁg[ig&ﬁé-_ 67
KAREN SOFIAMOSQUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
GEOTECNOLOGO GERE TECNICO

M.P. # 19516030791 CAU

M.P. # 19516001294 CAU
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GEOFISICA SAS.

+20 a/os
en experiencia

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

X Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO EGLR-67
NTC 673 Versién 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
R Ol RESISTENCIA RESISTENCIA
osno | "oon 2| TGN D |Tuesiea| Fecha FECHA epap | LERTR | PATE AREA OBTENIDA ESPECIFICADA FOON | Fam. | ELEMENTO Y UBICACION DE ToMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA Oias) | “eny | FALLA | ™) Ko ool Viea Ko sl Ve ) (em) DE LA MUESTRA
; PW1, PW2, PW6, PW7, PW1, C8, Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2750 Téo 4 01-jul-25 | 08-jul-25 7 | 2732 4 8332 | 334 | 4756 | 32,8 281 4000 | 27,6| 118,9| 60,0 PISO 7 Premezclado Geoacopio P > P
Hora de toma: 7:00am asonal del clisnts
534 | 2751 4 01-jul-25 | 08-jul-25 | 7 | 262,6 | 3 | 8171 | 328 | 4661 |321 281 4000 | 27.6| 1165|600| " hor i R ™ e dos]piel cliene. Musstres tomads por
T60 -jul- 08-jul-25 A s B s A Hora d:tlo ma?7 ooam Premezclado Geoacopio ersonal de clients
PW1, PW2, PW6, PW7, PW1, C8, Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2752 T60 4 01-jul-25 | 08-jul-25 7 | 2614 4 8171 | 326 | 4640 | 32,0 281 4000 | 27,6| 116,0 | 60,0 PISO 7 Premezclado Geoacopio ‘i P oo U P
Hora de toma: 7:00am persoriglell clients
. . PW3, P4, WS, PWS, PWS, Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2753 T61 4 01-jul-25 | 08-jul-25 7 | 246,6 4 8252 | 305 | 4335 | 29,9 281 4000 | 27,6| 108,4 | 62,0| c2,4,C7,C8,C9,C10PISOT Premezclado Geoacopio p;sméﬂ del cliente P
Hora de toma: 12:00pm
; PW3, PW4, WS, PW8, PWS, Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2754 T61 4 01-jul-25 | 08-jul-25 7 | 2358 4 8171 | 294 | 4186 | 28,9 281 4000 | 27,6| 104,7 | 62,0| c2.c4,C7,C8,C9, C10PISO 7 Premezclado Geoacopio pefsmal -y P
Hora de toma: 12:00pm
PWS, P4, GWS, P8, PWS, Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2755 T61 4 01-jul-25 | 08-jul-25 7 | 2378 3 8091 | 300 | 4263 | 29,4 281 4000 | 27,6| 106,6 | 62,0| c2,c4,C7,C8,C9, C1OPISO7 Premezclado Geoacopio pefsmal del cliente P
Hora de toma: 12:00pm
. . ESCALERA CENTRAL PISO 4 N Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2756 T62 4 014ul-25 | 08-ul-25 | 7 | 261,7 | 4 | 8171 | 327 | 4646 |320| 211 3000 (20,7 154,9 | 8,0 Hora do toma: 1:00pm Premezclado Geoacopio B veonal del clknte '
. . ESCALERA CENTRAL PISO 4 ! Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2757 T62 4 01-jul-25 | 08-jul-25 7 | 2677 3 8171 | 334 | 4751 | 32,8 211 3000 | 20,7 | 158,4 | 8,0 Hora de toma: 1:00pm Premezclado Geoacopio b e
. . ESCALERA CENTRAL PISO 4 N Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
534 | 2758 T62 4 01ul-25 | 08-ul-25 | 7 | 270,8 | 3 | 8252 | 335| 4759 |328| 211 3000 20,7 158,6 | 8,0 Hora oo toma: 1:00pm Premezclado Geoacopio o ereonal del clknte
REVISO APROBO
yien Jogy weia &
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERRANDC ZIIERTES
GEOTECNOL OGO Bl

M.P. # 13518080791 CAU

[l P rz 1951 5EU1294 CNJ
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GEOFISICA SAS.

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

+20 a/os

en experiencia

L Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
osno | oo | oo TQ"JQQ%DAE FECHA FECHA epap | HECTEA PAEEON AREA Foarenon EeEo AT Ton | A | ELEMENTO Y UBICACION DE TOwA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Dias) (KN) FALLA (mm?) o - e o - i () (cm) DE LA MUESTRA
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
690 | 3454 T75 4 | 22-ago-25 | 29-a00-25 | 7 | 2269 | 3 | 8495 |272| 3875 |26,7| 281 | 4000 |27,6| 96,9 | N.S vl PREMEZCLADO GEOACOPIO fPor e clete. Mo
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
690 | 3455 T75 4 | 22-ago-25 | 29-a00-25 | 7 | 2252 | 4 | 8252 |278| 3959 |27,3| 281 | 4000 |27,6| 99,0 | N.S vl PREMEZCLADO GEOACOPIO el clete. Mo
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
690 | 3456 T75 4 | 22-ago-25 | 29-a00-25 | 7 | 2303 | 4 | 8332 |282| 4009 |27,6| 281 | 4000 | 27,6| 100,2 | N.S vl PREMEZCLADO GEOACOPIO e e, Mo
690 | 3457 T76 4 | 22-ago-25 | 29-a00-25 | 7 | 2192 | 1 | 8091 | 276| 3928 |27,1| 281 | 4000 |27,6| 982 | N.S| PWeSESCTA IS PREMEZCLADO GEOACOPIO B SRR s P @ St estres tomeda por
690 | 3458 T76 4 | 22-ago-25 | 29-a00-25 | 7 | 2189 | 4 | 8495 | 263| 3738 |258| 281 | 4000 |27,6| 934 | N.S| PWreSESCTS LSS PREMEZCLADO GEOACOPIO B S B ires omada por
PW-4-8-5-9-3-C7-8-9-10-5-3-1 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
690 | 3459 T76 4 | 22-ago-25 | 29-a00-25 | 7 | 2108 | 4 | 7933 |271| 3855 |26,6| 281 | 4000 |27.6| 964 | N.S AR PREMEZCLADO GEOACOPIO =R e
REVISO APROBO
yen Jog weia & ]
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERRANDC ZIIERTES
BEGTECNOL 060 &

M.P. # 13518080791 CAU [l P rz 1951 5EU1294 CNJ

LOS RESULTADDS PRESENTADDS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES EMCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
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GEOFISICA SAS.

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

+20 a/os

en experiencia

L Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
osno | oo | oo TQ"JQQ%DAE FECHA FECHA epap | HECTEA PAEEON AREA Foarenion EeEo AT Ton | A | ELEMENTO Y UBICACION DE TowA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Dias) (KN) FALLA (mm?) Ko - oa o - i () (cm) DE LA MUESTRA
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 . . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
722 | 3549 T75 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 249,0 | 4 | 8252 | 308 | 4377 |30,2| 281 | 4000 | 27,6| 109,4 | N.S ahovosad Premezciacio Geoacopio Autonivelante “Loabalriaiy
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 . . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
722 | 3550 T75 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 246,3 | 4 | 8171 | 307 | 4372 |30,1| 281 | 4000 | 27,6| 109,3 | N.S ahovisad Premezciacio Geoacopio Autonivelante Rl e
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 . . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
722 | 3551 T75 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 249,1 | 1 | 8171 | 311| 4421 |305| 281 | 4000 | 27,6| 110,5| N.S aiovisad Premezciado Geoacopio Autonivelante pod e (- iy
722 | 3552 T76 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 2344 | 1 | 8091 | 295| 4201 [29,0| 281 | 4000 | 27,6 1050 | N.§| PWresascraoloss Premezclado Geoacopio Autorivelante B R s P e st omeda por
722 | 3553 T76 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 236,3 | 1 | 8171 | 295| 4194 |289| 281 | 4000 | 27,6 104,8 | N.5| PWresascraoloes Premezclado Geoacopio Autorivelante B R B eeires omada por
722 | 3554 T76 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 242,2 | 4 | 8332 | 296| 4216 |29,1| 281 | 4000 | 27,6 | 1054 | N.5| PWreSascreo e Premezclado Geoacopio Autorivelante = e by o or
REVISO APROBO

yien Jogy weia &
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ

GEOTECNOL OG0
M.P. # 13518080791 CAU

FERNAND

ZFLIENIES
Enl

[l P rz 1951 5EU1294 CNJ

Péagina 1 de 1
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GEOFISICA SAS.

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

\

Nit. 900.224.884-0

+20 a/os

en experiencia

RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO

FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA | IDENTIFICA | TAMARO DE| LECTURA |PATRON| . RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN .
0.8 No. CION CION MUESTRA V:i?:so pFREl::E:: (E[')DI,:SD) CARGA DE ﬁsﬁg OBTENIDA ESPECIFICADA CION | TAM. ELEMENT&{ﬁ%ﬁéZ?&DE TomA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) (KN) | FALLA Kglom? Psi Mpa Kl Psi Vpa (%) (cm)
VIGAS LOSA 8 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
655 | 3359 T73 4 13-ago-25 | 20-ago-25| 7 | 207,1 5 7854 | 269 | 3824 | 26,4 281 4000 | 27,6 95,6 | N.S Hora de toma: 11:00 am PREMEZCLADO GEOACOPIO personal del ciente.
VIGAS LOSA 8 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
655 | 3360 T73 4 13-ago-25 | 20-ago-25| 7 | 214,6 5 8012 | 273| 3884 | 26,8 281 4000 | 27,6 97,1 | N.S Hora de toma: 11:00 am PREMEZCLADO GEOACOPIO personal del cliente.
ESCALERAPISO 6 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
655 | 3361 T74 4 13-ago-25 | 20-ago-25| 7 | 184,8 5 8495 | 222| 3155 | 21,7 281 4000 | 27,6 78,9 | N.S Hora de toma: 1:00 pm PREMEZCLADO GEOACOPIO personal del ciente.
ESCALERA PISO 6 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
655 | 3362 T74 4 13-ago-25 | 20-ago-25| 7 | 176,4 5 8171 | 220| 3131 | 21,6 281 4000 | 27,6 78,3 | N.S Hora de toma: 1:00 pm PREMEZCLADO GEOACOPIO personal del ciente.
ESCALERAPISO 6 Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
655 | 3363 T74 4 13-ago-25 | 20-ago-25| 7 | 172,5 5 8012 | 220| 3123 | 21,5 281 4000 | 27,6 78,1 | N.S Hora de toma: 1:00 pm PREMEZCLADO GEOACOPIO personal del cliente.
REVISO APROBO
e, ab 7
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERNAND IZFUENTES
GECTECNOL 050 RE

M.P. # 19515020791 CAU

1 P # 19515m1294 CAU

LOS RESULTADOS PRESENT ADOS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES ENCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
ESTAPROHIBIDA LA REPRODUCCICON PARCISL O TOTAL SIk LA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORIO
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GEOFISICA SAS.

gue Evpresa Confianza

Laboratono de Suelos Materiales, Concretos y Pavimentos

+20 a/os

en experiencia

L Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
osno | oo | oo TQ"JQQ%DAE FECHA FECHA epap | HECTEA PAEEON AREA Foarenion EeEo AT Ton | A | ELEMENTO Y UBICACION DE TowA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (IN) VACIADO PRUEBA (Dias) (KN) FALLA (mm?) Ko - oa o - i () (cm) DE LA MUESTRA
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 . . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
722 | 3549 T75 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 249,0 | 4 | 8252 | 308 | 4377 |30,2| 281 | 4000 | 27,6| 109,4 | N.S ahovosad Premezciacio Geoacopio Autonivelante “Loabalriaiy
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 . . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
722 | 3550 T75 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 246,3 | 4 | 8171 | 307 | 4372 |30,1| 281 | 4000 | 27,6| 109,3 | N.S ahovisad Premezciacio Geoacopio Autonivelante Rl e
PW6-1-10-7-2-C2-4-6 . . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
722 | 3551 T75 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 249,1 | 1 | 8171 | 311| 4421 |305| 281 | 4000 | 27,6| 110,5| N.S aiovisad Premezciado Geoacopio Autonivelante pod e (- iy
722 | 3552 T76 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 2344 | 1 | 8091 | 295| 4201 [29,0| 281 | 4000 | 27,6 1050 | N.§| PWresascraoloss Premezclado Geoacopio Autorivelante B R s P e st omeda por
722 | 3553 T76 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 236,3 | 1 | 8171 | 295| 4194 |289| 281 | 4000 | 27,6 104,8 | N.5| PWresascraoloes Premezclado Geoacopio Autorivelante B R B eeires omada por
722 | 3554 T76 4 | 22-ago-25 | 05-sep-25 | 14 | 242,2 | 4 | 8332 | 296| 4216 |29,1| 281 | 4000 | 27,6 | 1054 | N.5| PWreSascreo e Premezclado Geoacopio Autorivelante = e by o or
REVISO APROBO

yien Jogy weia &
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ

GEOTECNOL OG0
M.P. # 13518080791 CAU

FERNAND

ZFLIENIES
Enl

[l P rz 1951 5EU1294 CNJ

Péagina 1 de 1

LOS RESULTADDS PRESENTADDS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES EMCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
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GEOFISIGA SAS.
Coalidad gue Expresa Confianga

Laboratorio de Suelos, Materiales, Concretos y Pavimentos

+20 a/os

en experiencia

ot Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
IDENTIFICA | IDENTIFICA | TAMARO DE LECTURA [PATRON| RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLU | ASEN
0SNo. | CION CION MUESTRA | FECHA e | EoAD | carca | DE | AREA OBTENIDA ESPECIFICADA cioN | TAM. ELEMENT&iK%%’;‘;P&‘ADE TOMA MATERIALES / PROPORCIONES OBSERVACIONES
INTERNA CLIENTE (N ©ia9) | “eny | FALLA | (MM o] Psi Vioa Ko oSl Vipa ) (cm)
C1-C3-C7-C8-PW5-PW9-PW3 . .
i 5 PREMEZCLADO GEOACOPIO Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
832 4040 T86 4 03-oct-25 | 20-oct-25 | 17 | 212,7 4 8091 | 268 | 3813 | 26,3 281 4000 | 27,6 | 95,3 [ N.S Hora Eeefg;l;pi?)o o AUTONIVELANTE personal del cliente.
C1-C3-C7-C8-PW5-PW9-PW3 . .
i 5 PREMEZCLADO GEOACOPIO Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
832 4041 T86 4 03-oct-25 | 20-oct-25 | 17 | 209,6 4 8171 | 262 | 3720 | 25,6 281 4000 | 27,6 | 93,0 [ N.S Hora Eeefg;l;pi?)o o AUTONIVELANTE perirlal del cliente.,
C1-C3-C7-C8-PW5-PW9-PW3 . .
i 5 PREMEZCLADO GEOACOPIO Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
832 4042 T86 4 03-oct-25 | 20-oct-25 | 17 | 198,1 4 7854 | 257 | 3658 | 25,2 281 4000 | 27,6 | 91,4 | N.S Hora E:l:g;ua’p:‘?)o o AUTONIVELANTE personal del cliente.
Viga de cimentacion para anden frontal . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
832 | 4043 To1 4 14-oct-25 | 21-0ct-25 | 7 | 1315 | 5 | 8659 | 155| 2203 | 152 281 4000 | 27,6| 55,1 | N.S Hora de toma: 10:00 am Concretojigzciado en ohra 1:2:2 personal del cliente. Se evidencia un trozo de madera
Viga de cimentacion para anden frontal . Datos sum‘inislrados por el glieme. M_ueslras tomada por
832 4044 To1 4 14-oct-25 | 21-oct-25 7 123,1 1 8091 | 155 | 2206 | 15,2 281 4000 | 27,6 | 55,2 | N.S Hora de tormee, 10:00 am Concreto mezclado en obra 1:2:2 personal del cliente. Se evidencia pequefios pedazos de madera
S y despredimiento
Viga de cimentacion para anden frontal . Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
832 4045 T91 4 14-oct-25 | 21-oct-25 7 128,7 4 8252 | 159 | 2262 | 15,6 281 4000 | 27,6 | 56,6 | N.S Hora de toma: 10:00 am Concreto mezclado en obra 1:2:2 F e T e R e micntos
REVISO APROBO
en Jog vera b 7
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ FERNAND ZFUENTES
GEOTECNOL OG0 2 co

ER NI
M.P. # 13518080791 CAU M.P . # 19516001284 AU

LOS RESULTADDS PRESENTADDS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES EMCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
ESTAPROHEIDA La REFRODUCCIGN P ARCIAL O TOTAL SIMLA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID

Péagina 1 de 1

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD Certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646
Calle 6 #11-35 B/Valencia Tel: (602) 822 3585 (el:3207418461- 321642 3999- 3184737918 POPAYAN - COLOMBIA

09°W09 RIISI}0aH MMM

Joahi@oju

03°WoI"edIs!



GEOFISICA SAS.
Calidad gue Expreca Confianza

Laboratorio de Suelos, Materiales, Concretos y Pavimentos

+20 a/os

en experiencia

L Nit. 900.224.884-0
RESISTENCIA A LA COMPRESION DEL CONCRETO HIDRAULICO FGLR-67
NTC 673 Version 06
CLIENTE: Consorcio Evolet
OBRA: Nueva Torre Hospital Universitario San José
LOCALIZACION OBRA: Carrera 6 # 10 N — 142, Hospital Universitario San José, Municipio de Popayan, Departamento del Cauca
CONTRATISTA: N.A
INTERVENTORIA: N.A
TOENTFCA T TOENTIFICE ™ TTAMATO DE FECHA FECHA EDAD | TECTORA TPRTRONT ™ 4 pen RESISTENCIA RESISTENCIA EVOLD T ASEN T76| EMENTO Y UBICACION DE TOMA
©O:8 Ne. IN?EOR';‘\M CSS\:\‘TE MUﬁzIRA VACIADO PRUEBA (Dias) C’(‘KFf\ﬁA : ADLEL Al (mmd) OBTENIDA ESPECIFICADA C{'D:‘N T’?m DE LA MUESTRA MATERIALES / PIERCIONES OBSERVACIONES
PW2-PW4-LOSA TAPA ASCENSOR
PREMEZCLADO GEOACOPIO Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
884 | 4289 T94 4 25-oct-25 | 0l-nov-25 | 7 | 2154 4 8252 | 266 | 3787 | 26,1 281 4000 | 27,6 | 94,7 | N.A Hm:d/:r\gri::E%cooo o autoniBNTE personal del ciente.
PW2-PW4-LOSA TAPA ASCENSOR .
PREMEZCLADO GEOACOPIO Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
884 | 4290 T94 4 25-oct-25 | 0l-nov-25| 7 199,9 4 8012 | 254 | 3618 | 24,9 281 4000 | 27,6 | 90,4 | N.A HO,:;Z!\:ZE;E&E)C{)} o AUTONIVELANTE personal del cliente.
PW2-PW4-LOSA TAPA ASCENSOR .
PREMEZCLADO GEOACOPIO Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
884 | 4291 T94 4 25-oct-25 | 0l-nov-25 | 7 | 211,4 5 8332 | 259 | 3680 | 254 281 4000 | 27,6 92,0 | N.A Hm:d/:r\grizsgcooo o AUTBRIELANTE pereonal del cliente.
ESCALERA CENTRAL PISO 9 ¥ Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
884 | 4292 T95 4 25-oct-25 | 0l-nov-25 | 7 | 162,5 4 8332 | 199 | 2829 | 19,5 211 3000 | 20,7 | 94,3 | N.A EMERGENCIA PISO 8 PREMEZCLADO GEOACOPIO P B P
- Hora de toma: 12:00 pm personal digipte.
ESCALERA CENTRAL PISO 9 ¥ Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
884 | 4293 T95 4 25-oct-25 | 0l-nov-25| 7 161,7 1 8252 | 200 | 2842 | 19,6 211 3000 | 20,7 | 94,7 | N.A EMERGENCIA PISO 8 PREMEZCLADO GEOACOPIO P s P
- Hora de toma: 12:00 pm persofiteltlen]
ESCALERA CENTRAL PISO 9 Y Datos suministrados por el cliente. Muestras tomada por
884 4294 T95 4 25-oct-25 | 01-nov-25 | 7 163,1 1 8495 | 196 | 2785 | 19,2 211 3000 | 20,7 | 92,8 | N.A EMERGENCIA PISO 8 PREMEZCLADO GEOACOPIO P e
Hora de toma: 12:00 pm CEEEICEIEENE
REVISO APROBO
o Jog pea & 7
KAREN SOFIA MOSQUERA GOMEZ TERNAND STUENTES
GEOTECNOL 0G0 o )

ER NI
M.P. # 13518080791 CAU M.P . # 19516001284 AU

LOS RESULTADDS PRESENTADDS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES EMCONTRADOS ¥ SOMETIDOS A ENSAYO
ESTAPROHEIDA La REFRODUCCIGN P ARCIAL O TOTAL SIMLA AUTORIZACION ESCRITA DEL LABORATORID
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GEOFISIGA SAS.

‘ Calidad gue Expresa Coufianza

Laboratorio de Suelos, Materiales, Concretos y Pavimentos

J Nit. 900.224.884-0

DENSIDAD Y PESO UNITARIO DEL SUELO EN EL TERRENO POR EL METODO DEL CONO Y ARENA FGSAR-03
INVE-161Y 143 -13 Version 06
CLIENTE: CONSORCIO EVOLET ORDEN SERVICIO No.: 439
OBRA: NUEVA TORRE HOSPITAL UNIVERSITARIO SAN JOSE

LOCALIZACION OBRA: e b ARTAMENTO DEL CAUCA

CARRERA 6 # 10 N — 142, HOSPITAL UNIVERSITARIO SAN JOSE, MUNICIPIO DE POPAYAN,

CONTRATISTA: N.A
INTERVENTOR: N.A
FECHA DE ENSAYO: 10-jun-2025
ENCARGADO EN OBRA: Inspector. Guillermo Escobar ESPECIFICACION SUMINISTRADA EN OBRA: 95%
RESULTADOS DE LABORATORIO
ENSAYO No. 1 2 3
DESCRIPCION DEL MATERIAL Subbase Granular Subbase granular Subbase granular
FUENTE DEL MATERIAL Agregados Puracé Agregados Puracé Agregados Puracé
ELEMENTO O LUGAR DE TOMA Relleno para Relleno para Relleno para
estructuras estructuras estructuras

LOCALIZACION Y/O ABSCISA DE ENSAYO Eje 1" entre ejes Ay E | Eje 1" entre ejes Ay E | Eje 1" entre ejes Ay E
LADO Centro Centro Centro
Peso Frasco + arena Inicial g 7328 7255 7189
Peso frasco + arena restante g 2031 1821 1818
Peso arena total usada g 5297 5434 5371
Constante del cono g 1790 1790 1790
Peso arena en el hueco g 3507 3644 3581
Densidad de la arena g/cma 1,619 1,619 1,619
Volumen del hueco cm® 2166,3 2250,9 2212,0

Masa material  |Pasa 3/4", MMF g 4508 4702 4454

extraido hiumedo |Retenido 3/4", MMC g 580 645 765

Recipiente No. * * *
Masa recipiente + muestra himeda g * * *
Masa recipiente + muestra seca g * * *
Masa recipiente g * * *
Humedad material pasa 3/4", WF % 6,4 6,0 5,6
Humedad material retenido 3/4", Wc % 2,0 2,0 2,0

Masa material  |Pasa 3/4", MDF g 4236,8 4435,8 4217,8

extraido seco  |Retenido 3/4", MDC g 568,6 632,4 750,0
Porcentaje en peso |Pasa 3/4", PFE % 88,2 87,5 84,9
seco de fracciones |Retenido 3/4", PFG % 11,8 12,5 15,1
Humedad Corregida, Cw % 59 55 51
Densidad hiimeda del Terreno g/cm3 2,349 2,375 2,359
Densidad seca del Terreno glem® 2,218 2,252 2,246
Densidad maxima |Normal, yf glem® 2,101 2,101 2,101

de laboratorio Corregida, Cyd g/cm3 2,155 2,158 2,170
Humedad 6ptima laboratorio % 9,0% 9,0% 9,0%
COMPACTACION % 103 104 103

OBSERVACIONES: Datos suministrados por personal del cliente. Ensayo realizado por personal de Geofisica SAS.

ESPECIFICACION

DESCRIPCION DE ESTRUCTURA ESPECIF. APLICABLE REQUISITO
N.A N.A N.A
REVISO APROBO
unJoﬁu.\'{osquz'q [ G? / el
KAREN SOFIAMOSQUERA GOMEZ FERNANDO-RIUNGZ FUENTES
GEOTECNOLOGO GERENTE TECNICO
M.P. # 19516030791 CAU M. P # 19516001294 CAU

[0S RESULTADOS PRESENTADOS CORRESPONDEN UNICAMENTE A LOS MATERIALES ENCONTRADOS Y SOMETIDOS A ENSAYO
BT P RO B DA L REPRODUC CION PARC L O O T AL S LA AU TORIZAC IO ESCRITA DEE EABORATORIO

LABORATORIO CON SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD certificado bajo la norma 150 9001:2015 por ICONTEC. Certificado No. SC - Cer 290646

Calle 6 #11-35 B/Valencia tel: (602) 822 3585 Cel:3207418461- 321642 3999-3184737918 POPAYAN - COLOMBIA
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Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

Cadigo: GT-CE03
Citec S.A.S. ANALISIS GRANULOMETRICO DE LOS AGREGADOS GRUESO Y FINO
Ingenieria y Geotecnia Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-123- 213

FECHA INFORME: 2025-02-25 oDS: 2666

O0BRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR O PR: CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE

SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-02-19

MATERIAL: SUB BASE

CANTERA: AGREGADOS PURACE
MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE

DESCRIPCION: HOJA: 1DE1
COLOR CAFES
DATOS ANTES DE LAVADO DATOS DESPUES DE LAVADO CORRECION DEL TAMIZADO
Recipiente N° 3X Recipiente N° 3X Muestra seca inicial 5202.0 g
Peso del Recipiente 161 g Peso del Recipiente 161 g Muestra seca final 5202.0 g
Recipiente + Muestra 5743 o Recipiente + Peso seco ret(-.\nido despues 53630 : % Correcién 0.00 %
Seca de lavado sobre tamiz N°200
Peso seco retenido despues de lavado
Muestra Seca 5582 g . 5202 g
sobre tamiz N°200
: Diam. Peso retenido Peso Ret. Peso Ret. 5 % Ret. % Pasa ESPECIFICACION INVIAS 320-3
[ (mm) (Tamiz) (g) (total) (g) Corr. (g) pRe Acum. Acum. EIMITE OESERVAGIONES
INFERIOR (%) | SUPERIOR (%) [ CUMPLIMIENTO
4" 100 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.0
3 75 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.0
2' 50 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.0 100 100 CUMPLE
11/2" 37.5 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.0 100 100 CUMPLE
1" 254 285.0 285.0 285.0 5.1 5.1 9.9 75 9% CUMPLE
12" 125 1152.0 1152.0 1152.0 20.6 2.7 743 55 85 CUMPLE
38" 9.5 260.0 260.0 260.0 47 30.4 69.6 45 75 CUMPLE
N°4 4.75 893.0 893.0 893.0 16.0 46.4 53.6 30 60 CUMPLE
N°10 2 1378.0 1378.0 1378.0 24.7 711 28.9 20 45 CUMPLE
N°40 0.425 864.0 864.0 864.0 15.5 86.6 13.4 8 30 CUMPLE
N°200 0.075 361.0 361.0 361.0 6.5 93.0 7.0 2 15 CUMPLE
P200 (g) 9.0 389.0 389.0 7.0 100.0 0.0
TOTAL 5202.0 5582.0 5582.0 100.0
MATERIAL DE SUB BASE GRANULAR SB-38
100 =
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N S
80 & N2 .
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o 70 N NI
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0 iz
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Tamaiio de Particulas (mm)
-==---LIMITE INFERIOR -==-=-- Series2 == Series3 ‘
OBSERVACIONES: Elaboré Revisé y Aprobd
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO qu_&clndrq More2 I, Xi\“* ban] 'Aﬂ;lnﬂ
LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN LABORATORIO ESTA
PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC S.A.S.
Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS Estudio de suelos

INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos

CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

Citec S A S RESISTENCIA A LA DEGRADACION DE LOS AGREGADOS POR MEDIO DE LA Codgor CT-CEM4
Ingenieria y Geotecnia MAQUINA DE LOS ANGELES Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA: INV-E-218 E-219

FECHA INFORME: 2025-02-26 ODs: 2666

OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR O PR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 20250217
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE
MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON

DESCRIPCION: HOJA: 1DE1
PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE COLOR CAFES
ENSAYO N° 1 2 3
Gradacion usada A
Condicion de ensayo Seco
N° de esferas 12
N° de revoluciones 500
Masa muestra seca antes del ensayo P1 g 5006
Masa muestra seca despues del ensayo P2 g 4223
Desgaste % 16%

DATOS SOBRE GRADACION, CARGA ABRASIVA'Y N° DE REVOLUCIONES

) GRANULOMETRIAS
Tamiz
A B c D E F G
Pasa Retenido cantidad de agregado a pesar por tipo de ensayo
3" 21/2" 2500+£10
21/2" 2" 2500+10
2" 11/2" 5000+£10 5000+£10
11/2" 1" 1250+25 5000+£10 5000+£10
1" 3/4" 1250+25 5000+ 10
34" 112" 1250+10 2500+£10
1/2" 38" 1250+10 2500+10
38" 114" 2500+£10
1/4" N°4 250010
N°4 N°8 5000+10
Peso total de muestra 500010 5000+10 5000+10 5000+10 10000+ 100 10000£75 10000+25
N° de esferas 12 1 8 6 12 12 12
N° de Revoluciones 500 500 500 500 1000 1000 1000
NORMA INV 320 Para SUB BASE 50% max_ | cumpLivienTo: [T
OBSERVACIONES: Elaboro Revisé y Aprobo
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO Aljordia e . | plly Jobara Agoree

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN
LABORATORIO ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC S.A.S.
Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS Estudio de suelos
INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos
CONSTRUCCIONES

Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingeni

eria y Geotecnia

. Caodigo: GT-CE08
ClteC S A S SOLIDEZ DE LOS AGREGADOS FRENTE A LA ACCION DE SOLUCIONES DE SULFATO DE SODIO O DE MAGNESIO
Ingenieria y Geotecnia Version: 1
NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-220
FECHA INFORME: 2025-03-04 oDS:| 2666
OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREQS
SECTOR O PR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-03-03
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE
DESCRIPCION: MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE COLOR CAFES HOJA: 1DE1
N°DE CICLOS 5
SOLUCION EMPLEADA SODIO
DENSIDAD DE SOLUCION 1.168
ANALISIS CUANTITATIVO
COMPOSICION DEL TAMIZ PARA GRADACION PESO FRACCIONES % DE PERDIDA
FRACCION UNIFICADA MASA  [MASAFRACCION
MATERIAL PARCIAL (g) | REQUERIDA (g) DETERMINAR MUESTRA ANTES DEL ENSAYO | DESPUES DE ENSAYO ORIGINAL | CORREGIDA
PASA RETENIDO PASA RETENIDO PERDIDA ORIGINAL P1(gr) P2 (gr)
o N° 30 N° 50 N° 30 N° 50 100 + 1 100 £ 1 N° 50 6.0
2 ° N° 16 N° 30 N° 16 N° 30 100 +1 100 + 1 N° 30 4.0
ﬁ E N° 8 N° 16 N° 8 N° 16 100 +1 100 + 1 N° 16 11.0
e N° 4 N°8 N° 4 N° 8 100+1 100 +1 N° 8 21.8
3/8" N° 4 3/8" N° 4 100 £1 100 £1 N° 4 16.0
4" 312" 4" 312" 7000 + 1000 g’ 0
312" 3" 312" 3" 7000 + 1000 212" 0
2 3" 212" 34 212" 7000 + 1000 2" 0
w " "
2 212" 112" ailz 2 3000 £ 300 5000 + 300 11/4" 4
g 2" 112" 2000 + 200
a 112" 1" 1000 +
s 112" 3/4" / 000150 1500 + 50 5/8" 9 1500 1493 0.47 0.04
w 1" 3/4" 500 + 30
s 0 "
< 3/4" 3/8" £l 12 §70510 1000 + 10 5/16" 16 1000 972 2.88 047
1/2" 3/8" 330+ 5
3/8" N°4 3/8" N°4 3005 3005 N°5 16 300 288 417 0.67
PERDIDA TOTAL CORREGIDA 1.18%
ANALISIS CUALITATIVO
FRACCION NUMERO DE PARTICULAS DESPUES DEL ENSAYO
PASA RETENIDO N° TOTAL DE PARTICULAS ANTES DE ENSAYO ENTERAS ROTURA DESINTEGRACION AGRIETAMIENTO EXFOLIACION
1" 314"
112" 1"
2" 112"
212" 2"
3" 212"
312 E
4" 312"
ESPECIFICACIONES PARA MATERIALES ESTRUCTURALES
ARTICULO 320 Especificaciones para Sub Base segun el Insfituto Nacional de Vias
CAPA SOLIDEZ
Norma INV E-220
Especificacion para Sub Base | 12 | MAX CUMPLIMIENTO: CUMPLE
OBSERVACIONES: Elaboré Revisé y Aprobd
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO HH‘"‘M Rore I, Xe“‘\ 3&'/-’”0 f\ﬁu e
LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN LABORATORIO ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN
LA AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC S.AS.
Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS Estudio de suelos
INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos
CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

. Codigo: GT-CE08
ClteC SAS SOLIDEZ DE LOS AGREGADOS FRENTE A LA ACCION DE SOLUCIONES DE SULFATO DE SODIO O DE MAGNESIO
Ingenieria y Geotecnia Version: 1
NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-220
FECHAINFORME: 2025-03-04 oDS:| 2666

OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR O PR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-03-03
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE

DESCRIPCION: MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE COLOR CAFES HOJA: 1DE1
N° DE CICLOS 5
SOLUCION EMPLEADA MAGNESIO
DENSIDAD DE SOLUCION 1.168
ANALISIS CUANTITATIVO
COMPOSICION DEL TAMIZ PARA GRADACION PESO FRACCIONES % DE PERDIDA
FRACCION UNIFICADA MASA  [MASAFRACCION
MATERIAL PARCIAL (g) | REQUERIDA(g) DETERMINAR MUESTRA ANTES DEL ENSAYO | DESPUES DEENSAYO | o\ v\ v | corREGIDA
PASA RETENIDO [ PASA RETENIDO PERDIDA ORIGINAL P1(gr) P2 (gr)
° N° 30 N° 50 N° 30 N° 50 100 + 1 100 +1 N° 50 6.0
gc N° 16 N° 30 N° 16 N° 30 100 £ 1 100 £ 1 N° 30 40
= I N° 16 N° 8 N° 16 100 £ 1 100 £ 1 N° 16 11.0
< N° 4 N° 8 N° 4 N° 8 100 £ 1 100 £1 N° 8 21.8
3/8" N° 4 3/8" N° 4 100 £ 1 100 £ 1 N° 4 16.0
4 311" 4 312" 7000 + 1000 3" 0
312" 3" 312" 3" 7000 + 1000 21/2" 0
2 3" 21/2" 3 211" 7000 + 1000 2" 0
w
> 212" 2" 3000 + 300
x| 212 112" 5000 300 1104 4
g 2" 112" 2000 + 200
2 112" 1" 1000 + 50
3 112" 3/4" 1500 + 50 5/8" 9 1500 1479 142 0.13
g 1 34" 500 30
3 0 n
< 34" 3/8" St 12 $10:40 1000 + 10 5/16" 16 1000 966 352 057
112" 3/8" 330+ 5
3/8" N°4 3/8" N°4 3005 3005 N°5 59 300 286 4.90 2.88
PERDIDA TOTAL CORREGIDA 3.58%
ANALISIS CUALITATIVO
FRACCION NUMERO DE PARTICULAS DESPUES DEL ENSAYO
PASA RETENIDO N° TOTAL DE PARTICULAS ANTES DE ENSAYO ENTERAS ROTURA DESINTEGRACION AGRIETAMIENTO EXFOLIACION
m 3"
110" 1"
2" 112"
21/2" 2"
3" 21/2"
31/2" 3"
4" 312"
ESPECIFICACIONES PARA MATERIALES ESTRUCTURALES
ARTICULO 320 Especificaciones para Sub Base segun el Insfituto Nacional de Vias
CAPA SOLIDEZ
Norma_INV E-220
Especificacién para Sub Base I 18 | MAX CUMPLIMIENTO: CUMPLE
OBSERVACIONES: Elaboré Reviso y Aprob6
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO Qk&(ﬂndaﬂ Nofed B, | polly Jobara Agoree

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN LABORATORIO ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA
AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC SAS.

Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS Estudio de suelos
INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos
CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

) DETERMINACION DE TERRONES DE ARCILLA L )
&LES& ySG ;ﬁe.c:%a. Y PARTICULAS DELEZNABLES EN LOS COdlﬁo' OTeE
AGREGADOS Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA: INV E 211
FECHA INFORME: 2025-02-26 oDS: 2666

OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR O PR: CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-02-22
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE
MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE

DESCRIPCION: COLOR CAFES
AGREGADO GRUESO
0
FRACCION MASA INICIAL, M (g) TAMIZ LAVADO MASA FINAL, R (g) % TERRONES DE ARCILLAS ¥
PARTICULAS DELEZNABLES
N°4 - 3/8" 1000.0 N° 8 1000.0 0.00%
3/8" - 3/4" 2000.0 N° 4 1998.0 0.10%
34" -11/2" 3000.0 N° 4 2999.0 0.03%
>11/2" 0.0 N° 4 0.0 0.00%
AGREGADO FINO
FRACCION MASA INICIAL, M (g) TAMIZ LAVADO MASA FINAL, R (g) 7 TERRONES DE ARCILLAS Y
' ' PARTICULAS DELEZNABLES
RETN® 16 25.0 N° 20 25.0 0.00%
TERRONES DE ARCILLA Y PARTICULAS DELEZNABLES DEL AGREGADO GRUESO % | 0.01%
TERRONES DE ARCILLA Y PARTICULAS DELEZNABLES DEL AGREGADO FINO % | 0.00%

Especificacion INV para SUB BASE | 2% | MAX | CUMPLIMIENTO: CUMPLE \

: Elabord Revisé y Aprobs
OBSERVACIONES: MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL anoro BVISOy Aprodo

INTERESADO Alejardia Rides 0] 1l Jobara Agoree

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN
LABORATORIO ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC
S.AS.

Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS Estudio de suelos
INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos
CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

R Codigo: GT-CE07
C |teC S AS EQUIVALENTE DE ARENA DE SUELOS Y AGREGADOS FINOS
Ingenieria y Geotecnia .
Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-133
FECHA INFORME: 2025-02-26 ODS Ne: 2666

OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR O PR: CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
SOLICITO AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-02-24
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE
MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE

DESCRIPCION: | 5UNAS GRAVAS DE COLOR CAFES

ENSAYO N° 1 2 3 Promedio
Lectura del nivel de arena (LS) 41 3.8
Lectura del nivel de arcilla (LC) 6.6 6.3
Equivalente de arena (EA) 62.1% 60.3% 61%

Equivalente de arena (EA) = (LS/LC)*100

NOTA:
NORMA INV 320 Para SUB BASE 25% Min CUMPLIMIENTO: CUMPLE
OBSERVACIONES: MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO Elaboré Reviso y Aprobé
POR EL INTERESADO b e 0. | glly Jobarm Ao

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA
EN LABORATORIO . ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION ESCRITA DE CITEC S.A.S.

Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS Estudio de suelos
INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos
CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

Cadigo: GT-CE05
Citec S.A.5. | ENSAYO ESTANDAR PARA LA DETERMINACION DEL LIMITE LIQUIDO, LIMITE PLASTICO E
Ingenieria y Geotecnia INDICE DE PLASTICIDAD DE UNA MUESTRA DE SUELO o
Version: 0
NORMAS REFERENCIA: INV-E-125Y .N.V-E126
FECHA INFORME: 2025-02-25 oDs:[ 2666
OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR O PR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12 METODO LIMITE LIQUIDO: Multipunto
FECHA EJECUCION: 2025-02-19 ENSAYO LIMITE PLASTICO: Manual
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE
DESCRIPCION: MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE ALGUNAS HOJA:  1DE 1
GRAVAS DE COLOR CAFES
LIMITE LIQUIDO LIMITE PLASTICO HUMEDAD NATURAL
N° Golpes 33 25 15
Recipil N° 12F 9T 56 8 13
Peso R+MH g 20.53 21.22 20.84 13.28 14.7
Peso R+Ms g 17.97 18.47 17.96 12.2 13.5
Peso Recip. g 4.84 5.04 4.95 4.98 5
w % 19.5 20.5 21 15.0 141
Limte Liquido % 204 indice de liquidez
Limte Plastico % 14.5 indice de i
indice de plasticidad % 5.9 indice de fluidez
Coeficiente de correlacion 1 Clasificacion
Determinacion del Limite Liquido
23.0
220
2
o
£ 210
2 ’ y =-3.336In(x) +31.181
w R?=0.9995
a 20.0
=
19.0
1 10 100
N° DE GOLPES
Carta de Plasticidad
60
CH 6 OH
50 .
s
- 40 1
2 CLsOL
8 30 A
z
= 20
8 @
£ i ©
£ 0 MLoOL £
-
0 : I T T T . . .
0 10 20 30 40 50 60 70 80 920 100
Limite liquido
LL 25% MAX CUMPLIMIENTO: CUMPLE
NORMA INV 320 Para Sub Base
P 6% MAX CUMPLIMIENTO: CUMPLE
OBSERVACIONES: Elaboré Revisé v Aprobo
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO Aleurdia Rores . Telly Jobara Aguiee
LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN LABORATORIO ESTA PROHIBIDA
LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC S.A.S.
Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayén, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS Estudio de suelos

INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos

CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

Citec S.A.S DENSIDAD, DENSIDAD RELATIVA (GRAVEDAD ESPECIFICA) Y Codigo: GT-CE11
Ingenieria y Geotecnia ABSORBCION DEL AGREGADO GRUESO Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-223
FECHA INFORME: 2025-02-26 ODS: 2666
OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR O PR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PU
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-02-21
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE
_ MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON ]
DESCRIPCION: PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE COLOR CAFES HOJA: 1DET
VALORES REFERIDOS A LA CONDICION
Secaalhorno[ | Saturada[ |  Superficialmente seca [ | Aparente
ENSAYO N° 1 2 3 PROMEDIO
Masa del Recipiente agr 177.70
Masa al aire del Recipiente + Muestra SSS gr 1453.3
Masa al aire de la Muestra en estado SSS (B) gr 1275.60
Masa de la Muestra sumergida (C) ar 796.90
Masa de la Muestra seca + Recipiente gr 1447.00
Masa del Recipiente ar 177.70
Masa al aire de la Muestra seca (A) ar 1269.30
Densidad Relativa (gravedad especifica) SH 2.65 2.65
Densidad Relativa (gravedad especifica) SSS 2.66 2.66
Densn.i?d Relativa Aparente (gravedad 269 2,69
especifica aparente)
Absorbcion % 05 0.5
OBSERVACIONES: Elaboro Revisé y Aprobd

MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL
INTERESADO

Hk_ﬁurdm Morez B,

Felly Jobana v

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN
LABORATORIO ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC

Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayén, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS
INTERVENTORIAS
CONSTRUCCIONES

Estudio de suelos

Disefo de pavimentos

Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DEL AGREGADO GRUESO A o
. - ) Cadigo: GT-CE06
Citec S.A.S. LA DEGRADACION POR ABRASION UTILIZANDO EL APARATO
Ingenieria y Geotecnia MICRO- DEVAL Version: 0

NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-238

FECHA INFORME: 2025-02-26

oDS: 2666

OBRA:
SECTORO PR:
INTERVENTOR:

CONSTRUCTOR:
SOLICITO:
FECHA RECEPCION:
FECHA EJECUCION:

PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE

CONTROL INTERNO DE CALIDAD
AGREGADOS PURACE
AGREGADOS PURACE
2025-02-12

2025-02-26

MATERIAL:
CANTERA:

SUB BASE
AGREGADOS PURACE
MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON

DESCRIPCION:
PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE COLOR CAFES

HOJA: 1DE 1

GRANULOMETRIA DE TRABAJO DEL ENSAYO
PESO DE LA MUESTRA ANTES DEL
PASA TAMIZ RETENIDO EN TAMIZ
ENSAYO (g)

34" 19,0 mm 5/g" 16,0 mm 375
58" 16,0 mm 112" 12,5 mm 375
112" 125 mm 38" 9,5mm 750

TOTAL 1500

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DEL AGREGADO CON MICRO DEVAL(INVE-238)

Ensayo N° 1
3/4"
5/8"

Tamafio maximo del agregado grueso

Tamafio maximo nominal a ensayar

Carga abrasiva g 5000

Velocidad de rotacion rpm 100

Tiempo de rotacion min 120
Revoluciones totales 12000

Masa incial de la muestra (A) g 1500
Masa seca final luego de la prueba (B) g 1393

Pérdida ( (A -B)/A)*100 % 7.1%
NOTA: LA CARGA ABRASIVA UTILIZADA , LA VELOCIDAD DE ROTACION Y LAS REVOLUCIONES TOTALES ESTAN
DENTRO DE LOS RANGOS ESPECIFICADOS EN LA NORMA , ASI MISMO SE UTILIZO UNA CANTIDAD DE AGUA
IGUAL A 2LITROS A UNA TEMPERATURA DE 20°

| cumpLimEnTo: [RRHTTES

Elaboré Revisé y Aprobd

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN
LABORATORIO ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION DEL INGENIERO DE CALIDAD DE CITEC
Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

NORMA INV 320 Para SUB BASE 30% MAX

OBSERVACIONES:
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO

CONSULTORIAS Estudio de suelos
INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos
CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

Citec S.A.S RELACIONES HUMEDAD- PESO UNITARIO SECO EN LOS SUELOS (ENSAYO Cdigo: GT-CE12
@Wcj!&ﬂ%% y Geotecnia MODIFICADO DE COMPACTACION) Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-142
FECHA INFORME: 2025-02-26 oDs:| 2666
OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGAD
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-02-26
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE
DESCRIPCION: MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION HOJA: 1DE 2
METODO COMPACTACION: c
DIAMETRO DEL MOLDE: 152.4
MATERIAL: Pasa tamiz 3/4"
CAPAS: 5
CAPAS/GOLPE: 56
METODO PREPARACION MUESTRA: Via Seca
MARTILLO DE COMPACTACION: Manual
DENSIDAD HUMEDA DE LA MUESTRA COMPACTADA
PRUEBA 1 2 3
# de golpes 56 56 56
Humedad Natural % 2.00 2.00 2.00
Humedad Deseada % 4 8 12
Humedad Adicional % 15 515) 9.5
Peso Molde g 3952 3952 3952
Peso Molde+Suelo Humedo g 8479 8876 9029
Humedad (Horno) % 3.90 748 11.63
Peso Muestra Seca g 4357 4581 4548
Volumen del Molde cm? 2193 2193 2193
Densidad Seca glem® 1.987 2.089 2.074
Densidad Seca kN/m? 19.48 20.49 20.34
CONTENIDO DE HUMEDAD
Recipiente N° A2 A3 A4
Wm+Wr g 361.0 500.0 405.0
Ws+Wr g 350.0 470.0 370.0
Peso Recipiente Wr g 68.0 69.0 69.0
W % 3.90 7.48 11.63
OBSERVACIONES: MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL Elaboré Reviso y Aprobd
INTERESADO Aegeda Reiea b, | Yoy Jobana Agonre
LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN
LABORATORIO . ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION ESCRITA DE CITEC S.A.S.
Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popayan, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS
INTERVENTORIAS
CONSTRUCCIONES

Estudio de suelos

Disefo de pavimentos

Servicio de laboratorio y perforacion

10



Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

Cadigo: GT-CE12
Citec S.A.S,| RELACIONES HUMEDAD- PESO UNITARIO SECO EN LOS SUELOS (ENSAYO
Ingenieria y Geotecnia MODIFICADO DE COMPACTACION) »
Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA: INV- E-142
FECHA INFORME: 2025-02-26 oDs:| 2666
OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGAD
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-02-26
MATERIAL: SUB BASE
FUENTE: AGREGADOS PURACE
DESCRIPCION: MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION HOJA:  2DE2
CURVA DE COMPACTACION
20.80
20.60
20.40
=~ 20.20
£
=
x
o 20.00
<
=]
[72]
Z 19.80
[=)
19.60
19.40
19.20
19.00
3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
% DE HUMEDAD
% HUMEDAD OPTIMA : 9.0 %
DENSIDAD MAXIMA: 20.60 kN/m?
DENSIDAD MAXIMA: 2101 gem®
GRAVEDAD ESPECIFICA RET 3/4: 2,665
OBSERVACIONES: Elaboré Revisé y Aprobo
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL ”
INTERESADO Plprda Rsies Ke\\v\ jomrﬂ A‘jd"
LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN
LABORATORIO . ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION ESCRITA DE CITEC S.A.S.
Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popay an, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS
INTERVENTORIAS
CONSTRUCCIONES

Estudio de suelos

Disefo de pavimentos

Servicio de laboratorio y perforacion

11



Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

@Citec SAS.
Ingenieria y Geotecnia

CBR DE SUELOS COMPACTADOS EN EL LABORATORIO

Cadigo: GT-CE13

Version: 0

NORMAS DE REFERENCIA:

INV-E - 148

FECHA INFORME: 2025-03-05

oDsS: 2666

OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-03-03
MATERIAL: SUB BASE
FUENTE: AGREGADOS PURACE
DESCRIPCION: MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE ALGUNAS GRAVAS DE .
COLOR CAFES HOJA: 1DE2
DATOS DEL ENSAYO DE CBR N°3 DATOS DEL ENSAYO DE CBR N°2 DATOS DEL ENSAYO DE CBR N°1
PENETRACION (plg)
LECT CARGA kg [ CARGA Ib. (ESFUERZO Ib/plg2| LECT CARGA kg | CARGA Ib. |ESFUERZO Ib/plg2|LECT CARGA kg| CARGA lb. | ESFUERZO Ib/plg2
0.010 62 136 43.42 68 150 47.62 53 17 371
0.025 246 541 172.27 243 535 170.17 145 319 101.54
0.050 545 1199 381.65 49 1091 347.34 296 651 207.28
0.075 892 1962 624.65 7371 1621 516.11 439 966 307.42
0.100 1274 2803 892.16 976 2147 683.47 583 1283 408.26
0.150 1720 3784 1204.48 1231 2708 862.04 761 1674 532.91
0.200 2189 4816 1532.91 1485 3267 1039.92 890 1958 623.25
0.250 2544 5597 1781.51 1732 3810 1212.89 1046 2301 732.49
0.300 0 0 0.00 2762 6076 1934.17 1662 3656 1163.87
0.400 0 0 0.00 0 0 0.00 2131 4688 1492.30
0.500 0 0 0.00 0 0 0.00 2661 5854 1863.45
Curvade Penetracion Vs Esfuerzo Curvade Penetracion Vs Esfuerzo Curva de Penetracion Vs Esfuerzo
10 56 Golpes 25 Golpes 10 Golpes
— 1600 1800
£ 3 B o
: 120 _% g 1200 *
g 1000 § E 100
g B 3 4
600 "uij ;”-j 600
400 400
200 200
00.00 005 010 015 020 025 oo 005 010 015 020 025 030 0000 005 010 015 020 025 030 035 040 045 050
Penetracion (plg) Penetracién (plg) Penetracién (plg)
ESTADO: SUMERGIDO ESTADO: SUMERGIDO ESTADO: SUMERGIDO
ENERGIA: 56 GOLPES ENERGIA: 25 GOLPES ENERGIA: 10 GOLPES
% W PENETRACION: 8.4 % W PENETRACION: 8.6 % W PENETRACION: 8.4
DENSIDAD SECA (kN/m3): 20.60 DENSIDAD SECA (kN/m?): 20.07 DENSIDAD SECA (kN/m?): 19.83
C.B.R CORREGIDO 0,1 plg: 88.5% C.B.R CORREGIDO 0,1 plg: 69.0% C.B.R CORREGIDO 0,1 plg: 29.5%
C.B.R CORREGIDO 0,2 plg:  101.0% C.B.R CORREGIDO 0,2 plg: 66.7% C.B.R CORREGIDO 0,2 plg: 40.0%
EXPANSION LINEAL
ENERGIA LECTURA INICIAL (1/1000 plg) LECTURA FINAL (1/1000 plg) % EXPANSION
56 Golpes 0 0 0.00
25 Golpes 0 0 0.00
10 Golpes 0 0 0.00
SUMERGIDO 96 hr
OBSERVACIONES: Elaboré Revisd v Aorobd
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO I HER R Ke\\“\ jﬁlﬂq,\q f\(junﬂﬁ

CERTIFICADO N° F -022 - 2023

EXPEDIDO 03/ Mar / 2023

POR SIMIM METROLOGIA S.A.S

601 5495744 BOGOTA

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN LABORATORIO . ESTA PROHIBIDA LA

REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION ESCRITA DE CITEC S.AS.

Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popay én, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569

CONSULTORIAS
INTERVENTORIAS
CONSTRUCCIONES

Estudio de suelos

Disefo de pavimentos

Servicio de laboratorio y perforacion




Citec S.A.S.

Ingenieria y Geotecnia

, Cédigo: GT-CE13
Citec SAS. RELACION DE SOPORTE DEL SUELO EN EL LABORATORIO
Ingenleria y Geotecnia C.B.R DE LABORATORIO Version: 0
NORMAS DE REFERENCIA; INV- E - 148

FECHA INFORME: 2025-03-05 oDs- 2666

OBRA: PRODUCCION DE AGREGADOS PETREOS
SECTOR : CANTERA GOLONDRINA AZUL, AGREGADOS PURACE, MUNICIPIO DE PURACE
INTERVENTOR: CONTROL INTERNO DE CALIDAD
CONSTRUCTOR: AGREGADOS PURACE
SOLICITO: AGREGADOS PURACE
FECHA RECEPCION: 2025-02-12
FECHA EJECUCION: 2025-03-03
MATERIAL: SUB BASE
CANTERA: AGREGADOS PURACE

DESCRIPCION: MATERIAL GRANULAR DE TRITURACION DE COLOR GRIS VERDOSO CON PRESENCIA DE HOJA: 2DE2
" ALGUNAS GRAVAS DE COLOR CAFES i

CURVA DE COMPACTACION CBR LABORATORIO
20.80 1000 T
2060 90,0 &
2040 [
800 +
— 2020 1 o E
E & Q 70 f
= Q [
‘E’ 20.00 2 .
S 600 +
<Qt 19.80 - " o F
2 & E
& 1960 | o 500 1
= r
19.40 | 400 +
19.20 - 300 &
19.00 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ r
200
2 4 6 8 10 12 1 16 1970 1990 2010 2030 2050 2070
% HUMEDAD
’ DENSIDAD (kN/nv)
% CBRDESEADODELA | DENSIDAD SECA MAXIMA
% HUMEDAD OPTIMA : ! 9 , BR OBTENIDO (
’ 5.0 /° DENSIDAD SECA MAXIMA | SEGUN EL % CBR DESEADO | CBR © 0 (%)
DENSIDAD MAXIMA: 20.60 kN/m? 98.0% 20.19 80
DENSIDAD MAXIMA: 2.101 glem’
NORMA INV 320 Para SUB BASE
CBR 40% Min
CUMPLIMENTO: CUMPLE
OBSERVACIONES: Elaboro Revis6 y Aprobé
MUESTRA INGRESADA AL LABORATORIO POR EL INTERESADO Mol e 1 Tl Johana Mgorre

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN ESTE DOCUMENTO APLICAN UNICAMENTE A LA MUESTRA INGRESADA Y PROCESADA EN LABORATORIO . ESTA
PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN LA AUTORIZACION ESCRITA DE CITEC S.A.S.

Direccion Citec S.A.S: Diag 26 # 26-58 B/ Yanaconas, Popay an, Tel:836-6256, Celular: 301-601-8569
CONSULTORIAS Estudio de suelos
INTERVENTORIAS Disefio de pavimentos
CONSTRUCCIONES Servicio de laboratorio y perforacion
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@ Cliente: |MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | cope:

REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

183038

icontec |

Sucursal: Piaca: Sello do —
- iS5G 9001
Ciudad: |Popayan —l Tiquete: Calidad
. . NTC 2289:2020 Resolucién 2003; 2022 Certificado
Direcci6n: |- .
I I Despacho: Baras corugadasy  Banas conugadasdebaja Mo, SG-446-1
Fecha Impresion: viemes, 27 de diciembre de 2024 Tren: POMINI lisas doacem e aleacién, para efuerzo do
baja aleacion, para  concrelo.que se fabriguen,
refuerzo de concrefo  imporlen o comerciaticen
en Colombia
S A —
Producto: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm Area Nom. (mm2) 284,00 Designacién: 6 Norma NTC-2289
t g [Bi4] Marcada: COL SO 6 W 80 Grado: 60 (420}
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N*Reg [ Colada ESfuef?:O Esfuerzo | Relacién | % de Peso  { Altura del Espa entre jinguio delfeparaciérgN® Reg
, [Recepditn | Fisico Fluencia I pMzxmo | [RnWRT | Elong |Dobiad Lineal | Resatte | Resattes | Resatte |Resates byimical ooc | sivta | wp 1 %s %Sl F%Nb | %Cu | %N | %Cr | wMo | %v | %CE
y Ensayo Moal | Mpq woml | (mol | e Y| ]
131122024 ) 124694 || 42131 | 456 650 143 | 1700] st | 2204 1,38 12,60 52 4,51 301.5@10,276 1,160 1 0,010 J 0,025 o210 | 0,002 [0,230 [ 0,080] 0,120 | 0.007 ] 0,029 0,488
13/12/2024] 124695 || 42131 | 453 650 144 | 1700] st | 2203] 138 12,60 52 4,51 [301.5840,276 | 1,160 | 0,010 | 0,025 | 0,210 J 0,002 |o,230 [ 0,080 ] 0,120 | 0,007 0,029 0,488
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 ) 14 | st |2101] o097 45
del Producto Maximos | 540 NO 13,30 70 7.30 0,300 § 1,500 { 0,035 fo,045] 0,500 0,550
\Validaciones] QK QK OK OK OK | OK OK QK OK OK QK QK OK OK 1 _OK
Producto:; Redondo Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom. (mm2) 199,00 Designacion: 5 Norma NTC-2289
g [5/8] Marcado: COL SO 5 W 60 Grado: 60 {(420)
b PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N"Reg | Colada |Esfuerzo Fsfuero | Relacitn | % de Peso  { Altura del Fspa entre JAngulo del enaradénlN' Reg
Recepcién|  Fisico Fluencia Ypraximo | [RmiRf | Elong |oovtae] Lineal | Resatte { Resaltes | Resate JResates byyimieol s | wma | %p | %s | «si %Nb | %Cu § %Ni | %Cr | %Mo | %V | %CE.
t y Ensayo Mpal | Mpal [Kg/m] [mm] {mm] rl Imm)
0 Jeeriiizoza) 124072 [} 42208 | 40 610 136 {t750] s | 1477 | o054 10,50 56 3,1 301.92@6,277 1,200 3 0,010 Jo,026 [ 0,740 | 0,001 [0,200 0,080 0,130 | 0,014] 0,023 0496
L Especificaciones |  Minimos | 420 550 1,25 14 1 81 | 1,459 0,71 45
del Producto Maximos | 540 NO 11,90 | 70 6,10 0,300 | 1,500 | G.035 | 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones| QK QK OK Ok ] oK} OK OK OK OK OK OK 1 oK ] oK ] OK ] OK
O = = O o) o - ] e
Producto: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. (mm2) 129,00 Designaclén: 4 Noarma NTC-2289
g [72] Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420}
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N°Reg | Colada [Esfuerzo’ Estuerzo | Retaciin | % de Pesa | Altura del [Fspa entre Angulo del'aeparadézln' Reg
Recepcién | Fisico Fluenda IMadmo | [RiwRT] | Elong fDobladd] Lineal | Resalte | Resaltes | Resatte [Resates byvimicol s | oamn | op | s | wst Joune losce louni | wer %Mo | %V § %CE.
¥ Ensayo Mpal | mapa Kol | tmml | (omy rp ] bl
I 12122624 124671 || 42472 | 452 635 1,41 ] 1750) s § 0,986 § 0,67 8,40 55 2,22 §303.03900,285 | 1,040 [ 0.010 10,025 0,150 | 0,003 0,180 {0,060 | 0,090 | 0.006 | 0,039 O,471f
‘ Especificaciones |  Minimos | 420 550 126 | 14} s1 §0934} 051 45
del Producto Maximos | 540 NO 8,80 70 4,90 0,300 | 1,500 | 6,035 J 0,045 | 0.500 0,550
Validaciones| QK OK DK OK OK I OK OK OK OK 0K OK QK QK OK J OK [o]
N _ —— L I —
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: IMUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA [ CDP#: 183038

Sucursal; Placa: Sello de

Ciudad: |Popayén I Tiquete: Calidad

Direccion: L l Despachor: NTC 2269:2020 Resalucion 2003: 2022 Certificado

Bamas comugadasy  Bamas comugadasdebaja Mo, SC-446-1

Fecha Impresion: viemes, 27 de diciembre de 2024 Tren: fisas deacerodo  dleacion, para rofuerzo de

baja aleacion, para  concrelo.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  importen o comercialicen

en Colombia
Erd
A ]
Producto: Rollo Corrugado de [3/8] 9.52 mm Area Nom. (mm2} 71,00 Designacion: 3 Norma NTC-2289
Marcado: COL SO 3 W 50 Grado: 80 (420} .
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUIMICAS wl
Fecha N*Reg | Colada ESfUE‘Z.O Estuerzo | Relacion | % de Peso | Altura del [Espa entre JAngulo delfeparaciéidN® Reg 5
Recepeidn|  Fisico Fliencia Fusximo | [RmRA | Elong | Dobtaad] Lineal | Resatte | Resaltes | Resatte JResattes fovimicol we | o%mn | %P | ws | osi Joune osca b oo | wcr %Mo | %v | %CE.
y Ensayo Mpal | Mpa] [Kg/m] [mm] [mm) Il mr]
516/2024| 122679 | 41685 | 432 619 143 [ 1700] S § 0548 | 0,54 6,30 £3 1,44 [299.3290,266 | 0,860 [ 0,007 | 0,034 0,150 | 0.002 }0,250 § 6,080 § 0,100 | 0,010 | 0,02 0,427 -
Especificaciones |  Minimos | 420 550 125 | 141 s 0526 038 45
del Producto Maximos | 540 NO 6,70 70 3,60 0,300 § 1,500 § 0,025 0,045 [ 0,500 0,550
Vaidadiones] —OK Ok ] oK T ok | oK CK ] oK OK OK_{ OK OK_| oK ] ok 1 oK ] OK oK \
Observaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecanicos” NTC-2 “Ensayo de traccién® NTC-1"Métodos ensayo doblado”, NTC 5192 “Métodos anélisis quimica”, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”, El plan y los procadimientos de muestreo para determinar el cumplimiento de los productos aqui reportados se encuentra en la MAT-030 *Plan de inspeccién y ensayo®,

SIDOC S.AS. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucion 2003 de 2022 "baras corugadas de baja aleacién para refuerzo de concreto en construcciones sismo resistentes”. Los resultados presentados corresponden
exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboraterio fisico y quimico da SIDOC S.A.S. Este informe no pueds ser reproducido ni parcial ni totalmente, excepte con aulorizacidn previa por parte de la jefatura del laboratoric de

SIDOCS.AS : § g mEry o me
i - ; o AT t
FIN DEL REPORTE Die g0 Mormo1es0 C s Y :_:\:/
DIEGO MARMGLEJO CARDONA JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimica: Jefe Técnico Control Calidad

Aprobado Por.
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS o
@
— ;—p
Cliente: |MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | cop: 183182 icontec icontec B
al: Placa: S
Sucurs Sello de 190 9001
Ciudad: [Popayan | Tiquete: Calidad
. L. NTC 2289:2020 Resolucion 2003; 2022 Cerlificado
reccion: |. : :
Di 100 | - [ Despacho: Bamas comugadasy  Bamasconugadasdebaja  No. SC-446-1
Fecha Impresion: lunes, 30 de diciembre de 2024 Tren: lisas do acerads - aleacion, para refuerzo de
baja aleacién, para  concrelo.que se fabriquen,
refueszo de concrelo  imporien o comercialicen
en Colombia,
Area Nom. (mm2) 510,00 Desi ién: 8 N NTC-2289
: Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm rea Nom. {m ] esignaciom orma
Producto g i Marcado: COL SO 8W 60 Grado: 60 (420)
PROPIENANES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS oUIMICAS
Fecha N'Reg | Colada |Esfuero Esfuerzo | Retacion | % de Peso | Altura def Espa entre E;gu[odel AP—— Reg
Recepcién|  Fisleo Fluencia I msximo | [RevRi] | Elong |Dobitacd] Lineal § Resatte | Resaltes § Resatte |Resaties kyuimicol e | wn | =P %S f %Si § %Nb | %Cu | %Ni %Cr § %Mo | %V | %CE.
y Ensayo Mpal | pa xom] | 1wl | [ | (e
9/06/2024 | 117365 || 39555 | 450 653 145 | 1600f St | 3944 | 166 15,50 55 6,00 |200.8290,265 | 1,230 | 0,012 | 0032 | 0,200 | 0.003 [0,230 | 6,080 | voso | 60101 0.02d 0,506
Especificaciones | Minimos | 420 §50 1,25 2 | 8 373 1,27 45
de! Produclo Maximos | 540 NO 1780 | 70 9,70 0300 | 1,500 | 0,635 | 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones|  OK 0K OK oK | CK | OK OK OK OK OK OK | OK | Ok J OK | OK OK
N — Bl —— - _ e —
- Redondo Corrugado de [3/41 19.1 mm Area Nom. (mm2) 284,00 Designacloén: 6 Norma NTC-2289
Producto g [3/4) Marcado: COL SO 6 W 60 Grada: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAt ES | CARACTERISTICAS OLIMICAS
Fecha | N°Reg | Colada {Esfuerzo Esfuorzo § Relacion | % de Peso | Attura del [Espa entre fingulo delfeparacién Reg
Recepcidn] Fisico Fluendia Iptaximo | [RmR | Elong |oobtacq Lineat | Resatte | Resattes | Resatte | Resates lyimico] o | wma § we | ows | owst une | wca %Ni | %Cr | %Mo} %v ] %CE.
y Ensayo Mpa] I mpaj [Kg/m] [rm] {mm] ri fmmi
13/12/2024] 124594 § 42131 | 456 650 143 [ 17000 st | 2204 ] 138 12,60 52 451 [301.5840,276 | 1,760 [ 0,010 [ 0,025 0,210 [ 0,002 Jo,230 | 0,080 | 0,120 | 0,007 | 0,02 0,488
Especificaciones |  Minimos | 420 550 1,25 14 | s1 | 2101 0,97 45
del Producto Maximos | 540 NO 13,30 70 7,30 0,300 § 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones] OK OK OK oK ] oK J OK OK OK oK OK Ok _§ Ok ] ok ok | oK [¢)
- e ——
P ucto: Redonde Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom. (mm2) 199,00 Designacién: 5 Norma NTC-2289
rod g [5/8] Marcade: COL SO 5 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS otfmicas
Fecha | N*Reg | Colada |Esfuerzo Esfuerzo | Relacion | % de Peso | Altura del Espa entre PAngulo dell;eparaa’ér{w Reg
Recepeion|  Fisico Fluentia | paimo | [RmvR] | Elong | Dobladd Lineal | Resatte | Resattes | Resatte | Resates byuimico] %c | w%mn ] %p { ws 1 usi %Nb T %Cu | i | %Cr | wmo | %v | %CE.
y Ensayo Mpal | Mpa) Keml | [mm] {enmi] rl rmerl '
81172024 [ 124601 || 42222 | 444 621 1,40 [ 1700] sl | 1473 [ 089 10,50 56 2,9t ]301.98630,280 | 1,190 | 0,009 [ 0,023 0,150 | 0,002 0,170 J 0,060 | 0,340 § 0.005 | 0.024 6,497
Especificaciones | Minimos | 420 | 550 1,25 | 14 | s [ 1459 | 071 45
| del Producto Maximos | 540 NO 11,10 70 5,10 0,300 | 1,500 J 0,035 §0,045 [ 5,500 0,550
| Validaciones| — OK OK OK_| OK | OK | OK 0K OK OK | OK oK J OK { OK | OK | OK OK |
R E————— - -

{ -
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O

REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS | (@

© -

Cliente: [MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | cops:  [183182 icontec ll-icontec Jll ic8ntec B
Sucursal: Placa: ' -
Se"_o de 1509
Ciudad: [Popayan | Tiquete: \_ Calidad o0t
Direccién: |. | Despacho: NTC2289:2020  Resolucién 2003: 2022 Certificado

Barras comugadasy  Bamas comugadasde baja  No, SC-446-1

Fecha Impresion: Iunes, 30 de diciembre de 2024 Tren: lises de acerode - aleacitn, para vefuerzo de

baja aleacion, para  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concréto  imparlen o comerdialicen

en Calombia
Area Nomt. (mm2) 387,00 Des iom: 7 "N NTC-2289
Producto; Redondo Corrugado de §7/8] 22.2 mm rea Nomt. (m ' eslgnactorm orma -
oducto g 78] Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS

Fecha N°Reg { Colada 5570512_0 Esfuerzo | Relacion | o da Peso ] Allura del Espa entre [ingulo def %naradéle' Reg
Recepeién| Fisico Fluendia ladxmo | {Rm/RM { Etong [bobitadd Lineal | Resatte | Resaltes | Resalte | Resates kyyimico] wic | ama | wp | %s | usi %Nb | %cCu | %Ni | %ecr | osamo | wv | %CE.
y Ensayo Mpal | ipay o) | (wep b fmm r tmm
4/08/2024[ 120142 | 40678 | 484 658 1,42 | 1500] s1 | 2924 1,50 13,70 58 4,61 2955650276 | 1,190 | 0,014 [0,025) g,190 | 0.003 0,230 | 0,070] 0,120 [ 0,017 | 0,024 0,453
Especificaciones |  Minimos | 420 550 1,25 12 | s1 {2860 1,12 45
del Producto Maximos | 540 NO 15,50 | 70 8,50 0360 | 1,600 | 0,005 { 0,045 [ 0,500 0.550

Validaciones] QK OK CK OK ] OK] OK | OK oK OK OK OK | OK | OK | OK | OK OK

~
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: [MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | cops:  [183182 icontec

Sucursal: Placa: ’ — -
. Sello de Sellocon 150 9001

Ciudad: IEopayén j Tiquete: Calidad Reglamento 50 2001

Direccion: | | Despacho: NTC22892020  Resolucion2003:2022  Certifcado

Bamas conugadasy Bamas comugadasdebaja  No, SC-446-1

Fecha Impresion: [unes, 30 de diciembre de 2024 Tren: lisasdeacerode  aleacion, para feluerzo de

bafa aleacidn, para  concrefo.que se fabriquen,
refirerzo de concreto  importen o comercialicen

en Colombia.
Producto: Rollo Corrugado de I1/2] 12.7 mm Area Nom. (mm2) 129,00 Designacion: 4 Norma NTC-2289
9 ey Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS CUIMICAS

Fecha | N°Reg | Colada |Esfuerzo Eesfuerzo | Relacion | % de Peso I Altura del Fspa entre [ngulo delfeparacionfN” Reg

Recepcidén|  Fisico Fluencia dnaxdmo | [RaURY | Elong | Oobladdf Lineal | Resalte | Resattes § Resatte |Rosates byyimicol o { wma | wp | ws | %s %Nb § %Cu | %Ni | %Cr | oMo | %v | %CE
y Ensayo Mpa] [Mpal {Kg/m] [mm] [mm] | o

1211212024 124671 || 42472 | 452 635 141 | 1750] si | oe8 | o067 8,40 55 222 3030390285 1 1,040 | 0.010 J0,025) 0,150 [ 0,003 0,180 | 0,060 | 0,000 | 0.006 [ 0,03 0,371
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 | 14 | st 0934 051 45 ) .

del Producto Maximes | 540 NO 8,90 70 4,90 0,300 § 1,500 | 0,035 Jo0,045] 0,500 0,550

Validaciones| QK OK OK_J ok | oK] OK oK OK OK__| oK Ok 1 OK | OK | oK | OK Ok
T —— - — . P -
—
Producto: Rollo Corrugado de [3/81 9.52 mm Area Nom. (mm2) 71,00 Designacion: 3 Norma NTC-2289
9 1318 Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS

Fecha | N°Reg | Colada |Esfuerzo Esmerzo | Relacidn | % de Peso || Altura del Espa entre gulo delpeparacisedN® Reg
[Recepcion | Fisico Fluencia IMaximo | [RmURT | Elong Joobiadd] Lineal | Resatte | Resaltes | Resatte §Resalies byuimico) e | soma | wp %S | %Si §%Nb | %Cu | %N ] %Cr b ostmo | v | %CGE.
y Ensayo Mpal | (Mpa] [Kg/m] [mm] [ | Iy
25/10/2024 | 122679 | 41885 | 432 619 143 { 1700] sI | 0548) o084 6,30 53 144 ]299.3290,266 | 0,860 { 0,007 1 0,034 | u,150 | 0,002 f0,250 | 0,080 | 0,700 | 0.010] 0,029 0,427
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 14 SI | 0,526 0,38 45

del Producto Maximos | 540 NO 670 | 70 3,60 0,300 | 1,500 | 6.035 | 0,045 [ 0,500 0,550

Vakdaciones| 0K OK OK I ok ] OKk] OK OK OK OK__| OK OK_| Ok | oK ] OK | OK Ok
- R —
Observaciones;

Los métados de ensayo aplicados fueron tomados de las nermas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecanicos” NTC-2 "Ensayo de tracclon” NTC-1"Métodos ensayo doblado®, NTC. 5192 "Métedos anélisis quimice™, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso™. Ef plan y los procedimientos de muestreo para determinar ef cumplmiento de los productos aqui reportados se encuentra en ia MAT-030 "Plan de inspeccitn y ensayo™
SIDOC S.AS. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucion 2003 de 2022 *banas comugadas de baja aleacion para refuerzo de concreto en construcciones sismo resistentes™. Los resultados presentados comresponden

exclusivamente a las probetas 0 muestras ensayadas en el faboratorio fisico ¥y quimico de SIDOC S.A.S. Este informe 5o puede ser reproducido ni parcial ni totalmente, exceplo con autorizacitn previa por parie de la jefatura del laboratorio de
SIDOCSAS f

DIEGO MARMOLEJO CARDONA JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimico: Jefe Técnico Contral Calidad

Aorobado Por:
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: IMUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA

+

@)

NG

: | ‘cops: A icontec I icontec I icontec
cursal: laca: NCK061 - ‘ - ‘ -
Suoursal Flaca Seflo de Reglamenta 1S0 9001
Ciudad:  |Popayan | Tiquete: 156.498 Calidad " Jécnico
ireccion: I . [139.646 NTC2289:2020  Resolucion 2003: 2022 Cartificado
Direccion l ] Despacho: Bamascomugadasy Bamascormugadasdebaja  No, SC-446-1
Fecha Impresion: viemes, 24 de enero de 2025 Tren: lisas de acerode - aleacion, para reflierzo do
baja aleacién, para  concrefo.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  importen o comerciaticen
en Colombia.

Area Nom. (mm2) 510,00
Marcado: COLSOBWE0

Producto: Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm Norma NTC-2289

Designacion: 8
Grado: 60 (420)

PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS QuiMICAS
Fecha N°Reg | Colada |Esfuerze Esfrerze | Relacion | < de Pesa | Altura del Fspa entro Jangule delgeparaciéintN® Reg
Recepcion|  Fisico Fluencla | Maximo | [Rm/Rf] | Elong | Dobtacef Lineal | Resalte | Resaltes | Resalte |Resaltes loyimicol oc | %Mn | %P § %s ] wsi | o Jowcu | oni | ser § oo | %v foce.
y Ensayo {Mpal | Mpa] Kaim] [mm] {mm} Y| e n
P0/01/2025) 125758 || 42911 | 458 666 1,45 | 14,00] st [ 3.008 1,59 15,50 56 563 [304,8730,272 § 1,200 | 0,010 Jo,030 [ 0210 J 0,004 Jo.250 f 0,080 0,100 | 0,008] 0,024 0,457
Especificaciones |  Minimos | 420 550 1,28 12 S| | 3,735 1,27 45 M
de! Producto. Maximos | 540 NO 17,80 70 9,70 0,300 { 1,500 ] 0,035 | 0,045 ] 0,500 0,550
Valldaciones} DK OK CK_| OK ] oK J OK OK OK OK__| OK OK_| OK [ oK J OK J OK Ok
— =
Producto: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm Area Nom. {mm2) 387,00 Designacidn: 7 Norga NTC-2289
g [7/8] Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420) b
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha N°Reg | Colada |Esfuerzo Esfuerzo | Relacion | % de Peso | Altura del [Espa entre kﬂgﬂlﬂ de—lliaparﬂiﬁrlN' Reg
Recepcién|  Fisico Fiuencia Imaxdmo | RmvRA | Elong [Dobladd Lineal | Resatte | Resattes | Resalte [R ufmicol %C | %Mn | %P | %S § %Si | %nb | %cu § %t | %Cr | emo | %v | %CE.
y Ensayo Mpal | Mpa) [Kg/m] [mm] Tmm] rl tenred
8/03/2024 | 113482 || 37922 | 452 639 1,41 1750] s [ 2,954 1,55 14,20 55 527 284.03410,273 1,210 | 6,013 J0,028 | o470 | 0,002 0,190 | 0,060 | 0,090 § 0,013] c.02f 0,489
371112023 | 108938 || L1-002 | 453 642 142 | 1a00] s1 | 2906 1,70 14,40 57 507 |2es.961j0,270 | 1,200 | 0,020 | 0,031 0,170 | 0,000 Jo,260 | 0,100 0,170 | 0.017] 0,024 0.490P
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 12 | 8l | 2,860 1,12 45
del Producto Maximas | &40 NO 1550 | 70 8,50 0,300 § 1,500 } 0,035 [ 0,045 0,500 0,550
Validaciones| 0K Ck 1 ox 1 OK ) OK] OK | oK OK OK_| CK OK 1 OK | oK _J OK | OK OK
Observaciones:

Los mélodos de ensayo aplicados fueron temados de las normas: NTC-3353 "Definiclones y métodos para los ensayos mecénicos™ NTC-2 “Ensayo de traccién” NTC-1"Mélodos ensayo doblado”, NTC 5192 *Métodos anélisis quimico™, NTC -2280 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”. El plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimiento de los productos aqui reportados se encuentra en fa MAT-030 *Plan de inspeccitn y ensayo™,

SIDOC S.A.S. declara el cumplimiento de los reqaisitos expuestos en la resolucidn 2003 de 2022 *bamas cormugadas de baja aleacién para refuerzo de concreto en construcciones sismo reslstentes®, Los resultados presentados cormesponden
exclusivamenie a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimice de SIDOC S.A.S. Este Informe no puede ser reproducido ni parcial ni totalmente, excepto con autorizacion previa por parte de [a jefatura del laboratorio de

SIDOG S.AS . o e v
FIN DEL REPORTE Q m& s @L\_
JASON EDUARDO GONZALEZ JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimico: Jefe Técnico Cogtrol Calidad
Aprobado Por;
&
Pagina 1de 1 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130 ED:18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

= Cliente:

iMUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA

Sucursal:

{Popay4n

Ciudad: i

Direccitn: i

Fecha Impresién: viemes,

24 de enero de 2025

{ CDP#:
Placa:

i Tiquete:

{ Despacho:
Tren:

184775

pomING ]

B2

icontec j

&y

Seflode ]
Calidad ) |
NTC 22892020  Resolucin 2003: 022
Barras corugadas y - Bamas comugadas de baja
i lisas de acero de aleacion, para refuerzo de
" bajaaleachn, para  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concrete  Importen o comercialicen

8 -;sd 9001

Reglamento
., Tecnlco’

Certifcado
No. SC446-1

- www._sidocsa.com

en Colombla.
Producto: Redondo Corrugado de [3/4] 18.1 mm Area Nom. (mmz2) 284.00 Destgnacién: 6 Norma NTC-2289
9 [3/4] Marcado: COL SO 6 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha | N"Reg | Colada [Esfuerze Esfuerzo | Relacion | % de Peso | Aftura del [Espa entre [ingulo del eparacin|N° Reg
Recepcién|  Fislco Fluencia IMadmo | [RmRI ] Elong [obiadd Lineal | Resalte | Resalt Resalte | Resates fnuimico] %C | somn | %P | %5 | %si [ %o Josce | o | were | oo | wv | %cE
y Ensayo Mral | (wpa] Kem] | oy ] o rl frmev]
1311212024 124702 | 42496 | 455 642 141 [ 1s00f] sI | 2236 [ 140 1260 52 4.54 303,1340,278 § 1,180 | 0,019 fo0,028 | 0,200 | 0,005 (0,200 | 0,070 | 0100 | 0.005] 0.024 0491
Especificaciones | Minimos | 420 550 1256 | 14 | st J2101] o097 45
del Producto Maximos | 540 NO 1330 | 70 7.30 0,300 | 1,500 | 0,035 | 0,045 0,500 0,550
Validaciones] (K OK OK OK OK | OK [6]:4 OK OK OK QK OK QK OK OK OK
—t —— I b —
e ———
Producto: Redondo Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom. (mm2} 199.00 Designacién; 5 Notma NIC-2269
g [5/8] Marcado: COL SO 5 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CAR ACTERl’S‘MIE:m&iLEs CARACTERISTICAS OLiMICAS
' Fecha | N*Reg | Colada [Esfuerze [Esfuerzo | Relacién | % de Peso [ Altura del [Espa entre fingulo detbeparactn|N® Reg ]
Recepcidn|  Flsico Fluencla } Maximo | [Rmm1] | Etong |Doblacef Lineal | Resatte | Resaltes | Resatte | Resaios byyimicol s | samtn | %p | %s | %st | ono owcu | oni | wcr %Mo | %V | %CE.
y Ensayo (Mpa] | papa] [Kg/m] {mm] {mm] Il (e '
5/01/2025| 125572 | 42297 | 450 623 136 J1es0f st | 1523 110 1030 60 298 (30230000263 | 1,210 | 0,009 {0026 | o100 | 0.002 §0,210 | 0,070 | 0,120 | 0.012] 0,024 0,453
Especificaciones | Minlmos | 420 550 1.25 14 ] SI | 1.459 0.71 45
del Producto Maximos | 540 NO 1110 | 70 6.10 0.300 § 1,500 } 0,035 [ 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones| OK OK OK oK | oK | OK OK OK OK OK OK f OK | oK JOK | oK OK
-( I —— e co— — - — — - —
Producto: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm Area Nom. (mm2) 387.00 Designacién; 7 Norma NTC-2289
Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS NIMENSIONALES | CARACTFERISTICAS QUIMIGAS
Fecha N"Reg | Colada ESfUB'Z.O Esfuerzo | Relacion { o de Peso | Altura del {Espa entre Jangulo delEenamcin]N® Reg
Recepcién|  Fisica Fluencia § Maximo | [Rmmf] | Elong [Dotiadef Lineal | Resatie { Resaltes | Resalte | Resat vimicol %C § %Mn ¥ %P | %S | %Si | wNo | %cu | %N | %cr | o | wv | %CE
y Ensayc [Mpa] [Mpa] [Kgfm] [mm] [enm] I’ frrem]
101272024 124601 | 42455 | 439 611 133 | 1ss6] 51 | 2873 146 1360 59 462 [3029540,274 | 1,200 [ 0,011 | 0,027 | 0,200 | 0.003 Jo.210 | 0,080 | o140 | o008 0.02d 0,435
Especificaciones |  Minimos | 420 550 1.25 12 S1 32,860 1.12 45
def Producto Maximos | 540 NO 15.50 | 70 8.50 0,300 | 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones| QK OK OK OK | OK [ _OK 0K 0K OK OK oK _J oK ] oK | OK | oK OK
Pdgina1de3 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopl Yumbo - Valle '
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

#

Cliente: {MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA i CDP# 1184775 i
Sucursal; Placa: solioda -
) ; . . | hode ISOs001 |;
Ciudad: iPopayan i Tiquete: ; -alica ) ;
o 1 N 2020 " Cedificado
Bireccion: . i . NTC 2289:2020
: i Despacho ., Bamas comugadas y Banascorrugadagldebaja No. SC-446-1
Fecha Impresidn: viemes, 24 de enero de 2025 Tren: | lisasdeacerode  aleaciin, para refuerzo de
baja aleackin, para  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  Imporien o comercialicen
en Colombia.
Producto: Rollo Corrugado de [3/8] 9.52 mm Area Nom. {mm2) 71.00 Designacién: 3 Norma NTC-2289%
g [ ] Matcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N°Reg { Colada ESﬁ-lEHP Estuerzo | Relacién | o de Peso | Altura det Espa entre k- ;GUbdelliepamcﬁﬂ'N'Reg
Recepcién| Fisico Fluencia IMaximo | [RmRT | Elong [oobladd Lineal | Resatte § Resattes | Resalte | Resates fouimico]l %c | %Mn § %P | %s | %si | o oocu | %0 § oocr %Mo | v | %CE.
y Ensayo Mpal | Mpa) [Kg/m} [mm] [mm] ¥l o)
6/01/2025) 125613 { 42844 | 447 646 145 | 1s.00] st | 0547 f 069 6.30 52 149 |]304,59700,272 § 0810 | 0,007 0,027 | 0,200 | 0,003 Jo,210 [ o070 o100 | 0.011] 0,029 0,440
6/01/2025| 125614 | 42844 | 457 846 142 | 1800] s | 0548 f o069 6.30 52 1.46 )304,50970,272 § 0910 | 0,007 | 0,027 | 0200 | 0.003 §0,210 f 0070 | o400 | 0.011] o2d 0,440
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 S1 o528 0.38 45
del Producto Maximos | 540 NO 6.70 70 3.60 0,300 | 1,500 | 0,035 § 0,045 | 0,500 0,550
Vafidaciones| 0K oK ok 1ok ] ok] Ok T oK oK Ok _| oK ok ok | ok §ox ] ox - K
Observaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron lomados de las normas: NTC-3353 “Definicienes y métodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2 "Ensayo de traccion® NTC-1"Métodos ensayo doblado”, NTC 5192 "Métodos anélisls quimico”, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”. El plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimiento de los productes aqui reportados se encuentra en la MAT-030 “Plan de inspeccion y ensayo”.
SIDOC S5.A.S. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en Ia resolucion 2003 de 2022 “bamas conugadas de baja aleacién para refuerzo de concreto en construcciones sismo resislentes™. Los resultados presentados Ghresponden

exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimice de SIDOC SAS. Este informe no puede ser reproducido i parcial ni totalmente, excepto con autorizacién previa por parte de fa jefatura del faboratorio de
SIDOC SAS - i

FIN PEL REPORTE 33660 Modmo ‘%o . E
DIEGO MARMOLEJO CARDONA JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON
Anatlista Fisica: Analista Quimico: Jefe icmoo Control Calidad
orobado Por:
Pégina 3 de 3 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130 ED:18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente:

iMUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA

Sucursal;

Ciudad:

iPopayan

Direccion: |.

Fecha Impresitn: viemes, 24 de enero de 2025

©

@)

| CDPi#: 1184775  icontec icontec
TRemTTReTeS s (-
Placa:
Seliade
| Tiquete: Calidad , i i
Despacho: NTC 22892020 Resolucién 200372022 Certificado
P " peerremeeeeeensomneny, | BAMBS COMUgadasy  Baras comugadas de baja No, SG448-1
Tren: IPOMINI | lsasdeacerode  aleacitn, para refuerzo de

baja aleachn, para  concrelo.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  importen o comercialicen
en Colombla.

Producto: Redondo Corrugado de {3/4] 19.1 mm

Area Nom. (mm2) 284,00
Marcado: COL SO 6 W 60

DeslIgnacién: 6
Grado: 60 (420}

Norma NTC-2289

PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OLIMICAS
Fecha | N*Reg | Colada |Esfuerzo [Esfuerzo | Relacién | o de Peso | Atura del [Espa entre [ingulo del eparactn|N® Reg
Recepcién|  Fislco Fluencla | padmo | [RvRf | Etong [oobtaud Lineat | Resalte | Resaltes | Resalte JResaftes Jouimicol %G | %Mn | %P | %S | %5i | oo | %cu | %Ni | %Cr | %Mo | %V | %CE
y Ensayo Mpa] Mpa] [Kg/m] fmm] [mm] Fl trer
1311272024 | 124702 { 42496 455 642 1.41 18.00] Si 2,236 1.40 12,60 52 454 [303,134f0,278 | 1,180 | 0,019 0,028 [ o200 | 0,005 Jo.200 | 0.070| 0,100 { 0,005] 0,023 0,491
Especificaciones Minimos 420 550 1,25 14 st | 2,101 0.97 45
dei Producto Maximos | 540 NO 13.30 70 7.30 0,300 [ 1,500 | 0,035 ] 0,045] 0,500 0,550
Validaciones] 0K OK OK oK [ oK [ OK OK OK oK OK OK | OK § OK | OK § OK OK
i — — — — — R S
Producto: Redondo Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom. (mm2) 1989.00 Designacion: 5 Norma, NTC-2289
g 15/8] Marcado: COL SO § W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha N°*Reg | Colada [Esfuerzo Esfuerzo | Relacin | % de Peso | Attura del [Espa entre [ingulo del epaﬂf‘-ﬁﬂlN' Reg .
Recepcion | Fisico Fluenda | Maxdmo | Rm/Rf | Eiong |oobtacd Lineal | Resatte { Resaltes | Resalte |Resaltes douimicol %c | %Ma | %P ] %S | %St | %N §%Cu | %Ni | %Cr | %Mo| %V | %CE
y Ensayo Mpal | Mpq] Kem) | el | el ri ]
16/01/2025| 125572 | 42207 | 458 623 136 | 1650] s [ 1523 110 10.30 60 7.08  |302,30040,263 § 1,210 | 0,009 {0,026 | 0,190 | 0002 fo.210 o070 o120 | 0.012] 0,024 0483
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 51 | 1,489 0.71 45
del Producto Maximos | 540 NO 1720 | 70 | s.10 0,300 § 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0.500 05504
Valdaciones| _OK ok} o fox{ ok] oK | oK OK ok ] OK OK_ ¥ Ok ok | ok | oK OK ]
Producto: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm Area Nom. {mmz2) 387.00 Designacién: 7 Normia NTC-2289
Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIDNALES ' CARACTFRISTICAS QLEMICAS
Fecha | N°Reg | Colada |Esiuerzo Fsfuerzo] Relaciin | % de Peso | Altura del [Eepa entre i Q“'ﬂdd!?apimcﬁﬂlw Reg
Recepcién|  Fisico Fluencia I Maximo | [RmR1 | Elong fpobtadd Lineal | Resalte | Resalt Resalte | Resaties Jniimico] %c | %Mn | %P | %5 | %S | %Nb J%cCu § %Ni | %Cr { %Ma] %V | %CE
y Ensayo ipal { [Mpa Kgml | tmag {rm I ]
101272024 124601 | 42455 | 430 611 139 J15sef si | 2873 146 13.60 59 462 |30295q0,274 | 1,200 [ 0011 o027 | o200 | 0,003 Jo210 | 0,080 | o140 | 0.008] 0623 0.495
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 12 51 | 2,860 1.12 45
del Producto Maximos | 540 NO 15.50 70 8.50 0,300 | 1,500 § 0,035 {0,045 ] 0,500 0,550
Validaciones| QK _OK QK OK_ ) OK § OK OK OK oK OK oK I ok § oK | OK | OK OK
Pagina 1de 3 - www.sidocsa.com FOR-130 ED:18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

o W . P— : S — )
Sl dO«C E- Cliente: IMUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA i CDP#: 1184775

Sucursal: Placa:
A - _ Sella de
Ciudad: iPopayan i Tiquete: Calidad
Direccién: i Despacho: NTC 228%:2020 Resolucién 2003: 2022 Certificado
= : e, BAUASCONUgAdasy  Bawas comugadas debaja  No. SG-445-1
Fecha Impresidn: viemes, 24 de enero de 2025 Tren: {POMINI | lsasdeacerode  aleacion, pararefuerza de
baja aleaciin, para  concrefo. que se fabriquen,
refuerzo de concreto  importen o comercialicen
en Colombia.
Producto: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. {mm2} 129.00 Designacion; 4 Norma NTC-2289
g [1/2] Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N*Reg | Colada ESfue'Z.O Fsfuerzo | Relacién | % de Peso | Altura del [Fspa entre [ingulo dellieparaciinIN‘ Reg
Recepcién|  Fisico Fluencia I Maximo § [RmiRf] | Elong Dobladd] Lineal | Resatte | Resalt Resafte | Resaltes loyimico]l %G § %Mn | %P | %S | %S [wno fowce | wni | %cr | oomo | wv | %CE.
y Ensayo Mpal | papa) [Kgim] | [mm] [mm Il o]
117122024 | 124847 | 42474 | a54 647 142 J 1650] S | 0972 | oa9 8.40 55 300 |30303g0.264 | 1,050 | 0010 [6.025| 0,180 | 0.004 J0.230 | 0,070 | 0,120 | 0,007 | 0,036 0457
117122024 | 124648 | 42474 | a48 651 146 | 1650] s ] 0972 | o0ee 8.40 55. 36z |3030380,264 | 1,050 | 0,010 | 0,025 | o180 | 0.0 Jo230 | 0070 | o120 | 0007 Fogag o4s7
Espedficaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 St | 0934 o051 45
del Producto Maximos | 540 NO 890 | 70 4,90 0,300 | 1,600 | 0,035 0,045 | 0,500 ] 0,550
Validaciones| OK QK QK QK OK QK OK OK OK oK OK OK QK QK OK = 0K
M
¥
4
" .
v &
Pégina 2de 3 Cra 37 N° 12 A- 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130 ED:18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS
&

1

& Cliente: {MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA i CDP#: {184775
B sycursal: Placa:

icontec icontec’

.

P 1. Selio de 1509001
Ciudad: Popayan | Tiquete: \Calidad /. | RS
e e Ms—————
Direccion: | ! Despacho: NTC2289:2020  Resolucion 2003 2022 Cerificado
o i P " rcreernnronn, BATBSCOMUGAdasy  Bamas comugadggdebafa  No.SC446-1
Fecha Impresién: viemes, 24 de enero de 2025 Tren: {POMINI i lisasdeacerodo  aleacion, para refuerzo de
baja aleacin, parz  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  importen o comercialicen
t en Cotombia,
Producto: Rello Corrugado de £3/8] 9.52 mm Area Nom. (mm2} 71.00 Designacién: 3 Norma NTC-2289
g £3/8] Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha N°Reg | Colada |Esfuerze [Esfuerzo | Relacitn | % de Peso | Altura de! [Espa entre Jingulo del epamc‘énIN‘ Reg
Recapcién| Fisico Fluencla | Maximo | [RmvRT] | Elong [ Dovtade] Lineal | Resalte | Resaltes | Resafte JResattes bnuimico} %c § %M | %P | %S | %Si Jwunn Jowce | oont | wer | osomo | v | %cE
y Ensayo [Mpa] Mpa] [Kaim] fmm] {mm] 1 froem
16/01/2025] 125613 | 42844 | 447 646 145 | 1900] s | 0547 | 069 630 | 52 149 [30459740,.272 } 0,910 | 0,007 0,027 ] 0,200 | 0.003 fo,z10 | 0,070 o100 | 0.017] 0.02¢ 0,440
6/01/2025| 126614 | 42844 | 457 645 142 | 1800] s | os48]| o069 6.30 52 146 |30450740,272 § 0,910 | 0,007 0,027 0,200 | 0.003 Jo.210 | 0,070 | 0100 | 0.011] 062 0440
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 S| 0,526 0.38 45
del Producto Maximos | 540 NO e70 | 7o 3.60 0300 § 1,500 | 0,035 |0,045] 0,500 -,550
Validaciones] OK OK 0K oK § ox ] OK OK OK OK OK oK { ok f ok Jok l oK I OK
- — - — R — . - — A .
Observaciones:

Los métodos da ensayo aplicades fueron tomados de las normas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2 "Ensayo de traccion™ NTC-1"Métodos ensayo doblado™, NTC 5192 "Métodos andlisis quimico™, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso™. El plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimiento de los productos aqui reportados se encuentra en la MAT-030 *Plan de inspeccitn y ensayo®.
SIDOC SAS. declara el cumplimiento de los requisitos expueslos en la resolucién 2003 de 2022 "bamas comugadas de baja aleacién para refuerzo de concreto en construcciones sismo fesistentes”™. Los resultados presentados Comresponden

exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimico de SIDOC S.A.S. Este informe no puede ser reproducido ni parcial ni totalmente, excepto con autorizacion previa por parie de la jefatura del laboratorio de
SIDOC 5.AS

FIN DEL REPORTE Tie 30 Mo¥mo 140 L QQ_& CHL 5[‘”\

DIEGO MARMOLEJO CARDONA JUAN DIEGO SANCLEMENTE In

- Jafe Téenico C ! Calidad
Analista Fisica: Analista Quimico: e Acgr'ggad?.t:fr =

Pagina 3 de 3 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130 ED:18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

b
Cliente: {MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | coP# ]
Sucursal: Placa;
Ciudad: EPopayén Tiquete: R il O W 2.7 S A e J
Direccién: . , Despacho: NTC 2289:2020 Resolucion 2003: 2022 Certificado

gerermramenerereevenneneeenny DI COMUgadasy  Barmas comugades debafa  No. SC446-1
Fecha Impresién: jueves, 30 de enero de 2025 Tren: {POMINI  ; lsasdeaceiode  aleacidn, para sefuerzo de ¢
baja aleacidn, para  concreto..que se fabriquen,

refuerzo de concreto  Importen o comercialicen

en Colombia
Producto: Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm Area Nom. (mm2) 510.00 Deslgnacion: 8 Norma NTC-2289
t 9 (1l Marcado: COL SO 8W G0 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N°Reg | Colada Esfuerz.o Esfuerzo | .Relacién | 9% de Peso | Altura def [Espa entre El;gulo dellaeparac'asn N° Reg
Recepcién |  Fisico Fluencia | Mzdme | ‘[RmvRN | Elong | obtadd Lineal | Resatte | Resattes | Resatte JResates Jouimico] %c | %mn | % { %s | wst |omne § oy | i %Cr | somo [ %v | %CE
y Ensayo [Mpa] [Mpa] {Ka/m] [mm] [mmj [’} g
D0/01/2025] 125751 § 42901 | 498 688 1.38 J 1400] st | 33910 1.56 16.50 56 592 [304,8340,281 | 1,220 § 0012 0,025 ] 0,590 ] 0,003 o240 J o080 0,140 | 0.008] 0,024 0,506
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 | 12 | sl 3735 1.27 45
de! Producto Maximos | 540 NO 1780 ] 7o 9.70 0.300 | 1,500 | 0,035 J0,045 | 0,500 0,550
Validaciones| 0K OK OK OK | DK | CK oK OK OK OK QK ok | oK | oK | OK L OK
Producto: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm. Area Nom. (mm2) 284.00 Designacion: 6 Norma NTC-2289
g [3/4) Marcado: COL SO 6 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N*Reg | Cotada |Esfuerzo Esfverzo | Relacién | % de Peso | Altura del [Espa entre fingulo delkeparaciéniN® Reg
Recepeién|  Fisico Fluendia fpadima | RvRf | Elong [poviaad Lineal | Resatte | Resates | Resalte | Resates fyyimicol wic | %mn | %P | s | %st Jons §oce | wni | scr %Mo | %V | %CE.
y Ensayo Meal | iMpal) Kol | [omy {mm] ] )
v 131272024 124719 { 42480 | 461 671 146 | 1650] st | 2187 1.40 12,60 52 425 [303,1060,280 | 1,190 | 0012 0,026 | 0,220 | 0.004 Joz210 [ o080 o120 | 0.006) 0,024 0,497
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 | s1 | 2,101 0.97 45
del Producto Maximos | 540 NO 1330 [ 70 7.30 0,300 § 1,500 | 0,035 J0.045 | 0,500 0,550
Validaciones| OK OK OK oK | ok ] OK OK 0K OK OK OK | OK J OK OK | OK [4]
— - - — B . I I L
Producto;: Redondo Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom, (mm2) 199.00 Designacion: 5 Norma NTC-2289
Marcado: COL SO 5 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDANES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTFRISTICAS OUMICAS
Fecha | N°Reg | Colada [Esfuerze Esfuerro | Relacion | % de Peso | Altura del §spa entre fingulo del —epamuiinIN'Reg
Recepcion|  Fisico Fluencia I mzximo | [RwRA | Etong [Dottadd] Lineal { Resatte | Resaltes | Resatte | Resates lovimicol % § wmn | %p | s | %si | ootw fooce | oni 1 ocr %Mo | %V | %CE
y Ensayo Mpa] | [Mpal [Kg/m) {mm] [men] rl Ime
15/01/2025| 126570 | 42501 468 627 1.34 18.00] S 1,507 113 10.30 60 280 303,150,273 | 1,190 | 0.011 ]| 0,031 ] 0,200 | 0,004 Jo,180 | o070 o080 | 0008 002d 0,485
Especificaciones |  Mmimos | 420 550 1.25 14 St {1,458 0.71 45
del Produsto Maximos | 540 NO 11.10 | 70 6.10 0,300 T 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0500 0,550
7 Validaciones| OK OK Ok 1 OK ] OK | OK OK oK OK__I OK Ok _J ok | ok | ok | OK Ok
s
1 -
a
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

i B .
N %
Cliente:  IMUROZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | cop#: icontec i :
Sucursal: . ‘ Placa: " Sellode
Ciudad: {Popayan | Tiquete: \ Lalidad ] -y : ~
ireccion: | . NTC22892020  Resolucén200%2022  Ceriificado
Direccion: i. i Despacho: ooy BaESCOMUGadasy  Baves comugadasdebefa  No, SC446-1
Fecha Impresion: jueves, 30 de enero de 2025 Tren: (POMINI  _§ lsasdeacorods  alsacitn, para refverzo de !

baja aleacin, para  concreto.que sa fabriquen,
tefuerzo de concreto  importen o comercialicen

en Colombia,
Producto: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. (mm2) 129,00 Designacion: 4 Norma NTC-2289
g [12] Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUIMICAS

Fecha N"Reg | Colada [Esfuerzo Esfuerzo | Relacion | % de Pese | Altura del Espa entre [ingulo del ﬂparaciintr Reg
Recepcidn [ Fisico Fluencia | maximo | RmvR § Elong |obladd Lineal | Resate  Resaties Resattes foyimico] % | wma § %p | ws | %st [ oo { oy %Ni | %cr | oomoe ] wv [ %ce
y Ensayo (Mpal | (Mpa] {ikg/m] [mm) [mm] | [
[11/12/2024 ] 124853 | 42473 | 484 €57 142 Y 1750] s1 ) 0973 | oee 8.40 55 3.28 |303,0350,278 | 1,000 | 0,008 [0.023 0,190 | 0,004 30,190 } 0,070 | o090 [ 0,006] 0,037 0,468
Especificaciones |  Minimos | 420 550 1.25 14 81 | 0,934 0.51 45
del Producto Maximos | 540 NO 8.90 70 4.90 0,300 | 1,500 | 0,035 [o0,045 | 0,500 0,550

Validaciones| QK OK _(_JK OK OK | OK OK QK QK OK OK OK OK | OK ] OK = CK
Observaciones;

Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecanicos” NTC-2 "Ensayo de traccion” NTC-1"Métodos ensayo doblado”, NTG 5192 *Métodos anafisis quimico”, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso™. El plan y los procedimientos de muestres para determinar &l cumplimiento de los productos aqui reportados s& encientra en ta MAT-030 “Plan da Inspeccidn y ensayo™

SIDOC SAS, declara el cumpEmiento de los requisitos expuestos en la resolucidn 2003 de 2022 "barras corrugadas de baja aleacion para refuerzo de concrefo en construcciones sismo resistentes”, Los resultados presentados corresponden
exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en €l laboratoric fislco y quimico de SIDOC S.A.S. Este informe no puede ser reproducido nl parcial ni lotalmente, excepto con autorizacién previa por parie de la jefatura del laboratorio de

SIDOC S.AS ) L Ry e e
f FIN DEL REPORTE | Hews 7 Qah fha
) A ) e .. i . B
NEIR ARLEX MOSQUERA HENRY BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABON
Analista Fisico; Analista Quimico: Jefe Tecnico Control Calidad
als mico; Aprobado Por;
J -}
bos *
| o
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Clienter ,MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA ° | CDP#
Sucursal: Placa: ' —
] ; - T %‘;’1’3 dg 1SO 9001
Ciudad: {Popayan ) . i Tiguete: taa /
. ee o B A i NTC 2289:2020 Resolucién 2003; 2022 Certificado
Direccion: 1. - 7 i D :
i Sl ovpeeemeenst S i Despacho Barmas comugadasy Bamascomugadasdebaja o, SC-446-1
/ $ Tren: lisas de'acero de aleacién, para refuerzo de
; iy T bajaaleacion, para  concrelo. que se fabriquen,
i . - refuerzo de concrelo  importen o comerdialicen
- bt en Colombia.
Producto: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm v Area Nom. (mm2) 129.00 Designacién: 4 Norma NTC-2289
- Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420}
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENS]DNALEQ ! CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha N Reg -] Cotada Esfuerzo Esfuerzo | Relacitn | % de Peso | Altura del ¥£spa entre fangulo delk BrlN° Reg
Recepcidn|  Fisico Fivencia { maximo | [Rm/Ri] | Elong |Doviadd Lineal | Resatte | Resates | Resalte Resates fouimico| % | wmn | wp | %s %St [ %Nb | %cu | %N | %Cr | o | %V | %CE.
| y Ensayo Mpal | [Mpal kgml | fom) {mm] 1 [mml
11/12/2024 | 124847 42474 454 647 T 142 16.50] SI 0,972 0.89 840 55 3.80 ]3030390,264 | 1,050 | 0,010 § 0,025 § 0,180 | 0,004 0,230 § 0,070 | 0,120 0,007 0,03¢] 0,457
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 | 81 | 0.934 0.51 45
del Producto Maximos | 540 . NO 880 [ 7o, 4.90 0,300 § 1,500 | 0,035 | 0,045 ] 0,500 0,550
Validaciones] QK OK Ox 4§ OK OK QK OK OK OK OK QK OK OK (_)K OK DK
Producto: Rollo Corrugado de {3/8] 9.52 mm Area Nom. (mm2) 71.00 _ Designaclén: 3 Norma NTC-2289 e
g (3/8] Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420) P
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUIMICAS
A Fecha N°Reg | Colada |Esfuerzo [Fefuerzo ]| Relacion | % de Peso | Altura del IEspa entre ngulo dellieparaci:'m N°® Reg ’
Recepcion|  Fisico Fluencia | maximo | iRmR | Elong |oobladd Lineal | Resatte | Resalt Resalte |Resales lauimicol %c | %Mn | %P %S § %Si | otee | %cu | %N %cr | omol %v § %CE
«y Ensayo Mpa) | Mpa) gl | mm | [mml r {men)
15/01/2025) 125536 41963 431 605 1.40 17.80] SI 0,552 0.66 6.30 52 1.25 |300,8920,251 § 0,900 | 0,008 0027 | 0,160 | 0,002 0,220 J 0070 0,130 0,012 0,024 0.420
Especificaciones |  Minimos | 420 550 1.25 14 st | 0,526 0.38 45
del Producta Maximos | 540 . NO 6.70 70 3.60 0,300 § 1,500 | 0,035 0,045 0,500 0,550
Validaciones} 0K OK DK OK DK | OK QK OK OK OK OK OK OK OK DK OK
N I — N — I _ —
Observaciones; 3
Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las nonmas; NTC-3353 “Definiciones y métodos para los ensayos mecénicos™ NTC-2 "Ensayo de fraccién® NTC-1"Métodos ensayo doblado”, NTC 5192 "Métodos anaksis quimico”, NTC -2289 -
:NTC-1Bt'Reqmsitos dimensionales, peso™. El plan y los pmcedlmrenlns de muestreo para determinar el cumplimiento da los productos aqui repurtadus se epcuentra en |3 MAT-030 “Plan de Inspeocaén ¥ ensayc”.
SIDOC S.A_S declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucién 2003 de 2022 "bamas corrdgadas de baja aleacion para refuerzo de concrelo en construcciones sismo resistentes®. Los resultados presentados comesponden
exclustvamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboraterio fisico y quimica'de SIBOC'S.AS. Este informe no puede ser reproducido nl parcial nt totalmente, excepto con autorizacién previa por parte de la jefatura del laboratorio de
sb6e shhsty .y o , )
FIN DEL REPORTE / ) '/2 L
' P G . A ‘~1thg.n’k7 } Lo X ”‘9\
. vodgnnyf  Hyvas s /- [
b .
& GIOVANNY ANDRES ARIAS ~HENRY. BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABON
Analista Hslcor 7 ~ L /-"*;viA fsta Clu Jefe Técnico Control Calidad
i - na ista Quimico: Aprobada Por:
e - ’:‘.‘-' \ .
. o
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

[t

Cliente: IMUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | CDP# 185379 |
Sucursal: Placa: ; .
i - -Reglames 1 18090017
Ciudad: ;Popayan i Tiquete: R enes L
2 e e B - " iR -l
; (T i . NTC 2289:2020 Resalueidn 2003: 2022 Cextificado
Direccion: |. i Despacho: reeeoeeereeeeeerrosnenrny BOTAS COMUgAdas y  Baras comugadasde baja  No. SC-446-1
Fecha Impresion: jueves, 30 de enero de 2025 Tren: {POMINI 1 lsasdeaserods  aeacion, para rfuerzo de f
baja aleachn, para  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  Importen o comercialicen
en Colombia.
Area Nom. {mm2) 510.00 Deslignacién: 8 Norma NTC-2289

Producto: Redondo Corrugadoe de [1] 25.4 mm

Marcado: COL SO 8W &0

Grado: 60 (420)

Cra 37 N° 12 A - 63 Urh. Acopi Yumbo - Valle

PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS NIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N*Reg | Colada |Esfuerzo Esiuerzo | Relacién | % de Peso | Altura del [Espa entre fingulo def eparaciniN° Reg
Recepcién| Fisico Fluencia | Maximo | [RmmR | Eiong {Dobladd Lineal | Resalte | Resates | Resaite | Resafes foiimicol %G | %Ma | %P | %S | %St Jwnb | %Cu | %N | %Cr | %Mo ] %V | %CE
y Ensayo Mpa] | Mpa] [Kg/m] Imm] [rr ! I
R20/01/2025| 125751 { 42901 | 48 688 138 | 1400} st | 390 155 15.50 56 592 [304,83410,281 | 1,220 ] 0,012 [ 0,025 } 0,190 § 0.003 J0.240 J o080 o,140 | 0.008] 0,024 0,506§
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 12 sl 13,735 127 a5
del Pyoducio Maximos | ‘540 NO 17.80 70 8.70 0,300 § 1,500 | 0,035 | 0,045} 0,500 0,550.
Validaciones| OK OK OK Ok OK 1 OK QK OK QK OK [8].9 OK OK OK QK OK {
_— — - — A — - I -
Producto: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm. Area Nom. (mm2) 284.00 Designacion: 6 Norma NTC-2289
Marcada: COL SO 6 W &0 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N°Reg | Colada |Esfuerze [sfuerzo | Relacién | % de Peso [ Altura del [Espa entre Angulo delkeparacin]N® Reg
Recepeidn| Fisico Fluencia I Madimo | [RmR1 | Elong {Dobiade Lineal | Resalte | Resaltes | Resalle JResalos louimico] % | %Mn | %P | %S | %Si | %tb ] %Cu | %N | %Cr | %Mo ] %V | %CE.
vy Ensayo Mpa] | {Mpal gy | tmmi fmm] Il ]
1311212024 | 124719 | 42490 | 461 671 146 J 1650f s1 [ 2187 ] 140 12.60 52 425 §303,1060.280 | 1,190 | 0,012 0,026 | o220 | 0,004 Jo,210 [ 0,080 ] 0,120 | 0.006| 0,024 0,497
Especificaciones { Minimos | 420 550 1.25 14 st | 2101 0.97 45
del Producto Maximos | 540 NO 13.30 70 7.30 0,300 ¥ 1,500 § 0,035 | 0,045 ] 0,500 0,550
Validaciones] 0K OK | ok Joxlox) Ok | oK OK OK_| oK oK_F OK_J ok ] Ok | OK OK
Producto: Redondo Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom. (nm2) 199.00 Designacidn: 5 Norma NTC-2289
Marcado: COL S0 5§ W 60 Grado: 60 (420}
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OLIMICAS
Fecha N*Reg | Colada |Esfuerzo Esfuyerzo § Relacidn | 9% de Peso | Atura del fEspa entre fingulo del tepmc‘r‘mlN‘ Reg
Recepcién|  Fisica Fluencia | Maximo | [Rm/RT] | Elong | Dobladd Lineal | Resatte ] Resaltes | Resalte § Resates louimicol %c | %Mn | %P | %8 | %Si | %N | %Cu | %Ni %Cr | %Mo | %V §%CE
y Ensayo Mpa] | pa Kem] | (mmg [ I [eom]
[16/01/2025] 126570 | 42501 | 468 627 124 § 1800) st | 1507 143 10,30 60 280 }303.1590,.273 [ 1.100 [ 0,011 J0.031] 0200 § 0,004 Jo.180 o070 | o080 | 0,008 0,029 0,485
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 | St {1,459 0.71 45
del Producto Maximos | 540 NO 1110 | 70 6.10 0,300 [ 1,500 | 0,035 {0,045 | 0,500 0,550
: Validaciones| QK oK OK_J oKk T ox} OK ] oK oK ox__| OK o Lok Lok 1ok | oK OK
-
N P
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

| CDP#:

Sucursal:

.. W »
E Fa P atad, p—
> doc .4 Cliente: IMUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA
R 1. )

Placa:

Ciudad: SPopay

an

{ Tiquete:

. Le i
Direccion: |.

Despacho:

Fecha Impresion: jueves, 30 de enero de 2025

Tren: [POMINI

150 go01

NTC 2269:2020

S

Resolucidn 2003: 2022

Bamas cormugadasy  Bamas conugadas de baja
lisas de acero de

aleacion, para refuerzo de

baja aleacion, para  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concreto-  imposten o comercialicen

en Colombia

Certificado
No. 8C-446-1

Producto: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm

Area Nom. (mm2} 387.60
Marcado: COL SO 7 W 60

Designacién: 7

Norma NTC-2289

Grado: 50 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N°Reg | Colada |Esfierzo Esfuerzo | Relacion § % de Peso | Altura del Fspa entre fAngulo del 5=Pm°5"IN" Reg
Recepeitn | Fisica Fleencia Ipaximo f RmRf { Elong o tineal | Resalte § Resaltes § Resalte JResales louimicol %C | %Mn | %P | %S § %St Joune [ wcu §wni b o%cr | smo | %v | %CE
y Ensayo [Mpa] Mpa] [Kg/m] [mm] [rmm] I'1 I} -
071272024 124609 | 42458 | 443 628 142 | 17.00] s [ 2927 1.49 13.60 50 480 [3029670.271 | 1,190 | 0,014 | 0,027 [ 0,190 | 0.003 Jo.230 0080 | o560 | 0,007 0.024 0,493
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 | 12 § st |2880) 1.12 45
del Producto Maximos | 540 NO 15.50 70 8.50 0,300 ] 1,500 | 0,035 J 0,045 [ 0,500 0,550
wvalidaciones| _OK OK ok _Jox{ok] OK | ok OK OK__| OK ok _J ok | ok | OK J OK OK
ks
fra
r
- Rl
L)
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS 's :(@)

Gllente: {MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | cDP#: (185379 | | JIISNEtS
Sucursal: Placa:

q

Ciudad: [Popayan { Tiquete: ‘ e . :
oo i TEG2020 " Cedificado
Direccion: 1. Ip . NTC 2289:2020
; i Despacho: eeeeeeeoeesnrr. Bamascomugadasy Bamascomugadasdebaja  No. 50-346—1
Fecha Impresion: jueves, 30 de enero de 2025 Tren: i lsasdeacemode ﬂleamﬁn.narareﬁle@de
baja sleacitn, para  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  importen o comercialicen
en Colombia,
Producto: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. (mm2) 129.00 Deslgnacién: 4 Norma NTC-2289
Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 {(420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N°Reg | Colada |Esfuerzo Esfuerzo | Relacion | % de Peso | Altura del [Espa entra Pngulo del iepamcﬁn'N‘ Reg
Recepcién|  Fisico Fluencia I Maxmo | [Rm/R7 | Elong Joobtadd Lineal | Resatte | Resates | Resatte | Resates fovimico] e § wma | wp %s | %si | wny | %cu | %M %Ce | oimto | %v | %CE
y Ensayo [Mpa] [Mpa] [Kg/m) [mm] [mm] v} )
1/12/2024) 124853 42473 | 484 857 142 { 1750 s8I 0,973 0.69 840 65 7| 3.28 ]303,0390,279 | 1,060 | 0,009 J0,023¢ 0,190 | 0,004 Jo,190 | 0,070 o000 | 0006) 0,037 0,469
Especificaciones |  Minimos | 420 550 125 | 14 | S| ]0.934 0.51 45
del Producto Maximos | 540 NO 850 | 70 | 490 0,300 | 4,500 | 0,655 | 0,045 | 0.500 0,550
Valdacionesf  OK oK ox_Jok]ok] OK | oK OK OK__] OK Ok | Ok ] ok T oK OK = OK
Observaciones:

Los métodos de ensayo apficados fueron tomados de las nonmas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2 "Ensayo de traccién™ NTC-1"Mélodos ensayo doblado”, NTC 5192 “Métodos andlisis quimico™, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”. El plan y los precedimientos de muestreo para determinar ef cumplimiento de los productos aqui reporiados se encuentra en la MAT-030 "Plan de inspeccitn y ensayo™
SIDOC S.AS. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucitn 2003 de 2022 "bamas comugadas de bafa aleacién para refuerzo de concreto en construcciones sismo resistentes”, Los resultados presentados comesponden

exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en ! laboratorio fisico y quimico de SIDOC SA.S. Este Informe ne puede ser reproducido ni parcial nl totalmente, excepto ¢on autorizacion previa por parte de la jefatura del laboratorio de
SIDCC SAS -

- = et T s ;;-a :;( s TR = g

FIN DEL REPORTE C%_ﬁf oy @ Sy S .

o y B ent}f £ oonilte R 1oy .

NEIR ARLEX MOSQUERA HENRY BONILLA LOPEZ . 2
Analista Fisico: Analista Cisfmico: Jefe Técnico Control Calidad
’ Anrobado Por:
“
L
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O

REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: {MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA | cop#: 185502 | [REYSEES ‘iconteo §
Sucursal: . Placa: Sellode’ |
Ciudad: iPopayan i Tiquete: . Calidad

'NTC22892020 Resolucion 2003: 2022 Cerlificado
fremmrsmsnsssarsessesnenneney | BAMES COMUgadasy  Bamas corugadas debaja Mo, SC446-1
Fecha Impresién: viemes, 31 de enero de 2025 Tren: [POMINI ~ § fsasdeacorode  aleacitn, para refuerzo do

baja aleachn, para  concrelo.que se fabriguen,

refuerze de concreto  importen o comercialicen

Direccion: Despacho:

en Colombia
Producto: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm Area Nom. {mm2) 284.00 Designacién: 6 Norma NTC-2289
g [3/4] Marcado: COL SO 6 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAL ES RACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N°Reg | Colada [Esfuerzo [Esfuerzo | Relacion | o de Peso | Attura de! [Espa entrs [ingule delfeparacsn|N® Reg
Recepcién|  Fislco Fluencia JMadmo | [Rm/R] | Etong |Dabladd Lineal | Resalte | Resaltes | Resatte |Resattes bynimico] %G | 2%Mn | % | %s | %si Juno | %cu | % | %er | wme | wv | %cE
y Ensayo [Mpal § [Mpa} Kaim] | (mm] fmm] ] tmem]
[15!09!2024 120964 40997 449 659 1.47 17.50 S1 2,188 1.49 1240 59 478 296,8990,272 | 1,180 | 0,012 | 0,028 0,170 | 0,002 0,210 | 0,080 | 0,140 0,010 0,024 0491
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 14 Sl {2,101 0.97 45
del Producto Madmos | 540 NO 13.30 70 7.30 0,200 § 1,500 | 0,035 0,045 % 0,500 0,550
Validaciones| QK OK OK OK | OK§ OK OK OK OK OK OK § OK | OK J OK f OK OK
L _ - B
Observaciones;

Los métedos de ensayo aplicados fueron lomados de las nomas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecénicos” NTC-2 *Ensayo de traccién” NTC-1"Métodos ensayo doblado®, NTC 5192 "Mélodos analisis quimice”, NT{ -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”. El plan y los procedimientos de muestreo para detemminar el cumplimiento de los productos aqul reportados se encuentra en la MAT-030 "Plan de Inspeccitn y ensaye”,
SIDOC S.AS. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucién 2003 de 2022 "barras conugadas de baja aleacitn para refuerzo de concreto en construcciones sismo resistentes”. Los resultados presentados comesponden

exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimico de SIDOC S.A.S. Esle informe no puede ser reproducido ri parcial ni totalmente, excepto con autorizacién previa por parte de la jefatura del laboratorio de
SIDOC SAS

FIN DEL REPORTE

3%‘330 Mo.fmoleso He;my :@ah:f‘{;\
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DIEGO MARMOLEJO CARDONA HENRY BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABON
. _ . Jefe Técnico Control Calidad
Analsta Fisico: Analisia Quimico: Aprobado Por:
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Sucursal:

Ciudad:

| Popayan

(>
©

Direccion: |

Fecha Impresion: martes, 04 de febrero de 2025

| cops: 185751 icontec §ll icontéc
Placa: Nokoet Sello de ' 3
| Tiquete: 157.195 Calidad- =y 1505001 j7
l Despacho: 140.225 NTC 2289:2020 Resolucin 2003: 2022 Certificado
P . - Barvas comugadasy  Bamas comugadasde baja  No, SC-446-1
Tren: lisas de acera de aleacitn, para refuerzo de
baja aleacién, para  concrelo.que se fabriquen,
refuerzo de concrelo  importen o comercialicen
en Colombia.

Producto: Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm

Area Nom. (mm2) 510,00
Marcado: COLSO8W60

Designacion: 8
Grado: 50 {420}

Norma NTC-2289

PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N°Reg | Colada |Esfuerzo Esiuerzo |- Relacion | % de Peso | Altura det [Espa entre Jingulo del eparaciériN® Reg
Recepcién | Fisico Fluencia |Maxme | [RmvRi] | Elong | pobiadd Lineal | Resatte | Resaites | Resatte fResalies foyimicol %c | %Mn ] %P %S | %St | %Nb | %Cu | %Ni %Cr | %Mo | %V | %CE.
y Ensayo [Mpa] | (Mpa] [Kg/m] [mm] [mm] y] Imar}
28/01/2025| 126106 || 43038 | 455 667 147 | 15500 SI § 3852 1,67 1540 57 5,71 [305.3890,260 | 1,190 | 0,008 | 0,023 [ 0,170 | 0,004 |0,230 | 0,100 | 0,120 f- 0,043 | 0,023 6,488
oM11/2023 | 109222 || L1.002 | 460 652 1,42 17201 s § 3863] 150 16,00 57 596 [zes.9e61|o,270 | 1,200 | 0,020 Jo,031] 0,170 | 0,000 Jo,260 | 0,100] 0,110 | 0,017 0,024 U450
Especificaciones |  Mmimos | 420 550 125 | 12§ 81 {37365 127 45
del Produclo Maximos | 540 NG 1780 | 70 9,70 0,300 | 1,500 [ 0,035 0,045 | 0,500 0,550
Valdaciones| OK OK OK OK | 6K { CK OK OK oK OK oK oKk [ ok JOK | OK OK
I —— — — — - — — — m—
Producto: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm Area Nom. (mm2) 284,00 Designacion: B Norma NTC-2289
Marcado: COL SO 6 W 60 Grado: 60 (420}
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N*Reg | Colada |Esfuerzo [Esfuerzo | Relacion | % de Peso | Altura del Espa entre fingulo del BEparadénlN‘ Reg
Recepcién| Fisico Fluencia IMadmo | [RmvRi} { Elong | Cobtadef Lineal | Resalte | Resaltes | Resalte Resaies fouimicol w%c | %mn | %P | %S | %S Jounb | %cCe | % | %Cr | %Mo ] %v | %CE.
y Ensayo Mpal  § Mpa] Kg/m] {mm] [ram) Il Tmrd
8/01/2025| 126104 || 43025 | 461 662 144 1870 &1 J 2189 1.1 12,70 59 3,81 |205330 0,288 | 1,230 | 0,006 | 0,026 | 0,200 J 0.004 [0.230 | 0.060 | 0,090 | 0.004 | 0,024 0,508|
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 14 s1 | 2101 0,97 45
del Producto Maximos | 540 NO 1330 | 70 7,30 0300 | 1,600 § 0,035 | 0,045 0,500 0,550
Validaciones| DK OK oK _1 oKk { oK} OK OK 0K OK__} OK OK ] oK [ ok | OK | OK OR
Producto: Redondo Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom. (mm2) 199,00 Designacién: 5 Norma NTC-2289
9 [5/8] Marcado: COL SO 5 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha N*Reg | Colada [Esfuerze Esfuerzo | Relacion { % de Peso | Altura del [Fspa entre fAngulo de|Eepﬁrﬂ*=‘él"'N' Reg
Recepdidn|  Fisico Fuendia IMaximo | [RmvRf] { Etong |Dobtadd Lineal | Resalte | Resaltes | Resalte JResaltes Jauimicol %c | %Mn § %P | %5 | %Si JwNb | %cu | %M | %Cr | smo] %v { %CE.
y Ensayo Mpal | pa) Kom} | o) | [ | Imrrd
08/01/2025| 126108 || 43029 | 470 641 136 { 1700] S } 1519 1,37 10,20 60 3,26 [ 205.2640,260 | 1,200 | 0,008 {0,027 [ 0,170 | 0,004 [c,250 | 0,070 | 0,000 | 0,007 | 0,024 0,496
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 14 | sI ] 1459 0,71 45
del Producto Maximos NO 11.10 70 610 0300 | 1,500 { 0,035 {0,045 | 0,500 0,550
540 ' s
Validaciones| OK OK OK oK | oK} OK QK 0K OK OK OK | OK | OK | OK } OK OK
- _ — — I I I -
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

g Cliente: |MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH CRISTINA f CDP#; [185751 |
#  Sucursal: Placa: NCK061 . |
= : 1} Sellode
Ciudad: LPopayén ! Tiquete; 157.195 - Calidad -

. C2BYN  Resouckn2003:202  Cetificado
on: 1. . 140.225 NTC 2289:2020
Direccion L ‘I Despacho: Barras conugadas y  Bamascomugadas debaja Mo, SC-446-1

Fecha Impresion: martes, 04 de febrero de 2025 Tren: fisas de acerode  eleacion, para refirerzo do

baja aleacién, para  concrete.que se fabriquen,
refuerzo de concredo  importen o comercialicen

en Colombia.

Producte: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm Area Nom. (mm2) 387,00 Designacion: 7 Norma NTC-2289

9 (78] Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420)

PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha { N"Reg | Colada |Esfuerzo Esfuerzo § Relucion § o de Peso [ Alura del §5pa entre gulo delfeparaciec e Reg
Recepcién| Fisico Fluencia {maximo | [RavRf] | Elong |Dobtade] Lineat | Resate | Rosaltes | Resatte JResattes byvimicol w%c | s | wp %S § %St | %Nb | %Cu | wni | o%cr | wumo | wv ] %CE.
y Ensayo Mps} | [pa] Kol | oo | [l ry | ’
8/03/2024 | 113482 ] 37922 | 452 639 141 F1750) s | 2954 ] 1.55 14,20 55 527 |284.0380.273 | 1,210 ] 0,011 [0,028 | 0,470 J 0,002 0,180 | 0,060 | o000 § 0,043 0,024 0,489
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 12 | s! | 28860 1,12 45
del Producto Maximos | 540 NO 15,50 70 8,50 0,300 § 1,500 | 0,035 {0,045 | 0,500 0,550

Validaciones| QK OK OK OK | OK ¥ OK OK OK OK OK Ok | OK | OK | OK § OK [o]
— - . N

Observaciones:

Les métodos de ensayo aplicados fueron tomades da las normas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecénicos” NTC-2 "Ensayo de traccién™ NTC-1"Métodos ensayo doblado®, NTC 5192 "Métodos andlisis quimico®, NTC -2288 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso™. El plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimiento de los productos aqui reportadas se encuentra en la MAT-030 "Plan de Enspeccidn y ensayo”,
SIDOC 8.A.8, declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucién 2003 de 2022 *barras corrigadas de baja aleacion para refuerzo de concreto en construcciones sismo resistentes™. Los resultados presentados comesponden

exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimico de SIDOC S.A.S. Este informe no puede ser reproducido nl parcial ni totalmente, excepto can autorizacién previa por parte de la jefatura def laboratario de
SIDOC S.AS

NEIR ARLEX MOSQUERA HENRY BONILLALOPEZ Ing. EFREN RABON
Analisia Fisico: Analista Quiimico: Jefe Técnico Control Calidad

Aorobado Por;
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ga «*, REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

; @c Z Cliente:  {MUNOZ ESCOBAR ELIZABETH GRISTINA { CDP#:
"y ® % gucysal Placa:
Ciudad: {Popayan ! Tiquete:
Direccion: Despacho:
Fecha Impresién: martes, 04 de febrero de 2025 Tren:

POMiNT |

Sella de

Calldad 1505001

NTC 2289:2020 Resolucion 2003: 2022 Certificado

Bamascomugadasy Bamas comugadasdebaja Mo, SC446-1
i lisas de acero de aleacion, para refuerzo de

baja aleaciin, para  concreto.que se fabriquen,
refuerzo de congrelo  importen o comercialicen

en Colombia.
Producto: Relie Corrugado de {3/8] 9.52 mm Area Nom. (mm2) 71,00 Designaclén: 3 Norma NTC-2289
Marcado: COL S0 3 W 60 Grado: 50 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | ) CARACTERISTICAS OUIMICAS

Fecha N"Reg | Colada |ESfuerze [esfierzo | Retacion | % de Peso | Altura del Espa entre [inguio delfeparactin N° Rag
Recepcién | Fisico Fluencia I Maxime | Revri Elong | Dobladdf Lineal | Resalte | Resalles § Resalte [Resaties kngimicol wc | wmn | %p %S § %Sl J%unb | %cu | % %Cr | sbio | %v | %CE
y Ensayo Mpal 1 Mpa) [Kg/m] fmm [mm} ] v
[15/01/2025{ 125538 § 41963 431 805 1.40 17,900 S 0,552 0.68 6.30 52 1.25 300,890,251 | 0,900 | 0,008 T'0,027 | 0,160 | 0,002 f§0.220 0070 ] 0,130 | 0,012] 0,024 0420
Especificaciones | Minimos | 420 550 1.25 14 S| | 0,526 0.38 45
del Producto Maximos | 549 NO 8.70 70 3.60 0,300 | 1,500 [ 0,035 | 0,045 | 0,500 0,550

Vaiidaciones| GK ok 1 ok T oK ] BKki OK | oK oK OK__] OK ok _J ox | ok oKk { oK OK
Observaciones:

Los mélodos de ensayo aplicades fueron tomados de las normas: NTC-3353 "Definiciones ¥ métodos para los ensayos mecénicos" NTC-2
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso™. El plan y los procedimientos de muestreo para deleminar el cumplimiento de los productos aqui
SIDOC 8.A.S. declara el cumplimiento de los tequisitos expuestos en la resolucién 2003 de 2022

"Ensaya de fraccién” NTC-1"Mélodos ensayo doblado”, NTC 5192 "Métodos analisis quimico®, NTC -2289 -
eporiados se encuentra en la MAT-030 “Plan de inspeccion y ensayo”,

.
"bamas conugadas de baja aleacidn para refuerzo de concreto en canstrucciones sismo-resistentes®, Los resultados presentados corresponden
exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en e laboraterio fisico ¥ quimico de SIDOC S.AS. Este informe no puede ser reproducido ni parcial ni totalmente, exceplo con autorizacion previa por parte de la jefatura del laboratosic de
SIDOC SAS vy : -
T ‘ < N
FIN DEL REPORTE - I ga" .
G A Hemy } Szl Ty
vouoanif yasS -
GIOVANNY ANDRES ARIAS HENRY BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABON
Analsta Fisico: Analist s Jefe Técnica Control Calidad
’ nalista Quimico: Aorobado Por:
Péagina 1 de 1 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com
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e .g % REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS ,
s ldocz Cliente:  [MISCELANEA DEPOSITO Y ALMACEN LASSCON1| cop#:  [186341 icontec |

© B @,

©)

icontec icontec
*,0 : ) : e
o Sucursal: 3 Placa: CEC717 Sello de Reghoon 1SO 9001 |
Ciudad: |Cali | Tiquete: 157.612 Calidad | _ Técrico ,
A . NIC289:2020  Reschoitn 2003202  Cerfiicado
Direccion: |. i _| Despacho: [ 140569 Barras comugadasy Bamascomugadasdebaja  No, SCA46-1
Fecha Impresion: martes, 11 de febrero de 2025 Tren: fsasdeacernda  *deacitn, para refezo da

baja algaciin, para  concrelo. que se fabriquen,
refuerzo de concreto  mporten ¢ comerdialicen

en Colombiz.
: Rollo Corrugado de 9.52 mm Area Nom. {mm2) 71,00 Deslgnacién: 3 Norma NTC-2289
Producto g [3/8) Marcade: COL SO 3 W 60 Grado: 60 {420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUIMICAS

Fecha | N"Reg | Colada [Esfuerzo Esfuerz:o Relacidn [ « da Peso | Alura del Espa entro dei N* Reg v
Recepcién|  Fisico Fliendia | mguimo | RmvRn Elong | Dobladed Lineal | Resatte | Resaltes § Resate R;“M uimicod %C | %Mn| %P | %5 | w%si | s %Cu ¥ %Ni | %Cr | %Mo %v | %CE.
y Ensayo Meal | ppa) foml | [oml | qmay | 11 | et ‘
210272025 | 126327 || 43135 [ 432 613 142 Y 1g00] sf | 0542 [ 055 6,20 87 135 3057890264 |'0,810° | G009 §0,026 | o.180 § 0.002 f0.230 0060 ] o100 | 0,017] 0,034 0431
20212025 | 126320 [ 43138 | 444 817 139 | 1800] st Joseo] o045 6.20 57 1,33 J305.7890,270 | 0,930 § 0,008 0,030 | p,160 foo0z Jo260 | 0,100 0,110 § 0018 002 0,445
Especlficaciones |  Minimos | 420 550 1250 14 ] s1 Joss | o038 45
del Producte Maximos [ 54D NO 6,70 70 3,60 0,300 [ 1,500 0,550

Vaiidaclones] OK OK OK K | oK | OK 3] CK OK K K § OK OK]
Observaciones:

autorizacién previa por parte da la jefatura del laborzionio de
SIDOC S.AS . . » Pp s e ,
FIN DEL REPORTE ”.0'“7 g,,.. Ha, ™ et
e T e - e
, 0
JASON EDUARDO GfJNZALEZ HENRY BONILU'\ LOPEZ Ja!%gl' g&%ﬂ%&,gﬁ
Analista Fislco: Analista Quimico: Anrobado Por:
. Pagina 1 de 1 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopl Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130ED:18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: |G Y JFERRETERIAS SA | coPé 187916
Sucursal: Placa: FLP950 Seuode R"{“ o 150 9001
Ciudad: IYumbo ] Tiquete: l 158.656 | Calidad Frenico

T . Ta1an NTC2289:200  Resolucidn 2003: 2022 Certificado
Direccion: l I Despacho: Baras copugadasy  Baras corugadasdebaja No. SC446-1
Fecha Impresion: jueves, 27 de febrero de 2025 Tren: POMINI lisas de acerode-.  aleackn, pars refuerzo de

1]
Ay P‘M-r- 1] .
TR (7:; o~

baja aleacion, para * concreto.que se fabriquen,
refuerzo de concreto  imporlen o comerciaticen
en’Colombiz

,Producto: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. (mm2)

128,00

Marcado: COL SO 4 W 60

Designacion: 4
Grado: 60 (420}

Norma NTC-2288

PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS DU[MICAS

Fecha | N*Reg | Colada {Esfuerzo [Esfuerzo § Relacién | % de Peso { Alturadel Espa entre [Angulo delBeparaciéniN® Reg

Recepcién| Fisico Fluencia §maximo | vy | Elong foobiacd Lineal | Resalte | Resaltes | Resalle |R uimico} %C | %Mn | %P | %5 J§ %S | wNb | %Cu | %N wor | ooMo | %v | %CE.
yEnsayo | Mpal {1 pvpa) oml | mm | poml Il i
10/02/2025 1267051 43201 438 622 142 17.00§ SI 0,950 0,66 8,20 58 3,11 [306.0570,276 { 1,030 § 0,009 | 0,035 § p,180 | 0,003 10,230 § 0,080 | pogo | 0,008 0,033 0,462
10/02/2025|- 126703 || 43202 | 437 600 1,37 | 1700 st | 0953 0,70 8,20 59 298 |306.0610,264 | 1,040 | 0,015 |e.041 | o200 { 0,004 |0.270 | 0,090 0,70 | 0,010 ] 0,029 0452

Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 | 14 § s 10,834 0,51 45

del Produclo Maximos | 540 NO 8,90 70 4,090 0,300 { 1,500 § 0,035 [ 0,045 ] 0,500 0.550|

Validaciones] QK OK OK 0K | OK | OK OK OK 0K OK QK QK oK | OK | OK -] OK |
— — — _ _ L A —
= . - -
Producto: Rolle Corrugado de [3/8] 9.52 mm P Wy = Area Nom. {(mm2) 71,00 Designacidn: 3 Narma NTC-2289
g [3/8] ManHg Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 80 (420)

} PROPIEDADNES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES l CARACTERISTICAS ouiMICAS

Fecha N°Reg [ Colada |Esfuerzo Esfuerzo ] Retaclén | % da Peso | Altura del [Espaentre "\HQUWdEI baparaciéogN® Reg .

Recepcién|  Fiskco Fluencia Maximo | [Rm/Rf] | Elong | Doblade] Lineal | Resatte | Resattes | Resalle Resaltes fnuimice] %G %Mn § %P | %S %S | %Nb | %Cu { %N %Cr oMo | oV | %CE.
¥ Ensayo [Mpa] {1 pvpa) [Kg/m} [mm] [mm} 3] el
2310272025 127276 || 43487 | 449 636 142 | 17008 S f 0550 ] o082 6,30 52 1,33 |307.2390,268 | 0,930 | 0,007 J0,025§ o210 § 0,004 0,230 [ o080 o100 [ 0,011] o02q 0,440
23/02/2025] 127280 | 43450 | 440 523 141 | 150§ s1 ] 0550 0,62 6,30 52 1,41 |307.2480,262 { 0,940 [ 0,008 |0,028 | o170 § 0,003 J0,250 | 0,070 ] o000 | 0,009 | 0,029 0435
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 1 14 81 }0.526 0,38 45

del Producto Maximos | 540 NO 670 | 70 3.60 0,300 | 1,500 | 0,035 |0,045 | 0,500 0,550

Vatidaciones| OK OK OK QK O_K OK OK OK OK OK OK 0K QK gK oK UK

Observaciones:

Los métodes de ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecénicos” NTC-2 "Ensayo de traccién™ NTC-1"Métedos ensayo doblado”, NTC 5192 “Métodos andlisls quimico™, NTC -2289 -
NTC-161"Requisltos dimensionales, pesa®, £l plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimiento de fos productos aqui reportados se encuentra en fa MAT-030 “Plan de inspeccidn y ensaye”.

SIDOC S.AS. declara ef cumplimlento de los requisitos expuestos en la resolucién 2003 de 2022 “barras corrugadas da baja aleacidn para refuerze de concreto en construcciones sismo resistentes”. Los resultados presentados coresponden
exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimico de SIDOC S.A.5. Este informe no puede ser reproducido ni parcial ni totalmente, excepto con auterizacién previa por parte de la jefatura del laboratorio de

SIDOC 8.AS
FIN BEL. REPORTE

Henv /?Doh ”"\

V%’TL’) /0419!12? Mmy« .

Sy

e

MARCO ANTONIO ALOMIA HENRY BONILLA LOPEZ . EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimico: Jefe €cnico Control Calidad
) ) Aorébado Por:
& ]
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T L e REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS = o
PN (@) (@)
,44 o A(‘. B ¥, ) ‘ ‘_,.i._’ . o . St .
S| : 0~ W o Cliente: |GYJFERRETERIAS SA | cop: 186954 f icontec M icontec Il icontec
27 eg®  gycursal Placa: CMA180 ‘ Sellode ‘
Ciudad: [Yumbo __| Tiquete: | 158.012 Calidad
N C2B9:2020  Resolucitn 2003: 2022
ireccion: |. - | 140.940 NF
Direccién I l Despacho: Bamas comugadas y Bamas comgadasdebaja  No. SC-446-1
Fecha Impresién: lunes, 17 de febrero de 2025 Tren: [POMINI ] ssascesonoce . deasitn, para etz do
baja dleacitn, para  concreto. que se fabriquen,
refuerzo da concretn  importen o comertialicen
en Colombia
e ————
. ndo Co ado de [1/2} 12.7 m s s Arez Nom, (mm2} 129,00 Designacién: 4 Norma NTC-2289
Producto: Redo rrugado de [1/2] m ke, Marcade: COL SO 4 W &0 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | ARACTERISTICAS oulMicas
Fecha | N'Reg | Colada |Esfuerzo Ecfuern | Retacitn [ e [. Peso | Altura del Espammmdat;ﬁlwm
Recepaitn| Fisico Fluendia IMaxdmo ][RRy Elong [Debladq Lineal | Resake | Resaftes | Resatte R{‘"‘ﬂ" Culmicol %C | %Mn | %P | %5 | %si | %o Jwce | wn | ey %Mo | %v | %CE.
y Ensayo Mpal } Mpa} iKgi} §  [mm] § [mad I
4/02/2025) 126878 | 42007 | 475 868 140 { 1800] Si | 0953 o067 8,40 58 280 |[304.3550,272 § 1,190 J 0,003 §0,027 | 0,220 § 0.003 |0,270 0,080 | 0,13¢ | 0012] 0,029 O.492|
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 § 14 | Sl [05347 0,51 45
delProducto [ Maximos | 540 NO 890 | 70 | 490 8300 | 7,500 § 0,095 § 6,645 | 0,500 555
Vaidacionas] —OK OK Ok L OK | oK il OK | OK T OK 8] Okt OK 1 OK | OK OK
—— o ———————— |
: - Redondo Corrugado 1587 m PP R— Area Nom. (mm2) 199,00 Designaclén: 5 Norma NTC-2288
Producto: Redo orrugado de [5/8] 15.87 mm SlgegE? Marcado: COL SO 5 W 60 Grado: 50 (420)
) PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS quiMicas
Fecha | N°Reg | Colada |Esfuerzo Relacién | %de Peso | Attura del fespa entre delferarncicd® Reg
Recepeitn]  Fisico Fluenda fmaximo | [RoVRI] ] Blong |Destasd Lineal | Resane [ Resates Resally JResaties Jouimicod %G | wmn | %P | %s | usi | sw %Cu § %N | %er | wmo | wv | %cE.
y Ensayo Mpal | pvpa) P tgm) | fmed | [y | [ | el
[1%/02/2025] 126850 ]| 43332 | 488 636 136 [1700f 5 f 1488 | 1,02 10,50 L] 283 [308590,281 | 1,210 | 0,092 0,62 | 0,760 [ 0.005 0,230 } 0,080 0,470 | 0,009 0,024 0,501)
Especificaciones | Minlmos [ 420 550 | t25) 4] st 14590 o071 A5 ] -
del Producto Maximos | 540 NO 11,10 70 6,10 0, 1,500 | 0,035 §0,045 | 6,500 0,550
e caciones] e OK Ok 3 OK 1OC L OK — O ke LD LK L OK T OK T . )
: Redondo Corrugado de 12.0 mm By Aroa Nom, (mmz) 113,10 Designacion: 12 M Norma N1C-2289
Producto g S Marcado: COL SO 12M W 420 Grada: 60 (420)
i PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS DUIMICAS
Focha | N"Reg | Colada |EStued [stuerzo | Retacion ] % de Pesa | Attura det [Espa entrs dei clN- Reg
Recepcién|  Fisico Fuenda dmaimo | [RvRi} | Elong |Dottacd Lineat | Resatis | Resattes | Resate §Resaties i %C umn | %P %S | owst fwnn Juwca founi | xor §owmol wv luce
| yEnsayo Mpal § pipa] fgn) | fog | oy | 11 | |
17/02/2025] 126933 [ 434168 452 622 1,38 1650 Sl 0,885 0493 7,70 55 2583 306.] 0267 | 1,980 § 0,011 | 0,032 0,180 § 0,003 J0,240 J 0,080 0,110 00121 0, 0,483
Especificaciones |  Minimos | 420 560 § 125 ] 14 ] st [0835] o048 45 )
dsl Producto Maximos |~ 540 NO 840 | 70 | 4779 0300 } 1,500 | 0,03 6,045 | 0,500 0,550
Vakdaciones] OK oK oK Ok L OK] OK | oK DK OK OK oK KLOK VoK | oK OK
] i
L N
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+ %, REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

¥ &g : g
SI doc s Cliente: |GYJFERRETERIAS SA | cop#: 181848 icontec

(@)

&

icontec

icontec
®g®  sycursal Placa: ZNMO025 ;
Sello de 1S0 5001
Ciudad: |Yumbo | Tiquete: 154,666 Calidad
. 2 H NTC 2286220 Resalucidn 2003; 2022 Cedtificado
i - : 138.077
Direccién: | | Despacho: Barras comgadzsy Baras comgadesdebaja  Ho. SC-446-1
Fecha limpresion: sabado, 14 de dicieribie da 2024 = =~ Tgp-e{ POMINI--~—~| ~fs3s do a06r0 d sleackn, para efuerzn de—— e e
baja aleacitn, para  concrelo.que sa fabriquan,
refuerzo de concreto  ifporten o comercizlicen
, en Colombia
UL B
Redondo C do de [3/4] 19.1 Area Nom. {mm2) 284,00 Designacién: 6 N NTC-2289
Producto: Redondo Corrugado de .1 mm rea Nom. {m X qmia orma NTG-2288 |
g Marcado: GOl SO 6 W 60 Grado: 60 {420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Facha | N°Reg | Colada |Esfuerzo Esfuerzo | Relacitn | % de Peso || Altura del [Espa entre Pngulo del #dN* Rey
Recepcidn| Fisico Fluenda |Maxmo | [Rm/R1] | Etong JDobiedd Lineal § Resafte | Resaltes | Resatte JResates lnyimicol e | wmn ] %P | %5 | %si Jom | wcu | oni | %er %Mo | %V | %CE.
¥ Ensayo _ Mpal | pvps) tkgimj | ol | rp | A
TaN2/2024| 124743 | 42515 | 450 638 142 | 1800] S | 2583 1,28 12,60 62 460 [3032140,252 | 1,210 f 0,011 | 0,026 | 0,200 | 0,003 [0,220 [ 0070 | 0,110 | 0,008 | 0,024 0,512
_ Especificaciones | Minimos | 420 550 125 | 1440 81 2101 0,97 45 ¢
del Producto Maximos | 540 NO 1330 | 70 § 7.30 0,300 1,500 § 0,035 J 0,045 0,600 o.550]
Vvaidaciones| QK OK oK, oK | okK] OK | OK ok I Ok | oK ox ] ok § OK J oK | OK : (214 |

Observaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados da las normas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2 “Ensayo de traceitn® NTC-1"Métodas ensayo doblads”, NTC 5192 "Métodos andlisis quimico®, NTC -2289 -
NTC-181"Requisitcs dimenslonales, peso®, El plan y los pracedimientos de muestres para determinar el cumplimiento da los producios aqui reporiadas se encuentra en la MAT-030 *Plan de inspeccidn y ensayo™

SIDCC SAS. declara el cumplmiento da los requisitos expuestos en la resclucidn 2003 de 2022 "barvas comugadas de baja aleacitn para refusrzo de concreto en construcciones sismo resistentes™. Los resultados presentados comesponden
exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimice de SIDOC $.A.S. Esle Informe no pueds ser reproducido ni parciat i totaiments, exceplo con mﬂaizadbnpremaporpmedala]efamddiammﬁoda

SIDCCS.AS
”envy ’20-\“‘ Ha
PP IS -

FIN DEL. REPORTE
JASON EDUARDO GONZALEZ HENRY BONILLA LOPEZ‘ Ing. EFREN RABON

Analista Fisico: Analista Quimico: Jefe é:n“r::adc%nggr Calidad

“
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{ CDP# icontec 8 icontec
Sucursal: Placa: CMA180
Ciudad: {Yumbo Tiquete:
. AP .
Direccién: . - Despacho: Bairas Baras corrugadasde  No. SC446-1
. Tren: { conugadasy baja aleacidn, para
Fecha Impresién: martes, 11 de febrero de 2025 ! lisas de acerode refuerzo de
baja aleacién,  concreto.que se
para refueszode  fabriquen, importen o
concreto comercialicen en
Colombla,
: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. {mm2) 128,00 Deslgnacién: 4 Norma NTC-2289
Producto g 0z Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420)
| PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS aulMicAs
Fecha | N*Reg | Colada [Esfuerzo Estuarzo | Retacicn | % de Peso | Avura det [Espa entrs Fogulo ddtmdﬁrlN'Reg
Recepcidnl  Fisico Fluendla fmaximo | [RmiRf] | Siong Joobieed Linenl | Resate | Resattes | Resate |Ressws bouimicol s | smn | %0 § s | wo %Nb F%Cu | %N | %Cr | swma | %V | %CE
y Ensayo Meal | apa) Kol | foml | pwel § 01| I
forzrzozs| Tz66E § 43262 | 447 621 139 [1680] = [0 | oes 840 | 5 [332 3063640281 | 1,050 | 0010 [ 0030 | 0,450 | 0.005 [0210 [ 0,670 ] v.ose [ 6,007 | 0,559 v.455f
fromzrzoz2s] 126881 § 43265 | 444 628 141 | 1700] st Joss| oes 840 59 299 |aeado2rs | 1,050 | 0010 Jo.0as | o180 | 0,002 Jo.120 J o009 o130 | 0009 0.00F 0,471
Especificaciones | Minimes | 420 550 1,25 § 14§ 81 |o934] o051 45
del Producto Maxmos | 540 NO 590 | 70 | 4.80 0.300 { 1,500 { 6,035 [o.045 [ 0500 0550
—————————————————————
: Rollo Corrugado de [3/8] 9.52mm. Area Nom. {mm2) 71,00 Designacitm: 3 Norma NTC-2289
Producto p g * Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420)
. | PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | RACTERISTICAS QuiMICA:
Fecha | N*Reg | Colass JEstuerss. Eatuerzo | Retacion | % de Peso | Atura cut E@ammwmwm ‘
Recepcidn | Fisico Fliencla | Méximo | [RavRi] | Eiong foctiacd Lineal | Resate [ Resaties | Resate | Resates bimicol wc | wmn | e [ %s 1 %o %Nb f%cu | % | %o | wme | uv | %cE
yEnsayo | - = | Mpaf | papa | : wom | mml | pom J orn | Ofoe - : :
210272025 | 126318 | 43125 | 43¢ 823 144 | 1700f S | 0546 | o068 620 57 118 3057440274 | 0,920 | 0,008 | 0,028 [ 0,160 | 0.002 [0210 | 0,090 ] uoso | 0.022] 0.024 GAezf
200212025 | 126313 { 43128 | 432 810 141 | 1857] =1 | ose2] oso 820 57 120 J30576100265 | 0,010 | 0008 Jo030| o470 f 0.002 Joz40 | 0060 ] 0080 | c.014] 0,024 0433
20212025 | 126320 { 43126 | 4uas 817 139 |1s00] s Jos40] oas 820 57 133 2057840270 § 0550 | 0,006 §0,0% | 0,160 § 0.002 Jo.250 | 0,100 0,110 | voi8f 0,024 0.445
i Minimos | 420 550 125 | 14 | s1 jo528] o038 45
del Producto Maximos | 540 ND 870 [ 70 | 3.0 0300 {1500 | 0035 [6,045 | 056 0550
Vaidad OK ok L ox Joxl okl Ok 1 Ok | OK ok_1 oK oK _J ok | oK K {_OK 8]
L4
.
. L4
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA

| copi:

@ .|

@)

g .(':@-f“' |

182176 icontec, Sl icontec icontec- §
al: Placa: KUNS78 ' g "
Sucurs Sello de
Ciudad: |Yumbo | Tiquete: 154.825 Calidad
ireccion: |- . [138.187 NTG2289:2020  Resolucién 200 2022 Certificado
Direccion: | | Despacho: Bamascomgadasy  Bavascomugadasdebga  No. SC446-1
Fecha Impresi6n: martes, 17 de diciembre de 2024 Tren: Isasdeacerode  aleackn, para refueo do
baja akeacidn, para  concreto.que sa fabriquen,
refuerzo de concreto  imporien o comendalicen
en Colombia.
- Redondo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. {mm2) 129,00 Deslgnaciéne 4 Norma NTC-2288
Producto g Iz etz Marcado: COL 50 4 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS | CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha | N'Reg | Colada |Estverzo [stierzo | Relacitn | % de Peso | Altura del [Espa entre finguo detheparacisniN® Reg
Recepcidn| Fisico Fluenda Imadmo | [(Rm/RM | Elong | bobladd Lineal | Resaltea | Resaltes | Resate R;r:rim Quimico] %C | %Mn ] %P | %S | %S Jouny | %ce | %N B %Cr | oavo | v | %CE. -
y Ensayo Mpa] 1 papa) [Kg/m] [mrr] [mm) Fl
(/1172024 | 122076 | 41670 | 435 618 142 | 1700] si [ 0,91 0,81 8,20 56 280 |299.67g0,284 | 1,170 | 0,006 0.625[ 0,150 | 0,002 jo,200 | 0,070 f 0,140 § 9,007 | 0,024 G501
Especificaciones |  Minimos | 420 550 125 | 14 | 81 J0934) 051 45 .
del Producto Maximos | 540 . NO 850 | 70 4,90 0300 | 1,500 § G025 [0,045] 0,500 0550)
Validaciones| _OK oKk | _okK_[ oKk ] oK) OK ] oK OK OK__| _OK o o ¥ ok JoK | oK 1 Ok |
» Redondo Corrugado de [1/4] 6.35 mm ( Area Nom. {mmZ) 31,67 Designaciére 2 Norma NTC-2288
Producto g [1/4] Hutf Marcado: COLSO2 W60 Grado: 60 (420)
[ PROPIEDANES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTIGAS OUIMICAS
Fecha | N'Reg | Colada |Estuern Eesquerzo | Retacisn | % do Peso | Altura del [Espa entre Wbdﬂhpﬂﬁﬁdﬂ‘ﬂeg
Recepcién|  Fisico Flencia IMaximo | RrwR | Elong [ Dotissd Lineat | Resats | Resaltes | Resalte R?:ﬁm uimical %C | %Ma | %P | %S § %St | unp §%cu | wn | %er | osmo] wv | %cE
¥ Ensayo Meal  § ppa Komi | mog | imm I
.511!2024 123867 41627 478 663 1,39 1500] S 0,261 0,41 4,00 60 137 2994980261 § 0,900 | 0,008 J 00201 0.150 § 0,002 0,200 { 0,050 0,110 0,012 0,02d 0,429r
241112024 123908] 42088 | 459 817 134 | 1800] 51 § 0248 0,33 4,00 80 180 ]301.400284 § 0,840 | 0,010 | 0,027 § 0,140 | 0,002 §0,220 0,088 o110 | 0.014] 0,023 0422
Especificaciones | Mmimos | 420 550 125 1 14 Sl §0234 1 0325 45
del Producio Maximos | 540 NO 445 | 70 § 248 0,300 | 1,500 | 6,035 J0.045 | 0,500 0,550
Validaciones| OK 0K Ok ] ok 1 oK} oK | Ok OK 0K} OK OK_J OK | OK JOK | OK OK
3 - Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm ’ . Area Nom. (mm2} 510,00 ' Designacion: 8 Norma NTC-2289
Froducto i} k1 1514 Marcade: COL SO 8WED Grado: 60 (420)
i PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS DUIMICAS
Fecha | N'Reg | Colada [Estezo [Esfuerzo | Retacitn | % do Peso | Atura del fEspa entre [ngulo del i5fN* Reg
Recepddn} Fisico Fuenda Imaime | [RevR | Blong | Doviaed Lineat | Resate | Resattes | Resatte jResaus doyimicol % | wmn | %P { %S | %51 Jonn Jwcu | an | owor | smo| v | %ce.
y Ensayo Meal | pa) for] |ty | pmey | 01§ P
1afrara024] 124777 || 42491 | 466 €58 141 | 100] st | 3976 1,78 15,50 55 8,52 |303.1190,279 | 1,180 | 0,012 | 0,025 | 0,180 | 0,008 0,200 | 0,070 ) 0,090 | 0,005 § 0,024 0393
Especificaciones | Minlmos | 420 550 1,25 12 51 3735 1.27 45
del Producto Maximes | 540 NO 17800 70 9,70 0,300 | 1,500 { 0,035 [0,045 | 0.500 0,550
Vabdaciones| Ok Ok _|_Ok_| OK|"OK ] OK | OK OK OK_[ OK OK_J OK_] OK_J OK | OK OK
.
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#4, REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS
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Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA ] copa: 190398 icontec Sl icontec |
2o® Sucursal: Placa: FLP338
Ciudad:  |Yumbo | Tiquete: 160.392 :
Direccion: | . 142.978 NTC 2289:2020 Resolucitn 2003: 2022 Certificado
l | Despacho Bamas comugadasy Bamascomugadas debaja  No, SC-446-1
Facha Impresién; viemes, 28 de marza da 2025 Tren: DANIELI lsas daacerode  aleaidn, para refuerzo de
baja aleacitn, para concreto. que sa fabriquen,
refuerzo de concrato  importen o camercizlicen
Y S en Colombia.
Ea T
: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm AreaNom. (mm2) 284,00 Deslgnaclén: 6 Nerma NTC-2289
Producto g [3/4] ) Marcade: COL SO 6 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS _CARACTERISTICAS DIMENSIONAL ES RACTERISTICAS oUlMIC
Fecha | N"Reg | Colada [Esfuerzo %mm Relacién | % da Peso [ Attura del entre JFingulo del N* Reg
Recepdddn| Fisico Flienda Imsximo ] [RrvRf] Elong JDctiadd Lineal | Resalle [ Resattes [ Resafte fResates yyingecd sic | smn | %p | us %St hoend fowce |ani ] oser | owmo [ wv [ %cE.
y Ensayo Mpa) | papa Kom) § (ol | ey r | -
RORDY2025| 128400 | 43857 | 445 603 136 [1sa0] s [ 2171 ) 150 12,60 56 Ade |3oo-17402r2 § 1.210 001 [0.028 ) G140 | 0.002 0,230 | 0,070 | o.120 | 007 | ooed o0z
Espedificaciones | Minimos | 420 550 125 14 Sl 210 0,97 45
def Produeta Maximos | 540 NO 13,30 [ 70 7,30 0300 [ 7.500 | 0,035 |0,045 | 0,500 0,550
Veidaciones]  OK oK OK {1 OKk J OKE OK | oK OK OK | OK OK | OK ¥ OK T OK [ OK o)
R N M — S
Obrservaciones:
Los métodas de ensayo aplicados fusron tomados de las normas: NTC-3353 *Definiciones y métodos para kos ensayos mecdnicos” NTG-2 "Ensayo de tractién” NTC-1"Métodog ensayo doblado”, NTC 5192 "Méindos andlsis ueimica”, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”. Elplanylos p dimlentos da 4

SIDOC 5.AS, doclara el cumplimiento de los requisitos axp

exclusivaments a las probelas o0 muestras ensayadas en allahora!ndaﬂaicqutﬂaﬁmdeleOCS.A.s.Emh!urmumpuedasermpmdu:idodpardalmmknmla

, exceplo con autorizacitn previa por parts da ba jefatura det [aboratorio de
SIDOC SAS - > - IR e
FIN DEL REPORTE a;gso M&fM'OleSO (@ ,‘h :}> ) ?;i .‘ .
d ES e TEr e B
DIEGO MARMQLEJO CARDONA JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON
Anallsta Flsico: Anallsta Quimico: Jefegl'émlco Control Calidad
Aorobado Por;
EN Pagina 1de 1 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb, Acopt Yumbo - Valle
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

W u | Cliente: |GYJFERRETERIAS SA | cop#: 190467
‘aﬁg Sucursal; Placa: FLP950 P
: _ 1S0 9001
Ciudad:  |Yumbo ] Tiquete: 160.429 ‘ . |
ireccion: I . 143.007 NTC2289:2020  Resiucién 2003; 2022 Certificado
Direccion: |. _| Despacho: Bamascomugadasy Bamascomgadasdebala  No, SC446-1
Fecha Impresién: sibado, 29 de marzo de 2025 Trem Uscsdescarnds  aleacitn, para refuerzo da
baja aleacifn, para  concreto. gua s fabriguen,
referzo de concrety  importen o comertialicen
en Colombia.
- ondo Co! ado de [1/2] 12.7 mm ArsaNom. {mm2) 129,00 Deslgnaclén: 4 Norma NTC-2289
Producto: Redondo Corrug 072 Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 {420}
| PROPIEDADES MECANICAS s A ISTICAS Ot mm;%
Fecha N"Reg [ Colada erzn | Refacion § % de |- [N Reg
Recepcién|  Fisico Fluencia I Maxima | [RmvRI] | Eiong [ pobtadd Lineal Resaties foimico] % | smn | %p | %s | ws | s %Cu | %N | %er | %Mo | %v |%cE
y Ensayo Ppal | ppa) {mm)
|STii2024 | 123070 | 41768 | 437 €03 138 [ 750 st 251 J300.07710274 § 1,180 § 0,010 0,089 | 0200 § 0.002 J0.230 f0080 | o130 ] 0018 0.7 0491
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 1 14 | st
det Producto Maximos | 540 NO 830 § 70 4,90 0,300 ] 1,500 | 0,035 045 | 0,500 0.550]
Vaidaciones| OK oK OK K1 oKl OK OK oK OK_J oK OK 1 OK § OK oK | oK OK§
: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm Area Nom. (mm2) 284,00 Designacién: 6 Norma NTC-2289
Producto: R orrug [3/4) Marcado: COL SO 6 W 60 Grado: 60 (420)
] PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES A ISTICAS ouiMICAS
Fecha | N"Reg | Colada |Esfuerzo Estuerzo | Retzcion | % da Peso | Alura del Frpa entre del " Reg
Recepcitn|  Fisica Fluencla IMaimo | [RevRf] | Blong | Dobiaed Lineal nmmmﬂasm““ﬂ‘]“nu %C p %Ma ] %P Fus | w%s Jurn |wcu | M | oser | oso wv | xee
¥ Ensayo Mpal ) pupa) Koml | (mod | ot | 17 ] I ~
80272025 127104 || 43276 451 618 1,37 1ro0f] Si 2,186 1,29 12,60 &7 4,90 306.35q0.281 1.220 | 0,009 J0,025 0,190 | 0,003 §0,240 [ 0,080 0,500 | 09,0193 0,024 0,502
Especificaciones |  minimos | 420 550 125 | 14 ] s |2101) o097 45
del Producto Maximos | 540 NO 1330 | 70 7,30 0,300 §1,500 | 0,635 | 6,045 | 0,500 0,550
Vakdaciones] QK OK Sk L OKJ OK] Ok QK K OK oK OK_ oKk § oK | OK )oK
_ —p————————
: Redondo Corrugado de [7/87 22.2 mm E—— ‘Arca Nom. (mm2} 387,00 Designacién: 7 Norma NTC-2289
Producto: Redo orrug [/} @v FR¥ f\f e Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALE: CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N*Reg | Colada |Esfuerzn [Estuersn | Relacicn | % de Peso | Alturs del entre delfepars: Reg
Recepcién|  Fisico Flencia IMaximo § [RmvR)] | Eiong [octlsd Uineat | Resalte | Resates | Resalie |R imicol %C | %Mn | %P | %S | %S feunn fwce § o | %o | wwol v {nce
y Ensayo Mpal | Mpal Kg/mj [mm] [rram) 1 fmm} ] [
GO22025| 127490 | 43568 | 454 635 140 [ 1700f SI | 2941 135 1350 [ 56 500 J307.5640.273 | 1,150 | 0,008 §0,029 | 0,180 [ 0.002 §0.230 | 0.070 f v.os0 [ 0.0058 0,074 0,455
Especificaciones [ Minknos | 420 550 1,25 12 St | 2,860 1,12 45
del Producto Maximos | 540 NO 1560 | 70 f 850 G300 [ 1,500 | 0,035 | 0,045 § 6,500 )
Vaidaciones| —OK OK ) _OK ] OK | OK1OK | 0Ok OK OK [ oK oK T ok | OKF Ok | oK
Pagina1de2 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopl Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130ED:18

Ok




O

M

- o u o%¢ REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS = N
g R, » (@D (@D t
- l O,e P 5 Cliente: [GYJFERRETERIAS SA | cop: 188040 W icontec [l izontec
DR A
® 9%  Sucursal Placa: CMR408
Ciudad: [Yumbo —| Tiquete: 0
. . . NTC 2289:2020 Certificado
Direccién: |. _| Despacho: Barmas comxgadas y No. SC-446.1
Fecha Impresién: viemes, 28 de febrero de 2025 Tren: — lsas da acero de
baja aleacitn, para concreto. que sa fabriquen,
tefuerzo de concreto  importen o comerciaticen
en Colombia.
Redondo C do de [1] 25.4 AreaNom. (mm2) 510,00 Designacién: B Norma NTC-2289
: ondo Corrugado de 4 mm e k7 - , o
Producto g [l %ﬂ%&‘{é@ Marcado: COLSO8WED Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS nmsnsmuir_ss I CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | 8°Reg | Cotada [Esfrerzn Esfuerz | Retaciin | % de Peso | Altura def Espa entrs Finguio del N* Reg
Recepcitn|  Fisico Fluencia BMsvimo § (RmvRT] Elong |Dotiadd) Lineal | Resafte ] Resaltes | Resate |Restiet bnuimeed s | wmn § wp [ ws %S Fonb [%cu | % | wer § owmol wv | %cE
y Ensayo Mpal | ape) Komd | foe) | fmog r ] .
1570172025] 125740 | 42880 | 452 653 145 | 1640 o | 3017 168 1550 § 56 6,68 §304.620,288 [ 1,240°| 0,013 0,030 ] 0,250 | 0,003 §0,270 § 6.080 o180 | 0.011] 0029 05211
Especificationes | Mmimos | 420 550 125 § 12 ] 51 Ja73s5] 127 45
del Producto Maximos | 540 NO 1780 ] 70 [ 9,70 0300 7,500 § 0,035 {0,045 | 6,500 0,550§
Vaiidaciones oK OK oK | oK1 OK OK OK [¥] K _§ OK [+]
R do C dode 9 TN = Araa N (:z) 63,52 = Designaciér 9 M N NTC-2289 =
: Redondo Corrugado de 9.0 mm o Y ome. (m I gnaci6m otma
Producto g & R Marcado: COL SO SM W 420 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSID%LES } ARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha | N*Reg | Colada |Esfrer2o [Estuecas | Retacisn % de Peso ] Alturz del Espa entre [Anguio dal iSnIN® Reg
Recepaitn| Fisico Fluenda IMadmo | RVRT | Elong |ocbiscd Lineal | Rosate [ Resates | Resstie |R imicof %C | w%Mn | %P | %5 § %5 Jouns Jwcu | wa | %o %Mo | %v | %cE.
y Ensayn pal | papa womf | foed | [om rp = . _ ‘
/0272025 | 128632 | 43172 453 628 129 15000 SI 0,481 0,87 590 54 1,53 305.94100,268 0,820 | 0,010 0,020 0,170 § 0,002 0,250 | 0,070 0,120 0,009 o.uzq 0,440
8022025 | 126621 k 43175 | 449 642 143 | 1880) st | o401 ] ogs 5,80 5 1,50 3059500267 § 0,840 | 0,010 J 0028 f 0200 f 0,002 o200 | 0150 0,130 | 0015] 0024 0,449
Especificaciones [ Minimos | 420 550 1,25 14 | sl |0470] 0738 45 .
del Producto Maximos | 540 NO 630 | 70 3,53 0.300 171,500 | 0,035 0,025 | 0,500 0,550
Vakdacionas] OK QI L _OK LOK T oK} OR e b QK L OK_ | OFC DK QR L OK T OK | OK Ok |
Observaciones:

NTC-1"Métodos ensayo doblade”, NTC 5162 "Métodos aniisis quimico”, NTG -2289 -

dwmpinﬂeniadabspmdudosaqxﬂrepoﬂadossamnenhmtoaﬁ‘ﬂmdehspeodénymsayu’.

coicreto en construcciones sismo. resistentes”, Los resultados presentados comespondan

parcial ni totaiments, excepto con autorizacion previa por parte de |a jefatura del laboratorio de
SIDOCSAS o PR i

) Vo WILE y
FIN DEL. REPORTE 33350 Mqurmoleso Hem’ . ,‘g;""‘ e, £ ,:_'.QL\_ :

- . N, - T R

DIEGO MARMOLEJO CARDONA HENRY BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABCN
Anallsta Fisico: Analista Quimico: Jewgré;f’r?ba‘;‘;";ﬁca""a"
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: @YJ FERRETERIAS SA | COP#: 190398
Sucursal: Placa: FLP938
Ciudad: |Yumbo | Tiquete: 160.392 h
Direccion: [ | Despacho: 142978
Fecha Impresidn: viemes, 28 de marzo de 2025 Tren: DANIELI
e, en Colombla,
CAEE Ty
- do Corrugado de [3/41 19.1 m, Area Nom, (mm2) 284,00 Deslignaciér: 6 Nonma NTC-2289
Producto: Redondo Cosrug [3/41 m Marcado: COL SO 6 W 60 Grada: 60 (420)
PROPI DES MECANICAS c RISTICAS DIMENSIONALES | RACTERISTICAS culmicas
Fecha | N°Reg | Colada |Esfuerzo erzn | Relacién | % da Peso | Atura del entre del N® Reg
Recepcion] Fisico Fluencla §masimo | [Rm/RY) { Elong §nobtasd Lineal | Resalle | Resaties | Resatta "Nﬂlﬂ' [uimicoy %C § %M | %P F %S | %t | wne | weu | we | xer |oame] wv |uce
y Ensayo Mpal | Mpa) Koml | fod | tmoy | 11 | W .
WZ025] 128408 § 4397 | 445 603 138 | 1840f 51 | 21711 | 1,50 1260 56 ) 446 [30a1740272 [ 1,210 | 0,011 (0028 § 0,140 | 0.002 Jo.230 | 0670 | o120 | 60158 6523 6452 2
Especificaciones | Minimes | 420 550 125 1 14 | s1 J2101}) o097 45
del Producta Maximos | 540 NO 13,30 | 70 7,30 0300 f 1,500 f 0,035 J 0,045 | 0,500 0,550
Vaidacanss) OK OK OK 1ok ] oK| OK 10K OK OK_| OK OK L Ox_{ ok | oK oK [s)
Qbservacionas:

mpu‘hdossemamhmlaMAT—Oﬁﬂ'Ph:deimpeedényum‘

e:dmlvammbalasuobelasomaskmansayadasmdhbmahmﬁﬂcquuimhnda SIDOC S.AS. Este

resistentes”. Los resultades presentados comesponden
Informe no pueds ser reproducida ni parcial i totatmente, excepto con autorizacisn previa por parte da fa jefatura det [zboratorio de

SIDOCSAS e e T . e e e

FIN DEL, REPORTE a-geso;”&fn:’:oleso‘ ,: ' & A - F

Pl We R F SR SR S

DIEGO MARMOLEJO CARDONA ‘ J 'ngéEF;g,EN RAlggglad
Anallsta Fislco: Anallsta Quimico: el ATmb:do"' o
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA

©

@)

| coP: 190467 B icontec 3 icontec
: : FLP950 I ‘
Sucursal - Placa | setiode *
Ciudad: [Yumbo 1 Tiquete: 160.429 Calidad ]
Direccién: 1. . 143.007 NTC 22802020 Resoluciin 2003 2022 Certificado
I | Despacho: Bamas cormugadasy  Bames comugadasdebaja  No. SC-445-1
Fecha Impresion: s&hado, 29 ds marzo de 2025 Tren: fsasdeacerods  aleacitn, parm refuerzo do
baja eleacién, para  concreto.qua se fabriquen,
refuerzo de concreto  Importen o comerdiaficen
en Colombla,
Redondo C do de [1/2]1 12.7 - o Area Nom. (mm2) 129,00 Designacior: 4 Norma NTC-2269
: ondo Corrugado ds .7 mm iy ‘ . ; o
Producto g 2] GHd. ) Marcado: COL S0 4 W 60 Grado: 60 {420)
| PROPIEDADES MECANICAS c ISTICAS DIMENSIO! S ERISTICAS QUIMICAS
Focha | N*Reg | Cotada [Estermd [etueran | Retacitn | %ce [- [ Peso | Aturadel m%ﬂﬁm. Reg
Recepdén |  Fisico Fluoncia I Méximo | [RnvRf] | Eiong | Dottasd Lineal | Resatta | Resanes | Resalts imico] %C | %Ma] %P J§ %S | %SI [oune J%cu J e | %er | owno | %V | %CE.
y Ensayo Mpal | Mpal Kool | b § o | 01§ ,
312024 ) 123070 | 41768 | 437 603 138 | 1750 =1 | 6967 | 0.1 320 56 281 §300.07740274 | 1,180 | 0,010 §0,029] 0,200 | 0,002 0,230 § 0,080 | 0430 | 0.015] .24 0491
Espacificaciones | Minimos | 420 550 1,25 14 | 51 |0934 0,51 45
del Producto Maximos | 540 NO 890 | 70 4,90 0,300 [ 1.500 | 0,035 § 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones] 0K oK Ok | Ok J ox] CK OK oK Ok | OK oK) OK | ok oK | oK [s134
: Redondo Corrugado de {3/41 19.1 mm ArsaNom.{mm2} 284,00 Deslgnacion: 8 Norma NJC-2289
Producto g B34 Marcado: COL SO 6 W 80 Grado: 60 {420)
| PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAL ACTERISTICAS OUMICAS
Fecha | N-Reg [ Colada [Esfuerz fstuers | Retain | % do Pesa | Aturadel Emmmbddif_us:}lwaug
Recepcitn | Fisico Fluendia Iinimo | [RmuRT] | Blong Jocbtacd Lineat | Resate | Resames § Resatte [Resates bt wc | wmn § %e | xs | xa WNb | %Cu | %M | %Cr | wmo | %v %cCE
yEnsayo Mpal | pay Moml | (e | fey rp |
S022025| 127104 § 43276 | 451 618 137 Jiroof sl | 2995 138 12,60 7 480 [308.36800.281 | 1,220 [ 0,009 | 0,025 | 0,190 [ 0,003 §0,240 | 0,080 | 0,700 | 0,010] 0,024 0,502
Especificaciones | Minimes | 420 550 1,25 14 s | 2101 0,97 45
gl Producto Maximos | 540 NG 1330 | 70 ] 7,30 5300 § 1,500 [ 0535 |0:045 | 6,500 =
Vaidacenes] OK LOK § _OK VT OK ] OK} OK | ok 1 oK1 oK | oK oK _{ OK | OK JOK { OK OK
dondo C do de [7/8] 22.2 e e Area Nom. (mm2) 387,00 Designacion: 7 Norma NTC-2289
: Redondo Corrugado de mm T B [y e om. (mi [ signaclén: orma
Producto 9 (78] é@?’%w i Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420) .
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N"Reg | Colada ]Esfusrzo Fefuerzo | Retacidn | % de Peso ] Attura del Espa entre del Reg
Roecepcidn|  Fisico Flencla fuaximo | [RmvRf] | Elong foctiedd Lineal § Resate | Resarss | Resatte JResates byl e | %mn %P L %S | %SE | %Mb | %cue | %M | %or | %Mol wv | %CE
¥ Ensayo Mpa) | pMpa) el T LI
GHZIZ025| 127440 || 43568 | 454 635 140 | a700] St | 2881 1,35 13,50 56 500 |307.5640,273 [ 1,100 | 0,008 | 0,024 | 0,160 | 0004 [0.230 | 0070 | o080 | 0.005] 0,024 o285
; Minimos | 420 550 125 ] 12 § s1 §2860[ 1,12 45
del Producta Maximos | 540 NG 1550 | 70 | 8.50 B30 | 1,500 | 0,035 |04 [ 050 0.550
Validacicnes] QK OK OK ] ok ] OK] OK OK CK OK OK OK oK { OK | OK | OK OK |
" Pagina1da2
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

O

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA | cops#: 190942 | icontea
Sucursal: Placa: KUN878

Ciudad: |Yumbo | Tiquete: 160.726 ,

S _ NTCZ89200  Resolucion2003:2022 Cerificado
Direccién: {._ | Despacho:  [143.260 Bamas comugadasy  Bamas comugadasdabaia Mo, SCA46.1

Fecha Impresion: jueves, 03 de abril de 2025

Tren; fsasdeacerode  dleacitn, para refuerzo de

baja aleacién, para  concrelo. qua se fabriquen,
refuerzo de concrelo  imparten o comercialicen

en Colombia.
A" x ¢ miS
. N Area Nom. (mm2) 510,00 ignaciém: 8 Norma NTC-2289 ]
Producto: Redondo Corrugado de [1] 26.4 mm N Non (",‘OLS)OBWSD g:d%: 60?2:20) rma NTC-2289
| PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIO%LES l CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | n*Reg | Cotada |Esteerzo Estuersn] Retacitn % ds Peso [ Altura de! Espa entra fAngulo de] m:i&r‘N‘Rag
Recepditn]  Fislco Fluencia | Maxime | [RmvRN) ] Etong [ oobtasd Uineal | Resatie | Resaltes | Resate | Resates %Ma ] %P J %S | sl Jony | xcu | weni | wer b osmol wv J%ce
y Ensayo Mpa] | mpa) Kem) |l | fmm ry | teed
PB/0I2025] 125786 | 42512 | 458 657 144 [ 1700] st [ 9887 179 | 1550 56 6,35 1230 | 0.013 10.024 [ 0,150 J 0,003 [0.200 § 0,070 | o,120 | 6,008 | 0,029 0.501]
B/0V2025; 128790 § 43081 | 462 649 141 | 1920] s1 | 3gs2] 173 15,30 56 8,23 1,200 § 0,011 Jon30] o160 [ 0.002 J0,230 | 0,080 0,100 | 0,018 0,024 0,505
‘fpanarz02s| 128803 | 44149 | 472 654 135 | 1a00] st | 388 158 1520 56 8,58 1.200 | 0,009 10,028 | 0,200 ] 0,003 fo.240 J 0,080 | 0,160 | 0917] 0,024 0,502
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 12 | st f3738] 127 45
del Producto Maximes | 640 NO 1780 § 70 9,70 0,300 § 1,500 § 0,035 | 0,045 § 0,500 0.5501
dazonenl Ok oK T_OR 1 Ok { oK OR | Ok | ok | Ok 1 oK OK_| Ok ork { oK OK
Observaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTC-a353
NTC-181"Requisltos dimensionales, peso®, El plan y los procedimientos de
SIDOC S.AS. declara el cumpliimiento de los requisitos expuesios en la

“Definiciones y mélodos para los ensayas mecénicos” NTC-2
riestreo para determinar el cumplimiento de log productos aqul
resolucidn 2003 de 2022 “bamas comugadas de baja aleacitn
exdushamente a las probetas o muestras ensayadas en el taboratordo fisico ¥ quimico de SIDOC S.A5. Este Informe no pueda ser

reproducido ni parclal n totakmente, excepio con aut
SIDOC SAS | o A o -
FIN DEL REPORTE 3-,830 Mwmoie&o , : u;e.nij Qa,-;'f bax, Par
- Poge bane S i G RL NR
DIEGO MARMOLEJO CARDONA HENRY BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABON
Analista Flsico: Analista Quimico; Je{egréﬂg'gaif,"g:.'.;ca"dad
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

<l Kch s

on® ¥ —."‘risil
Tl ¥ - N 9 . _
SIdoc # Cliente: [GYJFERRETERIAS SA | cop# B icontec [ iconteq Jll icontec

®ao®  gucursal: Placa: FLPS07
Sellode
Ciudad: {Yumbo | Tiquete: 153.742 Calidad
3 = -,
ireccion: |- . 137.287 NTC 228%:2020 Resolucion 2009: 2022 Certificado
Direccion I ] Despacho: Bamas comugadasy Bamascomugadasdebaja Mo, SC4464
- o =" Fecha Impresion: sabado, 30de noviembre'de 2024 — —= = ==~ ~—Trem ~{POMINI. - - {-ksasdoacerode.  oleacin, parawofiezode. oo
baja aleacin, para  concrelo.que se fabriquan,
A4 o 4’-’ refuerzo da concrelo  imparten o comercialicen
&n Colombi
1 %11 *
Red do de [11 25.4 Area Nom. {mm2) 510,00 Designaciém: 8 N NTC-2289
: Redondo Corrugado de 4 mm om. {m: ; ghacién orma
Producto g 1 Marcado: COL SO 8 W60 Grado: 60 (420)
| PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha | N'Reg | Colada |Esfuerzo Esfuerro | Retacién | % da Peso | Altura del Espa entre ded N" Reg
Recepcién | Fisico Fluencia IMaximo | (RmuRf) | Elong [oobiadd Lineal | Resate | Resattes | Resatte R;"m Quimicol %C § %Mn | %P | %S | %S| Fxnn | %cu | %N | %o | smod wv | %cE
y Enszyo Meal | pal Mowml f fmm) | ey | 1| f
671072024 | 121857 || 41186 | 463 652 141 | 80| s | 3853 [ 1,90 15,30 56 616 26763025 [ 1,220 § G,070 | 0,021 [ 0,430 | C.00Z 0,220 ] C.ote | o,110 |- 0.010) 0,029 0.518
siwza24 | 121864 || 413668 | 445 B41 144 | 1700] s | asss| 180 15,30 568 589. |208.42140.267 | 1,200 | 0,006 §0,021 | o180 | 0,003 f0.220 J 0050 0,900 | 0010f 0029 0,484
SIOr2024 | 121861 | 41367 463 653 141 19,00H st 3,897 1,89 15,30 56 620 J208.4290,205 | 1,200 | 0,008 f0,023] 0,160 0,002 J0,240 | 0,100 0,080 0,0’15 0024 0,511
A5M0/2024 | 121B67 ] 41359 433 621 1,43 1500f St 3888 1,88 15,30 58 8,01 298.439 0,271 | 1,180 | 0,007 [ 0,021 0,140 ] 0,003 o210 f 0,150 ] 0,100 0,010 0,024 0,488
Especificaciones |  Minimos | 420 550 125 12 | s1 J3735) 1,27 45
def Producto Maximos | 540 NO 17801 70 9,70~ 0,300 f 1,500 ] 0,035 ] 0,045 | 0,500 0,550
Vaidadones| — O OK 1_OK_ 1 oK ] ok} OK 1 ox— oK OK 1 OK OK_[ oK1 OK ] OK | OK_ 1 OK|
—
: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm Area Nom. {mm2) 284,00 Designaclén: 6 Norma NTC-2289
Producto g [314] vyx ly Marcado: COL SO 6 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS ouiMICAS
J Fecha | N*Reg { Colada Emm Relacién § % de Peso ] Altura del Espaenmmdeliw_ndalu-mg
Recepcion |  Fisico Fuencla Iysimo | [RmvRf] | Elong [Dobiasd Lineal § Resafe | Resattes | Resatte JResates louimicol s | oo | we | %s | st Lo §oce § o | wer %Mo | v | %CE
¥ Ensaya Me2l | e Kol | fom) | oy | T f P
B/11/2024 | 123282 | 41866 | 442 7T} 146 | 1790) S1 ] 29809 | 1.24 12,60 58 459 |3004a40276 | 1,210 § 0,012 | 0.030] 0,180 | 0.003 [0,270 [ 0,100} 0,130 | 0,009 0,029 0,500]
Especificaciones |  Minimos | 420 §50 125 | 14 4 81 J2101] o097 45
del Producto - Maximos | 540 NO- 1330 | 7o 7,30 0,300 | 1,500 J 0,035 ] 0,045 0,500 0.55°I
Validadiones| OK OK oK 1 OK } OK ] OK oK OK QK oK OK_J oK | OK J Ok 1 OK

Observaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las nomas; NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecénicos” NTC-2 "Ensayo de traccién® NTC-1"Métodos ensayo doblado”, NTC 5192 *Métodos andlisls quimico”, NTC -2280 -
NTC-161"RequisHos dimensionales, pesa®, El plan y bos procedimienios de muesimmo para determinar ef cumplimiento de los producios aqul repostados se encuentra en la MAT-030 "Plan de Inspeccién y ensayo”,

SIDOC S.A.S. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en bz resolucién 2003 do 2022 "barras corugadas de baja aleacién para refuerzo de concrelo en constructiones sismo resistentes”, Los resiftados presentados coresponden

excushaments a las probelas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimice de SIDOC 5.A.5. Este informe no puede ser reproducido ni parcial ni totalmente, excepto con autorizacién previa por paris de & jefatura del laboralorio de
SIDOC S.AS T

FIN DEL REPORTE A 3
%‘I&rﬁ'}{ww ﬁ/sma : = ("
MARCO ANTONIO ALOMIA JUAN DIEGO SANCLEMENTE ing. EFREN RABON
Analista Flsico: Analista Quimico: tefe e:;"ga%f," gg:;camad
-
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Sidoe¢:

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA

L] Sucursal:

Ciudad: Izumbo

| copa: 181599 |
Placa: FLPE5D
—] Tiquete: 154.440 °

Sello de
Calidad

Direccion: ’

Fecha Impresion: miércoles, 11 de diciembra de 2024

_' Despacho:
Tren:

NTC 2269:2020 Resolugidn 2003: 2022
Barras conugadasy - Baras cantgadas de baja
lisas de acem de aleacion, para refuerzo de
baja aleacién, para  concreto.que se fabriquen,
nefuerzo de concreto  importen o comerdialicen

Certificado
No. SC-446-1

en Colombia
Aluxg
.
: Redondo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. {mm2) 129,00 Designacién: 4 Norma NTC-2289
Producto g [1/2] Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | ARACTERISTICAS DUIMICAS
=1 2. L1l .
Fecha | N"Reg | Colada |Esfuerzo Esterza Relacién ] % de Peso [ Aftura del [Espa entre Pngulo del J—— Reg
Recepcidn| Fisico Fluencia Imédmo | [RvRT { Elong {Dcbladd Lineal | Resatte | Resattes | Resafte JResaltes lyvimicol scc | samn | %P | ws | %si | %nn %Cu | %N § %er | wmo | %v ] %CE
y Ensayo Mpal | Mpa) [Kgim] | jmm] [mmi] il b .
2M212024 | 124231 || 42006 | 442 613 1,39 § 1900] S | 0977 | os7 820 57 287 |301.0780,276 | 1,150 | 0,010 (6,031 | 0,170 | 0,002 {0,230 | 0,080 | 0,120 | 0008 | 0,021 c.4ai| -
211212024 | 124229 § 42201 | 430 607 1,41 | 17008 s | 0973 o089 820 57 276 3018970274 | 1,180 } 0,010 |ogu32 | o170 § 0,002 |o,230 | o080 | 0,120 | o008 0029 04s0
Especificaciones { Minimes | 420 550 125 | 14 § sl J0934F 051 45 -
del Producto Maxmos | 540 NO 890 | 70 | 480 0300 { 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0,500 0.550]
Validacicnes| QK OK OK OK | oK OK OK OK OK OK oK L ok ]| ok |oK 10K OR] *
do de [5/8] 15.87 mm Area Nom, (mm2) 199,00 Designacion: 5 Norma NTC-2289
: Redondo Corrugado A - \
Producto g S{8x ¢ Marcado: COL SO 5 W 60 Grado: 50 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS ouUiMICAS
Fecha | N*Reg | colada [Esfuerze Estuerza ) Relacién | % de Peso | Altura det [Espa entre ong lﬂodeltnpua:i&lhl'l'«‘eg
Recepcion|  Fisico Fuenda | Midmo | [RmR] | Blony Josttadd Lineal | Resalte | Resattes | Resate P imicol %C | %Mn§ %P | %S | %S {wnd §w%ce [ un %Cr | oMo %V | %CE.
y Ensayo Mpal { ipal Keim] | [mm] | [m) Il _
1172024 128118 || 42235 } 456 614 135 | 1a0a] SI | 4505 1,02 10,50 5 |306 3020430273 | 1,210 | 0.009 |U,030 | 0,180 | 0.002 §0,230 | 6,075 | 0,120 § 5.006 | 0024 0453
Especificaciones |  Minimos | 420 550 125 | 14 | st |1459] o071 45
del Producto Maximos | 540 NO 1,10 | 70 6,10 0,300 | 1,500 | 0,085 | 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones| QK oK L OK_{OK ] oK} OK ] OK OK_J Ok 0ok I JLOK | Ok J ok | oK 0K
roducto: Redondo Corregado de 11.0 mm ) Area Nom. (mm2)} 95,03 Designacidm: 1M Norma NTC-2288
P 9 14 Marcado: COL SO 11M W 420 Grado: 50 {420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS oliMICAS
Fecha | N"Reg ] Colada |Esfuerzo Esfuerzo | Retacidn | % de Peso J Attura del Espa entre fingulo def . :iérlN'Reg
Recepelén|  Fisico Franca Imadmo | [RmRT | Elong [ootiadd Lineai § Resatte | Resaltes | Resate |F uimico] %C | %Mn | %P | %S | %S { unNe | %cu | %N %Cr | %Mo | %V § %CE.
y Ensayo _Mpal | papa] womi ] (oo} { g | o171} P
EN22023 | 124377 | 42550 | 458 628 138 [ 1730] S | 0738 | 048 7,20 52 | 229 |302.5TJ0,269 { 1,100 | 0,009 | 0,025 | 0,170 { 0,002 |0,200 ] 0,076 ] 0.1z0 | 0.512] 0014 04T
Especificaciones | Minlmos | 420 550 125 | 14 | st 10702 o044 45
del Producto Madmes | 540 NO 7.70 70 4,32 0300 | 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0,500 0,550
Validaciones] OK OK CK OK _§ OK | OK OK OK 0K OK OK | OK | OK | OK | OK T |
— - T it
]
Pagina 1de 2 Cra 37 N° 12 A- 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130ED:18
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s w %0 REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS (@) (@ (-@
| g P P .y . . et ~ ~= =
-y ! i © | 9 Cliente: G Y JFERRETERIAS SA { CDP#: 1189843 | icontec icontec icontec
v B Nl -V i i i ‘ n
%9 %  Sucursal: Placa: {ESZ770 g
Ciudad:  {Yumbo ! Tiquete: 160.011 i
j . anea 7 NTC2286:2020 Resolucién 2003:2022 Cenliicado .
Direccién: | Despacho: ;142“641 Bamas Bamascormugadasde  No. SC-445-1
TRo. i Tren: IPOMINI i comugadasy baja aleacién, para
Fecha [mpresitn: viernes, 21 de marzo de 2025 en e Y56 do cero de. refuerzo de
baja aleacin, concreto.que se
pararefuerzo de  fabriquen, importen o
concreto comerclallcen en
Colombia.
: : Rollo Corrugado de [3/8] 9.52 mm P MY P o o s Area Nom, (mm2) 71,00 Designaciém: 3 Norma NTC.2289
: Producto g 1378 Ege_htpa.a.:fé.g%w% Marcado: COL 50 3 W 60 Grado: 80 (420) -
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS OUIMICAS .
4 Fecha | N'Reg | Colada [Esfuerze Espuerzo | metacisn § % de Peso | Altura dol Espaemlzw;uhddkmd&lwneg s,
Recepcitn|  Fisico Fluencta I mgximo | RvRAl | Exong |oobisdd Lineal | Resatie § Resattes | Resatie | Rasster fouimico %C f %Mn B %P ] %S | %S Jownn [ wcu | wn [ o%er | wmol wv f%cE
| yEnsayo Meal | [Mpe) Komm] | fmm] § [mon] rn j
‘fi5/03r2025 | 128348 | 43948 | 437 599 137 [1720f S | 0546 | o358 6.20 58 120 }309.1350,268 | 0,920 | 0,020 [0,031 0,160 | 0,062 §0.240 [ 0.070| 0,170 | 0014 | 0.0z o439 "
18/032025] 128351 { 43050 | 453 624 138 1700l o Jos41| ose 6,20 s8 1,20 13091440273 | 0.020 | 0012 Jo.033 | 0,170 | 0002 foz7o | oor0| 0120 | 0015) 0.0z 0ase
Especificaciones |  Minimos | 420 550 125 | 14 ] sI [0526] 0,28 45
del Producto Maximos | 549 NO 870 | 70 3,60 0300 ["1,500 | 0,035 [0.095 | 0.500 0,550
mmzcicnes) OX__ 1 OK 1 _OK 1§ OK | O J OK QKoK 1 OK QK O b QL OK ]
Observaciones:

Los métodos da ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTC-2353 "Definidones y métodos para los ensayos mechnicos” NTC-2 "Ensayo de traccion® NTC-1"Mélodos ensayo doblade®, NTC 5482 "Métodos anabisls quimico™, NTC -2289 -
NTC-181"Requisitos dimensionales, pesa”. Ei plan y los procedimientos de muestreo para delerminar e i

SIDOGS.A.S.daﬁm‘aelunwlnﬁerﬂodehsquﬂsﬂosmummhmnhddnzooadezozz'bmrasmm:gadasdeba]aabaddnpaaruﬂmzodacnnwetoenn

a las prot

iseno restst - Madas o

;I‘XDOC S5AS
FIN DEL REPORTE

3 T gk e e
N :
Y i i
g L8 =
—— R . I
. = . = ¢ : :

de SIDOC S.A.S. Este informe no puede ser reproducido ni parcial ni totaimente, mptocunmﬂmddnpmvb;porpmede Ia.iefaunddhbom;dode

> PR “

L [ R
NEIR ARLEX MOSQUERA JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON
Anallsta Flsico: Analista Quimico; JefagféAc;ﬁm Control Calidad
robado Por;
@ , =Paginaldel Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130 ED:18
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A i ‘.-?‘[ REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y RGLLOS (@ (@
S|dcﬂii Cliente: [G Y JFERRETERIAS SA TR TR icontec B icontec

©

: icontec §
®g'®  sucursal: Placa: ESZ7T1 - 1T,
Ciudad: |Yumbo 7] Tiquete: 159.786 2 7
ireccin: |, . [1az. NTC 22892020  Resolucidn 2003: 202
Direccién: | ] Despacho: Batras compadsy B comgadas doboia
Fecha Impresién: maries, 18 de marzo de 2025 Tren: _ lisasdencsrode  aleaddn, para refuerzo de

baja aleacitn, para  concreln.que sa fzbriquen,
refuerzo de concreto  Emporten o comertialicen

gﬁaiamzlm en Clontia

: Rollo Corrugado de 9.52 mm Area Nom. (mm2) 71,00 Designacién: 3 Norma NTC-228%
Producto g [3/8] Marcado: COL S0 3 W 60 Grado: 60 (420) ~
PROPIEDADES MECANICAS cmmnlg'mmﬂom\ms | IsticAs ouiMicas ‘
Fecha | N"Rog | Colada [Esfuerzo Estuerzo | Retactén | % e Peso | Atura det JEspa entre detfeparaciinfN® Reg
Recepcita| Fisico Floenciz IMsximo | [RnvRf [ Eiong fpcbisd Lineal | Resahte | Resates | Resalte R;m“ imico} %C § %Mn | %P | %S | %St | %no fwcu | un ] o%or | ownmo ] %v [%cE v
yEnsayo Mool fpvpal | Kol | fmerd | o n | !
(15032025 128214 § 43746 | 444 613 138 | 1850] SI § 0548 068 6,20 58 174 [308:3070270 | 0,960 | 0,012 | 0,035 0,120 | 0,002 [0.200 | 0,090 §f 0,170 ] G.008 § 0,023 0,445 T
Hsowv2025| 126212 || 4374 | 445 614 138 | 1640) 51 fosse] o064 620 58 106 |308.34000,268 § 0,940 ] 0,010 10,029 ] 0,190.§ 0,003 Jo,210 o070 o070 | 0006 0,027 04238
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 | 14 | Sl §0,626 ) 0,38 45 s
del Producto Maximos | 540 NO 6,70 § 70 3,60 0,300 | 1,500 § 0,635 | 0,045 § 0,500 0,550
Vaiidaciones] Ol oK OK Ok | OK OK oK | oK | OK oKk T ok T oKk JOK 1O [e]
Observaciones:

Les métodos de ensayo aplicados fueron tomados de tas nommas: NTC-3353 *Definiciones ¥ mélodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2 "Ensayo de traccién® NTC-1"Mélodos ensayo doblado®, NTC 5192 "Métodos andlisis quimico®, NTC -2209 -
NrGtB1'Raqtﬂsitosd!um1dmles.pm'.Ep%anybapmcadh-niantnsdamuashaoparadetem\inardwmﬂemd;b:ydumaqulrepamdmsammenhummo%demmym'.

SIDOC S.A.S.dadarada.rmpﬂnﬂmmdebsmqﬂdhswpummhmnhdénZMSdeM'bammnugamdebajam pmmﬁnmdawmhmmudomshmm.mmmhdmmm
exdwimmahspmbuhsomuesummayadasendhbnmadoﬂsknyqul.mlcodeSIDOCS.A.s.Estahfonnempwdesa‘mpmduddorﬂpafdalrdmkmnts.m;ﬂumnamorlzadénprwlapa'pmhdeh]efahnddlabommode
SIDOCSAS v R -

fL Gy T s
— L B ot N (e A i

it R " El -«..%: P ;
e L% 5l £V, Y - UL R o
DIEGO MARMOLEJO CARDONA JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON
Analista Flsico: Analista Quimice; Jefagl'émico Contre! Calidad
Aprobado Por;
»
Pégina1de 1 Cra 37 N* 12 A- 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130ED:18




;+ REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

2

© & ©

‘Los métodos de ensayo splicados fueron tomados de 1as notmas: NTC-3353 "Definiciones ¥ métodos para los ensayos mecanices” NTC-2 "Ensayo de Iraceién”™ NTC-1"Métados ensayo doblado”, NTC 5192 "Métodos andlisks quimico®, NTC -2280 -
NTC-161"Requislios dimensionales, peso™, 1 plan ¥ los procedimientos de muestre para determinar el cumpliniento da los productos aqul reporiados se encuentra en k1 MAT-030 "Plan da Inspeccitn ¥ ensayo”.
SIDOC S.A8. declara ¢l cumplimiento de los requisitos expuestos en 1a resolucién 2003 de 2023 “barras conrugadas do beja aleacién para refuerzo de conareto en construcciones sismo resistentes®. Los resultados presentados camesponden

exclusivamente a las probetas o muestras ensayatias en el laboraterio fisica ¥ quimico de SIDDC S.AS. Este Informe no puede ser reproducido

e

aed

4 Cliente: IGYJ FERRETERIAS SA | CDPik 191204 l icontec icontec
Sucursal: Placa: FLP9S0 N
1 1 P -] >
Ciudad:  |Yumbo | Tiquete: 160.915 \;KCalidad, ! il
. TC226892020  Resocidn200%2022  Cerificado
Direccidn: |. ‘ - 1143.381 NTC 2289:2020 i
l ] Despacho: Bamascomugadasy  Bamescomugadasdebaja No. SC-446-3
Fecha Impresion: sibado, 05 de abril de 2025 Tren: lisas do averods sl para reern de
baja aleacién, para  concrato.que se fabriquen,
h T refuerzo de concrelo  impotien o comercialicen
sraesesiliss e Colomti.
Roilo C do de [1/2] 12.7 Area Nom. (mm2) 129,00 Designaciom: 4 N NTc-zzaz '
ducto: Roilo Corrugado de .7 mm a . {mm , signar £ orma "
Productc g 2] Marcado: COL SO 4 W 60 Grado: 60 (420}
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES 7 CARACTERISTICAS OUIMICAS -
Fecha | N*Reg | Colada EE"-'E‘?" E;i-.lazn Relacién § % da A Pesa § Altura del gaem%qudimﬁﬁ*wl!eg )
Recepdidn|  Fisico Fluencla ‘I pizdmo | [RmYRY | Blong § Dotuadd Lineal | Resalts | Resaltes | Resalte JResates bayimicol %o § %mn | wp 4 %S 1 %Sl Found [%ee Founi § %o § osimol =ov BocE
y Ensayo Mpal | pipa] Koml | fo] | (om] | £1 O] _ ; :
71032025 1268748 I 44138 | 451 624 138 } i500] sI J 0948 ] 076 8,50 65 282 1309.9140.266 § 1,020 } 0,008 | 0,024 | 0,390 | 0,602 §0.230 | 0,070 0,100 | 0.094 | 0,05 0451
prioa/zo25] 128750 { 44139 | 458 s25 .y 137 | iee0} st ] os77) ‘oze 8,50 55 §324 3089240281 F 1,060 ] 0,009 Jo027 | 0,180 } 0002 foz30 {0070 0,100 | 0.014] 0,034 6473
'B/0312025 128752 § 44140 | 458 631 138 | g0 st § osrr ] o7z 850 § 5 ] 321 |sc9s2foz280 | 1,100 § o008 o024 o,i80 J 0,003 Jozao foosa| o,110 0,014 0,037 6,450
Especificaciones | Minitmos | 420 550 125 § 14 | st J0833] D5% 1 45 : . ] ‘ § B
del Producta Maximos | 540 NO 8,90 70 490 . G,300 | 1,500 -f 0,635 0,045 ] 0,500 0,550
Validaclones] 0K OK Ox _JOK ] ox] oK OK 1 OK OK oK 8 JOK T OK ] OK 3 OK § OK -
Observacionas:

i parcial ni tolalments, exceple con attorizacién previa por parte de 12 fefatura del laboratorio de

SIDOCE.AS - . . 3 v g e iy L bl o g‘,{g&;‘gﬁrﬂ?‘; <y

EIN DEL REPORTE e T e g = N, Y S

Jiege Matmolego Ll L

K A I T T O I L TR | RIS

O MARMOLEJO CARDONA ‘ ] Ing. RABON
DIEGOM Analists Flslon: JUAN foj? SAT?LEMENTE Jefe Técnlco Control Calidad
; . lista Quimico: Aprabado Por:
. "
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"REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA

Sucursal:

Ciudad;

[Yumbo

o ©
| cop#  l1sso27 | |
Placa: SWN046 .
| Tiquete: o

Direccion: |.

Certiicado

Fecha Impresién: viemes, 28 de febrero de 2025

| Despacho: __

Bames comigadasy  Bamas comugadas de baja
lsasdeacerode  aleadén, pararefiezode

bafa aleacidn, para  concreto.que sa fabriquen,
refierzo de concreto  importen o comercialicen

No.SC-445-1

A

Q

O

enCnlnmbi:.
d C do de [1] 25.4 Aroa Nom. (mm2) 510,00 Designaciom; 8 Notma NIC-2269
ducto: Redondo Corrugado de .4 mm Nom. (m 510, signacion; 8 . , Norma ¥
Produicto g M k] Marcado: COLSO 8W 60 Grado: 60 {420) -
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N°Reg [ Golada |Esfuerzo ‘Esfuerzo | Retacién | % de Peso ] Atturs def §Espa entre Pngulo del BeparacisiN® Reg " ‘ - ‘
ARecepdién] Fisico ‘|Fluencia fmsdmo | [RmiRf) | Elong fooblesd] Lineal | Resate | Resaltes || Resatte | Resatasdyimicol e § wmn [ %p | ws | %st bono [ ocy | o 2er | owmo | %V [ %CE.
| yEnsayo Mpal § (Mpa] Jwomi ) o oo o3RO 5 : : 1
‘WITT01/2025] 126059 || 42610 | A3 630 145 | 1650f SI | o744 ] 167 15,40 57 824 |304.8890,277 § 1,180 | 0,009 0,031 | 0,230 | 0,003 J0,250 | 0,070} 0,110 | O,008] 0,024 0.452]
| Especificaciones | _Minimos | "420 | 550 126 § 12 § Sl Ja.735] 1,27 45 I 1 ' T
| del Products Madmos.| 540 T INO- ' 780 f 70 [ 870 9,300 § 1,500 § c,635 J0,045] 0,500 -} 0.550]
? | Validacionss| —"OK OK Ok T OK {1 OK] OR 1 OK OK ¥ oK 1 oK~ OK . oE—‘ OK_] oK1 OK L i OK~
9 . - N —
APrc : Redondo Corrugado de [3/8] 9.52 mm’ ’ Area Nom. (mm2) ~ 71,00 Designaclom: 3 = Norma NTC-2289
Producto: Red, orTig @ [3/8] .52.:mn Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60420 = » -, .
RROPIEDADES MECANICAS -+ I : CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | ¥ 3% AT CARACTERISTICAS OUIMICAS < °
Fecha | N°Reg ‘| Colada §Esfuerzo [Ecfuerzo. Relacfén '%(de' § Peso élturadel. =spa entre fAngulo de (PM‘N'RW”’ ‘ “ o B BT o ¥ .
[jRecepcin]  Fisico Fluencla IMaximo | [RavRM | Elong [Debized Lineal § Resatte | Resaltes | Resatto-JResaies Jouimicol e { win § we [ %s %Sl | %Nb Jf wCi ] wN | wer ] smol wv fuce
yEnsmyjo | . 7 Mpal § pa] T Kol { foml | mm | 11 ] T & - ‘ : :
[p7T02z025) 127485 | 43515 § 430 | 623 145 | 1670] I § o553 f 052 [ 630 52 | 146 3023540276 | 0,630 § 0,009 0,027 ] 0,160 f 0,003 |6,180 } 0,070 ) 0,070 |,0,009] 0,029 0.443
Especlficaciones | Minimos | 420 1. 550 ] 1,260 14, ) sl40526 ] .0,38 o R I I v o ‘ o R T | IR R N
delProducte . [“Madmes | 640 1 Ano}r |- 17670 0 [:380 "]0300 | 1,500 0,035 § 0,045 |- 0,600° Joss0)
4 Vaidadones| —OK OK Ok T o] oK OK ] OK OK T oK 10OK JOK T ok T oK JOK I oK (o] |
; »: Redondo Corrugado de 9.0 mm I o ar Arpa Nom. {(mm2) 63,62 Designacion: 9 M Norma NTC-228%
|Froducto g4 AL Marcado: COL SO SM W 420 Grado: 60 (420)
| PROPIEDADES MECANICAS ACTERISTICAS DIMENSIONALES | RACTERISTICAS OUIMICAS.
Fecha § N'Reg [ Colada [Esterzo Ecuerso | Retacien | % de 4§ Peso | Aturadat’ Espaenha:ﬁggﬁbdelfm' N* Reg : 44 1~ - | B . ‘
Recepciénf  Fisico Fluencia §Masdmo | [RevRS} | Blong Joobisdd Uneat | Resalte § Resaltes § Resatte [Resates louimice] ue § s | wp F us | wet | s WCu | %N ] %O} oMo v J%CE
y Ensayo Mpal I [pa) s - § - JiKkgml | imm [mmy) iy Imery i ‘ R P ‘ ;
970272025 | 126632 || 43172 | 453 628 130 | 1500f =i | 0491 | 067 | 490 54 153 305.9410'255 0520 1 0010 foozs | 6170 | 0.002 J0,250 {6,070 0,120 | 0008 | 0,029 0,%40f
Bio212025 | 126821 | 43175 | 440 642§ 143 ] 100} s1 | 0401 ]| o8 5,80 54 156 }30595000.267 |-0.840 § 0,010 [ .0.028 ] 0,200 J.0.002 Jo300 f o350} 0,130 | 0.015] 00z 0448
| Espacificaciones | Minimos | 420 550 ) 125§ 144 SI 10470 0,36 45 § ! A . xd R K |
del Producls Maximos | 540 ' NO 630 } 70 3,53 0,300 | 1,566 | 0,035 ] 0,045 ] 0,560 - 2 Y 0850
Valdaciones] OK_ oK ok L OK L O] OK ] OK OK oK 1 OK ok | Ox T} OKC] 0K JK‘: — . x 'R‘
yl . f :% "."'}\15 - I ‘f"f‘" s 7?}') i‘i":f‘ ) “ ;?2‘1 L . ' ‘k,g -"E:’:’ ¥
: e ¥ Taoh e g A "
Fd .. .. e I LY e . iy * ki e [ Ev— B ) i .
Pagina 1da2 Cra'37'N° 12 A- 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.cam tao® 4 ¢ T FOR-30EDMB v
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}Dcﬁ Cliente: [GYJ FERRETEREAS SA ) cop#:  [19iBed ='i‘;cc'>htéc'

7 j icontec il icontec
Sucursal: Placa: |FLP938 B p | el
— —_— T Sello de 4 1509001 {
Ciudad: IYumbo , ] Tiquete: | 161:344 \ Calidad J | 1sose
: = S| . T3 NIC289:2000 - RostminZNG: 7022 Cerfeado
Dire OR.F e — J Despacho: | Baras comugadasy *Bamas conugadesdebaja  No.SC4461

Fecha Impresién: sabado, 12 de abril de 2025 Tren; [POMINI ] sastoacende  sacr paariene
- ' bajaaleacitn, para  concrelo, que se fabriquen,
refurerzo de concreto  imporien o comerciaticen

. en Colombia
Producto. Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm Area Nom. (mm2). 510,00 Designaclén: 8 Norma NTC-2288
on Marcado: COL'SO sweu Grado; 60 (420)
'PROPIEDADES MECANICAS CARAGTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS oulmicAs
Fecha | N'Reg | Colada |Estuerzo [styerso | Retacitn f%6dor] | Peso | Aturiidel Espaentr J6lN" Reg | ‘
Recepeiont  Fisico Fuencia Ivaximo | RevR) { Bong | obiagd Lineat | Resale § Resaltes uimics] %C | n | %P § %s | mse | oo fwce foweni | oo | semio iV | %CE-
¥ Ensayo Mpal § Mpal - . Kol ] el | Jeomd ] . : 1 -
DMa/Z625] 128610 || 43968 | 439 55 | 144 | f600] o | 887§ 60 | 1520 56 543 |3082190.275 { 1,220 | 0011 | 0,025 | 0,440 | 0,002 fo.210 f0.050} ;130 | Q.020] 0,022 0,498
Especificaclonss | Minimos | 420 | 550 125 | 12 ] &1 [3735) 127 ' 45 » , K :
del Prodclo ‘Maximos | 540 - : | ER 780§ 70 | 970 § 6,500 1,500. | 0,035 §0,045 0.500 : 9,550
; * I\aidaciones| ;OK OK, OK | OK § OK | OK OK '} OK oK | OK__ ToK ] oK §-OK ] OK.} OK i Oh
A — M o P i e e
roducto: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm ' Té v Area Nom. (mm2) 387,00 Desigracion: 7 Norma NTC:2289
Producto ugado de [7/5] Hiriz ‘Marcado: COL S0 7 W 60 Grado: 60 (420)
~ PROPIEDADES MECANICAS CARACTERIS! CARACTERISTICAS pUIMICAS
‘Fecha | N*Reg | Colada |Esfuerd. Esfusrzo | Refacién | % de jPeso | Alluradet E N'R?g . ‘
Recepdén| Fisico Fligncia | Maximo | [Rm/R | Elong fobtadd Lineal | Resalle uimicod e | wma d % | s | owst Junn oecu | s | owcr | oo | oev | %CE:
§ Ensayo. | et | g _ Kgim] | o] " _
be0z/2025) 127457 || 43071 | 467 662 1.42. | 1600y s | 2882 1,36 3055240295 | 1,200 | 6010 §0032] 0,230 [ 0.002 -Jo,270 0,060 § 0,000 f 0.012] 0,024 0,51
bri022025] 127478 || 43097 | ade s3a b 4z | 1ebo} st Ji2em0] 136 aos.eafozes §-1.230 | oori looes] oiao §o002 Jozso foo70] o110 | 0012 02q 050
Eznoozs| 127474 | 43110 | as2 § 839 1 e |esof st | 20721 138 0568440203 | 1,190 3 0,016 | o028) o210 | 0.002 J0.240 0080 | oioa; | 0,014} 024 0509
Especificacionse | 'Minimos | -420 50 | 125 ] 12 |8 j28600 1,42 ‘ ] )
del Producta Maximas | 540 NO ] 1580 [ 70 | :B.50. 0300 | 1,500 [ 0,035 0045 0500 ‘ 0,550
Validacionest — OK OK DKt OK § OK | OK GK: OK_ ) OK | OK OK_§ OK ) OK_| OK | OK ' oK
Dbsewaaones

Los métodos de ensayo aplicados fueron lomados de las norinas: NTC-3353 "Definizlones y, métodos para los ensayos mecanicds” NTC-2 *Ensayo de fraccion” NTC-1"Mélodos énsayo-doblado”, NTG 5192 “Métodos anélists quimico®, NTC -2259 -
NTO-1B1'Reqmsntos dimenslona!es peso”. E! plan y los procedimientos de muestrec para telenminar &} cumpimiento de los' productos, aqui reportados se encuentra en 1a MAT-030 “Plan de inspeccién’ yensayo”,
SIDOC $.A.S. declara el cumpimienta de los: requisitos expuestos en la resclucisn 2003 de 2022 "bames conugadas de -baja alaacion para refuerza de concreto en construcciones sismo resistenles”. L'os resullados presentados comresponden

exclusfvamente a las probelas o muestras ensayadas.en e laberataro fisico y quimica de SIDOC 5.A.5. Este informs. no puede ser mpmducido nl parcial ni totaimenie, excepto con aulorizacitn previa par parte de 1a jefatura del laboralorio de
SIDOC SAS

FIN DEL REPORTE ‘_ 33 ,egg Mo- Jenol ex0
DIEGO.MARMOLEJO CARDONA MARCELO DUARTE AZCARATE ' EFREN RABON
:Analista Fisico; Analista Quimics: aJefe i:::gg a(;onuo]
Aorobada Por:
Pagina1 de 1 Cra 37 N> 12 A- 63 Uib. qupi;\rumbp -Valle < www, ,;_sigqcs?‘_:com ' o FOR:M3DED: 18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: [GYJ FERRETERIAS SA | copa: 190912
Sucursal: " Placa: CMR408
Ciudad: |Yumbo | Tiquete: 160.707

P ‘ i ] NTG22892020  Resclucién 2003: 2022 Certificada
Direccitn: | | ‘Despacho: | 143.235 Barmascomugadasy Baas comugadasdebaja Mo, SC-4461
Fecha impresién: jusves, 03 de abril de 2025 Tren: lisasdeacerade  aleacidn, para refuerzn de

bafa dleaclén, pam  concreto.que se fabriquen,
Tefuerza da concreto  importen o comendaticen
€n Colombia,

Producto; Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm

‘Area Nom, {(mm2) 510,00
Marcado: COL SO 8W 50

Beslgnaeté.n: 8
Graro: 60 (420)

Nomna NTG-2289

CARACTERISTICAS OUIMICAS

PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES |
Esfuerzn Esfuerzo | Relacisn | % de Paso | Attura del [Espaentre [ergub ddﬁmﬁl’ N® Reg

Fecha ‘N° Reg | Colada : .

Recepciéni  Fisico Ruencis Jusdimo | (ReRT | Elong JDobiedd Lineal | Resalte | Resattes | Resalte JResaftos byninicol % | uMn ] %P | %s | %st Lo Jowcu Jani § s 1 wmo =%y -§ %CE.
¥ Ensayo Mpal | Mpa) Kom) | tmmd | fmmy rp f . :
PB/03/2025) 128803 | 44149 | 472 J 654 I 138 [1goo] s J 3866 ] .58 1520 | 68 658 309.963‘0,279. 1,200 § 0,009 0,028 | 0,200 § 0.003 {0240 | 0,080 0,160 ] 0017 0,024 0,502]

Especificaciones | Minimos | 420 B50 4 125 ) 12°] st §3735) 127 - b 45 - i T ) . ; . j : ‘

del Producto Maximos [ 540 j . 1 NO : 1780 | 70. 9,70 0,300 | 1,500 0,035 J 0,045 ] 0,500 - . . Q,5508
: Yelidaciones] _OK__§ OK { Ok | oK | OK OR oK | OK OK OK - oK L oK § oK §OK ] OK : ; - R B 314
: ducto: Redondo Corrugado de [3/4] 19.1 mm - Arca Nom. {mm2) 284,00 Designacion: 8 Norma NTC-2288
Product g [3/4] hwwff{ ,(H(__%? Marcado: COL SO 6 W &0 Grado: 60 {420)

- PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS mm&nsuqniws | CARACTERISTICAS QUIMICAS

Fecha | N*Reg | Gotada [Esfuerzs “Esiuerzo § Retacion | %de Peso | Atradel [spa entre [ingulo de! uparaddﬂlN'Reg ‘
‘JRecepcién|  Fisico Flushcia IMaximo | [RmvRT | Elong J0cbiaed Lineal | Resaite | Resatins ‘| Resalis §Resaltas byygmicol ot | sMa § %P | %s | %st §one §ocu | o | wor | smo] sv |2ce,
JyEmsaye Mpal | ps) Kom] | fmeq ]t I e : ‘

RA2025) 128454 § 43979 | 457 628 137 [1650] s | 2178 149 12,60 56 462 [309.26710,276 | 1.240 § 0,010 | 0.030 | 0,180 0,002 §0,250 | 0,060 | 0,300 ] 9.012] 0,623 0,499
JP1oa2025| 128466 ) 43080 | 482 834 137 | 1820] s | 2m0f 149 ] 1260 | 56 [ 442 J3oezrgoz2ss 1,200 f 0,010 Jo,028] 0,490 § 0,002 o250 0070] o110 | 9,015] 0,024 0,503

Especificaciones | Minimos | 420 550 1256 | 14 | Sl 12701] 0697 45 j

del Producto Maximos | 540 NO 13,30 | 70 7,30 0,560 §1,500 | 0,035 Jod5] 0,500 - 0,550

Validagiones| OK OK -]__OK ox | o] OK oK OK ] OK DK i ok Lok § OK JOK ] OK UK
Obsarvaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las nopmas; NTC-3353 *Definiciones y métodos para los ensayos mecanlcos™ NTC-2 "Ensayo de traccitn” NTC-1"Métodos ensaye dobiada®, NTC 5192 *"Mélodos andlisls quimico”, NTG -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, paso”. £l plan y los procadimientos da muestreo para determinar e cumplimiento da los productos aqul reporkados e encuentra en 1a MAT-030 “Plan de inspeodidn y ensayo”.

SIDOC 8.A.8, declara el cumplimlento de los requisitos expuestos en la resciucién 2003 da 2022 “bartas corrugadas de baja sleacitn para refuerzo de concreto en construecionss sismo resistentes™. Los resultados presentados comespondsn
exclusivaments a jas probetas o muestras ensayadas en el lsboratero fisico ¥ quimico de SIDOC S.A.S. Este informs no puede ser rapmduudo nl parcisl ni totalments, excepto con aulcrlzadén prevla por parta da la jaramra del taboratorio de

SIDOCS.AS . Bt b, *
FIN DEL REPORTE . 1‘4 S I ] 1 11
ieao Mo mo! O > 2 el o
(j 3 1: ‘". P eﬂ ““ > Z I, 1 i”“)‘? l 'ﬁ%u" . T :
D!EGO MARMOLEJO CARDONA HENRY BONILLA LOPEZ J‘!g égg%ﬂnmg 4
Anallsta Fisico: Analista Quimica: Aprobado Por:
Pagina 1 de 1 Cra 37 N° 12 A- 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130 ED:18
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

f"*f# Cliente: |G YJ FERRETERIAS SA ' | coP#: (190695
u "', Sucursal: Placa: {EsZ770
Ciudad: |Yumbo . | | Tiquete: | 160579

A : Banasoomlgadasy Barrasmmsgadas debaja No. SC—MBJ
Fecha Impresion: martes, 01 da abril de 2025 Tren: Beasdomoiods  alsaciin, para reerzod i
baja eleacitn, para  concreta.que se]ja‘griquen.

Q if?‘«

a

"y refuerzo da concrets  importen o comergialicen
T PR £ A
Producto: Rollo Corrugado de [3/8]9.52 mm Arsa Nom. (mm2) 71,00 ; Designaciom 3 r— o |
: ) Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420) -
1. | PROPIEDANES MECANICAS. J__CARACTERISTICAS DIMENSIONALE | ' 7 CARACTERISTICAS QUIMICAS
{7 Fectia | NoReg | Colada [Estuero Estuero} Retacisn | % do Peso | Atura def Espa entrs fingulo delfepracedi Reg | ] . 1T 1 1 :
‘JRecapcidn|  Fisico Fluencla ‘atgimo § (RmiRi] § Blong | oobiadd Lineat | Resalte ‘| Resattes '] Resalts R‘[’“P“;'Qufmicq %C | %M} %P | %S Y %St funn [wcu | %N Y owor | osma ] wv ] scE
§yEnsayo IMpa} | mapal ‘ b kgm ] fom § o y| mes] 3 : , § B
JTA32025] 126166 | 43177 | 433 | 628 145 § i760f S ] 0553 | 054 620 58 133 §305.9590.249 [ 0,820 k 0.010 Fo027 § 0,130 [ 0,002 [0,360 ] 0,080 | 0,110 | 0.011] 0,02 0,424
“haoz0zs)] 128170 § 43184 | 433 ¢ 614 42 ] 18008 -st | 0851 | o5¢ | 620 58 1,30 Ja05.98d0,265 | 0,850 § 0,009 F0032 0,180 § 0,002 -§0,24071.0,070 § 0100 § 0.008] 0,024 0423
b 3 - . . ¥ : - * » L | B N BIREE .
Jiamy2025] 428180 | 43729 | 447 § 625 140. { 10,00} & | -0s%6] o068 6,20 58 127 J308.2330258 | 0,530 § 0,012 0,036 § 0,150 | 0.002 fo210 Jvjoso| o110 | 0.011] 002 0429
"Fisroaren2s] 128328 | 43936 | 459 533, 138 | 1ae0] s | oss0) oge | 62 | s8 } 131 Jaeosgd0274 ] 0,920 {0012 §0,030] 0,180 §0.002 Jo250 {0,100} 0,410 | 0018 0.02q na46
Especificacionss | 'Minkmos { 420 ] 550 1,25 ] 14 { st |0526] 0738 _ | 45 af | k . = ‘ 1 : ‘ | I |
detProducts 1 ™jzimos | 540 ‘ NO T &7 [ 70 [ 260 §0.300°) 1;500.§70,035 § 0,045 § 0500 - _ _ fos=
loridacicnes]OK ) 0K DK) ox oK ] OK 05_‘__ gtf 0K (ST ST 1K OK . _Q.Kl . K] OK, — e : - . - ofR'-‘

Observaciones: s

Los métodos do ensayo aplicades fuaron tomados de las noemas; NT C-3353 *Definiclones y métodos para ks ensayos mecanicos™ NTC-2 “Ensayo tla traccion™ NTH G-‘l'Mé!ndns ensayo doblado”, NTG £192 "Métodos andlists quimlca®, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionalas, pasa®. El plan y bos procedimientos de muestieo para determinar el cumplimiento de los productss aqui reportados 56 encuentra an a MAT-030 "Plan do Inspeccidn y ensayo

SIDOC S.AS, declara el cumpiimiento de los requisiios expuestos en 1a resolucidn 2003 das 2022 “barras commugadas de bifa aleadidn para mfuerm da concrelo en slsmo resistentes”, Los resultades prasentadas

cmesponden
exclusivaments a las probelas o muesiras ensayadas en «of [aboratoro flsico y quimico da SIDOGC S.A S, Esfe informe no puede ser mpmduddc ol pardal ri tolalmente, excepto con aulorizacitn premapnr parte de Ea]elah.lm el laboratorio da
SIDOCB.AS o — A -

FIN DEL REPORTE
GEOVANNYAN DRES ARlAS MARCELO DUARTE AZCARATE
Anglista Fisleo: Analista Quimico: Jofa fécnica, Control Calidad
' } ) Aorobado Por:
* 13
. .
‘ 4 Pagina1da 1 Cra 37 N° 12 A- 63 Urb. Acopt Yumbo - Valle -www.sidocsa.com i T FOR-130ED-8
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

O

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA

[191014 |

Sucursal:

Ciudad: |Yumbo

| copi:
Placa: FLP950 . o
| Tiquete: 160.778 Calidad’ J {{, Reglamen

Direccidn: L

NTC22832020  Resolucidn 200% 2092

__| Despacho:

Fecha Impresidn: viemas, 04 de abril de 2025

Bamas conugadasy  Bamas comugadas de baja

lsasdoacerode aleacin, para refuerzo da

bejaaleacion, para  toncreto.qua se fabriguen,

refiterzo de concrsto  importan o comercialicen
en Colombia,

Trere

U —
: Redondo Corrugado de [5/8] 15.87 mm Area Nom. {(mm2) 189,00 Designactén: 5 Norma NTC-2289
Producto g [5/8] Marcado: COL SO 5 W 60 Grado: 60 (420)
| PROPIEDARES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS OUifMIcCAS
J Fecha 1 N*Reg | Colada {Esfuerzo Estuerzo | Retacion [ % de Peso § Atura det Espa entre Bnaulo delfeparcéndN® Reg ‘ j
Recepeion! Fisico Flusncla Emadmo | [RVRE | Elong [tobiadd Lineal § Resatte § Resattes Resalla Réﬁw Quimicol %C § %Mn | %P J %S | %si Joumnn §uce |um | %o %Mo %v | %CE.
yEnsayo Mpa} | Mpa) figiml | tmeg | o) n g
170472025 | 128940 § 44223 | 451 628 139 fa775] sl J 1510] o8s 10,40 55§ 328 13102740279 § 1,230 ] 0,009 | 0,027 | 0,170 ] 0.003 Jo.270 § 0.070 0,090 | 0.015[0,02 0,501
Especificaciones | ‘Minlmes | 420 550 125 1 14 | s1 |1,458F o071 45 . i Lo : ] ] ] s
del Producto ‘Maximos | 540 Ao 7 11,10 | 78 6,10 0,200 | 1,500 | 0,035 f0,045 § 0,500 - 0,550 T,
]
Vaudgdnnes OK OK oK OK, gk OK OK oK ] _OK OK - LOK 1 OK 1 OK ] OK § oK 134 b
Observaciones;

-y
Los métodos de ensayo apiicados fusron tomadaes de las normas: NTC-3353 "Definiciones ¥ métodes para los ensayos mecénicos® NTC-2 “Ensayo de traccién™ NTC-1"Métodos ensayo doblata®, NTC 5192 *Métodos andlisis quimiea®, NTC 2289~
NTC-161"Requisitos dimensionales, pesa™. Ef plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimlento de los productos agul reportados se encuentra en ta MAT-030 "Plan de Inspeccisn ¥ ensayo”, .
SIDOC SAS. declara el cumplimiento de los requisitos expusstos en Lz resolusién 2003 de 2022 "bamras commugadas de baja aleacin para refuerzn de concrelo en construcdiones sismo resistentes”. Los resullados presentados corresponden *
exclusivamente a las probatas o muestras ensayadas en e laboratorio fisico y quimica de SIDOC §.A.S. Este Informe no puede ser reptoducido ni parcial ol totaiments, excepto con atlorizacidn previa por parte da ba jefatura del faboralario de

in o, i -

SIDOC SAS . 4
FIN DEL REPORTE 7

s
]

AL

“ ren,

s EIR

RaTA

VICTOR ORDONEZ LEON
Analista Fisico:

F Y ]

i et o AT
.nnp.z'-‘j?éi!é?f.e“ SR AN ¢ i kG
MARCELO DUARTE AZCARATE ng. g&%ﬂ%&‘ad

Anallsta Quimico:

Aorobado For:

-, Pagiratde Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA

1

| CDP#: {19580 |
3] Sucursal: Placa; ZNN395 el
' i i Reghménto |
Ciudad: {Yumbo | Tiquete: 164.767 Tecrice
et ] IS4 734 - Resolucidn 2003; 2022 Cerlificado
Direccion: i. Des ;1 146.714 . | -
. £ EE espacho L::::::::.—:."".::m":.:: Bamas cormigadas y Baascomugadasdebajla Mo, SC-44641
Remisionesi441128, i Trem {POMINI ! Isasdeacerade aleaciin, para refuerzn do
T baja sleackén, para concreto. qua se fabriquen,
Fecha Impresion: miéreoles, 11 dejunio de 2025 tefuerm daconcreto  Importen o comercialicen
en Colombla.
AL
d 4 Area Nom. {mm32) 510,00 Dasignaclé: N C-22
Pr. : Redondo Corrugado de [1] 25.4 mm rea Nom. {m \ esigraclén: 8 orma NTC-2289
oducto g [ Marcado: COL SO 8 W80 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTERISTICAS aulmicas
Fecha | N°Reg | Colada [ESfuerzo Estuerso | Relacién | < de Pesa [ Altura del [Espa entre nguio del Gpmc‘-!nlN'Reg "
Recepclén{ Fislco Fluencia {maimo | [RmuRi) Elong |Dobladd Lineal | Resalte | Resaltes | Reszlte Resates bnyimieal % | wmn | wp | ws %Sy wNp fucu | wn | ser %Mol v | uce
yEnsayo Mpa] | ppa Kol fmel § o) 11| el
B/022025] 127510 | 43583 | 458 645 141 1 17,50 sugien| 4013 | 1,68 1520 | 58 860 J307540{0.275 | 1,200 | 0006 | 0,022 0,160 | 0,003 {0230 | 0.070 | c0e0 | 0.006] 0,029 6,450
Especificaciones | <Minlmos | 420 550 1,25 | 12 fengen] 3,735 1,37 45
del Producto Meximos | 540 Jeon giens 1780 [ 70 9,70 0300 11,500 | 0,035 {6,045 | 0,500 0,550
Valdaciones} O OK l OK . L OK | OK§ OK 0K OK OK oK = NDK : :;(} 3;):00 0K | OK =1 = = OK |
: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm raa Nom, {m esignaclén: orma 2289
Producto g 78] 38K )12 Marcado: COL S0 7 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDANES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACTERISTICAS oL iMICAS
Fecha | N*Reg | Colada [Esfuerzo Eatvaro [ Retacian [ 5% e Jeeso | Anura et paracir\® Reg L
Recepcldn| Fislco * Fluencia | Madmo] (Ravrf) Elong { Dobladd Lineal | Resatte Rezatias boypmicol e | wmn | %P | ws | =g %Nb J%Cu { %N | %Ce | wmal wv fece
yEnsayo Mpa] | [pal Kawl | (me] | (omy 7 { i . .
[RO/052025] 31300 7 45045 T 431 841 148 18,50 dsngans| 2,890 1.50 13,70 55 5,16 313.701] 0,262 § 1.220 0,010 0,631 | o180 | 0,001 2,190 § 0,060 0,100 Q0124 0,024 0,500
20/05/2025| 131288 § 45150 | 439 622 142 | 19,10 sngin] 22207 1,40 13,70 55 537 13141340275 | 1,230 | 0011 | o028 | 0,960 [ 0.081 Jo240 0,070 § 0,320 § 0012} 0024 0459
0/05/2025| 131312 § 45170 { 444 830 142 | 18,008 snuea] 2928 128 1370 55 478 [314.220284 ] 1,210 | 0010 }0,027 | 0170°] 0,001 0,180 [ 0,060 f o120 | 001¢] o024 o512
Especificaciones {  Minimos | 420 550 125 | 12 Jsmpaa| 2860 1192 45
del Producto Maximos | 540 Congde 16,50 70 8,50 0,300 | 1,500 § 0,035 0,045 § 0,500 0,550
\Elidaciones) QK OK OK OK J OK | OK 0K 1™ OK 0K 0K 0 OK | OK 1 OK | OK [3]
Observaciones:;
Los métodos de ensayo aplicadas fueron tomados de las normas: NTC-3353 *Definiciones y métodos para los ensayos mecinicos® NTC-2 “Ensayo de Iraccién” NTC-1"Métodas ensayo doblado”, NTC 5192

. "Méodos anélisls quimics”, NTC -2289 -
el cumpimlento de fos productos aqul reportados sa encuentra er: la MAT-030 "Plan de Inspeccln y ensayo™
SIDOC SAS. declara o cumpimlents da los requisitos expuestos en la resolucién 2003 da 2022

"barras cofrugadas de bafa aleaclén para refuerzo de concrelo en construcciones sismo resistentes®, Los resutados preseniados carresponden

sayadas en el laboratorio fislco y quimico de SIDOC S.A.S. Este Informe no puede ser reproducido nl parcial nf totalmente, excepte con autorizacién previa por pare de 1a jefatura de! laboratordo de

SIDOCSAS . .. . . - BeE B 2 e e . :
FIN DEL REPORTE VAT | D) <ttt i ' i

et . k'—“ = '.' :

(RPN e Jmlaa I . i .

JASON EDUARDO GONZALEZ JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ingi_EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimico: Jefe' icnlco Contral Calidad -
i probado Por: i
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INFORME DE ENSAYOS

1

| Razdn Social: Ternium del Atlantico S.A.S. Pagina Web: www.ternlum.com.co
. ! ] i
. Te rnium | NIT: 901131999-1 —
T SE————— Telé&fono: 01 8000 423 724
el Direccidn: Via Barranquilla Ponedera km 48 + 600 m, Palmar de Varela, Atlantico, Colombia

A R N & ##INFORMACION GENERAL- % v . c L |
Cliente: GYJ FERRETERIAS SA YUMBO Fecha Impresion  25/07/02 Informe N°: 99995
Direccién:  CR 36 10-355 YUMBO No. Remision: 187191509 Informe Ant N°:
Teléfono: 4190364 Péagina:; 1de6 Centro: Centro Planta Atlantico

DATOS GENERALES st | b

RRUEE, T gh A
PROPIEDADES QUIMICAS® . . & .-

s

DESCRIPCION COLADAMLOTE PESOPQ(KG) NORMAPROD FABRICANTE %C % Mn % 81

CO005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8* NTC2289/G60 BNSV02871W 2083.00 NTC 2288 GR60 Temium Atidntico 0.27 0.94 0.24
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BNSV02971X 2,054.00 NTC 2289 GR&0 Temium Atiantico 027 0.94 0.24
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/GB0 BNSV029781 2,068.00 NTC 2289 GRG0 Temlum Atfantico 0.27 0.94 0.24
C8005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/GE0 BNsvo2971U 2,040.00 NTC 2288 GR60 Ternium Alldntico 027 0,94 0.24
CO006638  ROLLO COMPACTO COR 5/8° NTCZ288/G60 BNSV029778 2,076.00 NTC 2289 GR&0 Temium Atantica 0.27 0.94 0.24
C5005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2280/G60 BNSV028780 2,048.00 NTC 2289 GR60 Temium Atlintico 027 0.94 0.24
CB005638 ROLLO COMPACTO COR 8/8" NTC2289/60 BNSV029774 2.069.00 NTC 2289 GRE0 Temium Atlintico 027 0.94 0.24
C€9005638  ROLLO COMPACTQ COR 58" NTC2280/GE0 BNSV029776 2051.00 NTC 2289 GRE60 Temlum Atléntico 027 0.84 0.24

LY

%S

0025
0025
0025
0.025
0.025
0.025
0.025

0.025

%P
0.025
0.025
0.025
0,025
- 0,025
0.025
0.025

0.025

Los datos del presente informe de ensayos, han sido revisados por el drea de Verificaclones y Labaratorlo.
La conformidad de los resultados de ensayo esti basada en aceptacion simpla.
* Los resultados reportades en esta informe de ansayos se relacionan Gnicamenta a los matarizles ansayados, agqul descritos.
Na se debe reproducir informacién parcial del informe de ensayos, excepto, si se hace en su totalidad con Ia aprobacién eserita dal [aboratorio emisor.,
Propiedades Quimicas no se encuentran dentro del alcance de la acreditaclén del laborataria,
. e
e

% Cr % NI % Cu %V % Mo
0.230 0.070 017 0.003 0.020
0.230 Q070 847 0.003 0.020
0.230 0.070 047 0.003 0.020
0.230 0.070 047 0.003 0.020
0.230 0.070 017 0.003 0,020
0.230 0.070 047 0.003 0.020
0230 0.070 047 0.003 0.020
0.230 0.070 047 0.003 0.020
V Aditoriza
Sabastlan Carmona Restrepo

Plant Quality & Laboratory Manager




REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

IS0 9001

Reglamento
Técnlco

Cliente: |G ¥J FERRETERIAS SA | cope: [197070 ]

Sucursal: Placa; NCKO61

Ciudad: ;Yumbo ! Tiquete: | 164.886 Calldad
Direccién:}. : Despacho: !___'_Ititi 800 3 Raras
Remisionesi441439,441441, D Tren: | comugadasy

Fecha Impresidn: jueves, 12 de junio de 2025

NTC2289:2020 Resolucién 2003: 2022 Certificado
Bawas conugadasde  No. SC-446-1
baja aleaclén, para

lisas de acerode refuerzo de

baja ateacion, conecreto. que se

parrefuerzoda fabriquen, importen o

concreto comerclalicen en
. " Culombia,
dl- = | {o
to: Redondo Corrugado de [1/2] 12.7 mm Area Nom. {mm2} 120,00 Deslgnaclon: 4 Norma NTC-2289
Produc g 2] Marcado: COL SO 4 W &0 Grado: 60 (420)
PROPIEDARES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | ARACTERISTICAS QUIMICAS

Fecha | N*Reg | Golada {Esfuerzo Estuerzo | Retacitn § o ge. Peso ] Altura del [Espa entre fnoulo del enzmdéraN'Fteu

Recepclén| Fisleo Fluenca I madmo ] [RmRf] | Blong |ootiadd tineat | Resalte | Resaties | Resanie | Resates fouimiesl wc | oima %P o) %S | %S unh | wcu | %N | %er | osmo | wv fucE £
yEnsayo Meal | papa] Mol | fomy | fmmy | 07| b 1
120062025 131819.§ 45319 465 644 1,39 19,50 | sngien] 0963 § 072 8,20 59 3,10 J31485000.278 | 4,220 | 0,012 0,023 0,160 | 0,002 Jo480 | 0,060 0,110 0,011 | 0,024 0,497 .
1200872025 131802: 45337 440 _509 1,38 1800 angieta] D.549°77 072 820 59 290 JM4.8240279 | 1,220 | 0,014 10,035 0,170 ] 0,002 J0,250 { 0,080 g,160 | 0,015] 0,024 0,528 -
Especificaciones |  Minimos | 420 550 1,25 | 14 Jsogien] 0,934 0,51 45 ‘

del Producio Maximos | 540 Cong 890 | 70 4,90 07300 § 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0.500 0,550

Validaciones| QK ok I ok | ok | k| oK oK. ox oK oK ok ) oK | 6K 1K oK OK |

Observaciones:

Los métadas de ensayo aplicados fueron lomados de las normas: NTC-3353 "Definlclones ¥ mélados para los ensayos mecdnicos™ NTG-2 "Ensayo de traceidn® NTC-1
NTC-161"Requisitas dimenslonales, peso™, E| pian y Jos procedimientos da muestreo para determinar.«f cumplimiento de Jos praductos aguf reportados se encuentra en
SIDOC S.AS. declara el cumplimlento de los requisitos expestos en la resoluddn 2003 de 2022 “baras comugadas de baja aleacldn para refuerzo de concrelo

"Métodos ensayo doblada®, NTC 5182 "Métodos analisls quimico”™, NTC -2289 -
I MAT-030 *Plan da inspeccién y ensayo®,
en ¢ '

slsmo

ites”. Los resultados presentados correspanden

mente a las p o yadas en e laboratoria fislco y quimico de SIDOG S.A.S. Este Informa no puede ser reproducido nl parcial ni {otalmenta, exceplo con autodzacién previa per parte de [z Jefatura del laboraterio de
SIDOCSAS ‘ . "
FIN DEL REPORTE oo 8 q. ) 2 M ;
%Mg#f}{ﬂﬂﬂ ﬁ/ﬁmv\ ’ H e.n'b?' J D s oy - o
MARCO ANTONIO ALOMIA HENRY BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimico: * Jefe Técnlco Cantrol Calldad
Aorobado Por:
®
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y’ ROLLOS

Cliente: '{GY J FERRETERIAS SA CDP#:

0 p Sucursal; (800130426

Calid

Selforeon |
Reglamente
Tecnlco

{50 soo1

ad

Placa: CMD0B7
Ciudad: |Yumbo | Tiguete: | 165.754
Direccién: |. 1; Despacho: ;‘1_4?358—“
Remisiones]443594, i TroMIL

| Tren: E.POM'N[

Fecha Impresion: sébado, 28 de junio de 2025

NTC 2289:2020 Resolucion2003: 2022  Certificado
Bamas
corugadasy . bala aleacidn, pam
lisas deacero de refuerzo de

Bamas comugadasde  No. SC-446-1

baja aleacisn, concrete, que sg
pararefuerzode fabriquen, Imparten o

NTC-181*Requisitos dimensianales, pesg”,

SIDOC S.AS. declars el cumplimiento de Jos requisitos expuestos en Ia resolucién 2003 da 2022 "bamas corrugadas d
excluslvamente a lxs probelas o muestras ensayadas en e [aboralorio fislco y quimica de

concreto comercialicen ep
Caolombla,
ducto: Rollo Corrugade de [3/8 9.82 mm Area Nom. (mm2) 71,00 Peslgnaclan: 3 Norma NTC-2289
Producto g [3/6] Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: &0 {420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES RACYERISTICAS auimicas
Fecha | N*Reg | Colada [Estuerzo fecpuerso Reiacién [ % do Pesa [ Aliura del Espa entre [inpulo del eparackn]N* Reg
Recepclén|  Fisico Flentla §Mmavimo [Rm/Ri} Elong JDebtaddy Lineat Resalle | Resalles | Resalte | Rosates Quimico] %*C %Mn ] %P %5 %Sl § %nb | s%cu | wn %Cr %Mo ] %V | %CE
yEnsayo Mral | pepa) wem] | foml | pmm rno| =
6/06/2025) 132349 § 45557 435 604 1,39 17,50 s oiera] 0,535 051 6,20 + 58 1,12 |315.8250,270 0,840 ¥ D011 §o,031 0,150 { 0,002 fo,120 [ 0080 0,150 | ©,013] o,02d 0447
[26/06/2025] 132351 45560 434 803 138 17,50 sugienn] 0,535 0,49 8,20 56 1,15 3‘!5.53%0.273 0,940 § 0,005 J 0,629 0,150 | 0,002 10,190 { 0,070 0,130 { 0,012] 0,024 0,453
"I Especificaciones | Minimos 420 550 125 | 14 f=non] 0526 | 033 45
del Producto Maximos | 54p P 6,70 70 3,60 0300 1,500 } G,035 [ 0,045 0,500 0,550
Validaciones] OK OK OX OK § OK | CK QK 0K OK OK QK OK OK DK _§ DK [#]
Observaciones:
Les mélados de ensayo apficados fueron lomados da las normas: NTC-3353 "Definiclones ¥y métodas pam los ensayos mecénicos” 3

cos™ NTC-2 *Ensayo de traccién® NTC-1"Mélodos ensayo doblado®, NTG 5192 "Mélodos anslisis quimice”, NTC -2209 -
. El plan y los procedimientos de muestrea para determinar el cumpBmienta de los preductos agui reportados se encuentra en la MAT-030 "Plan de inspeccitn y en

Sayo”,

e baja aleacidn prra refuerzo de concreto en construcclones slsmo resistentes™. Los resullados presentados corresponden

SIDOC S.AS. Esio Informe nio Puede ser reproducido nl parcial pi totalmente, exceplo cor aulorizacitn previa por parte de (a jefatura de! Izboratorio de
SIDOCSAS . o . ..
FIN DEI. REPORTE 6 A L’ - C Z)
Voriox, ny vy ™ ol ] I
GIOVANNY ANDRES ARIAS JUAN DIEGO SANCLEMENTE tng. EFREN RABON
B Jefe Tacnico Control Calidad
Analista Fisleo; Anallsta Quimlco: Asrobads Por:
i\
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: |G Y J FERRETERIAS SA | copa: {19880 |

Sucursal: Placa: ZNN395 élio‘ ' _
Ciudad: [Yumbo | Tiquete: 164.767 Calldad Reglaménto 1S0 5001
: sn: £ B . 146714 7] MIC228%2020  Resolucion 2003: 2022 Certificzdo
Direccién: i Despacho: L_:mz i“ ) Baescompatisy Beras comgedisdebes  No St

Remislones3441128, i ~

Fecha Impresidn: mircoles, 11 de junio de 2025

! Tren: [POMINI | issdeacemde

aleacltn, para refuerzo do
" bajazleackén, pe  concreto.qun sa fabriquen,
refuarzo da concreto  bmparlen o comercializen

4 x 4 L en Colombia,
: Redondo Corrugado de {11 25.4 mm Arza Nom. {mm2) 510,00 Designaclon; 8 Norma NTC-2289
Producto g 1 Marcado: COL S0 8 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | CARACTER{STICAS OUIMICAS
Fecha | N*Reg | Colada [Esfuerzo [Eerverzo Retacidn [ % de Pesa | Altura del [Espa entre fingulo de) =p=rad6rlN‘Reg -
Recepcién| Fisico Fluencla Imadme | [Revri) Elang | Dobladd Lineal | Resalte | Resaltes { Resatte [Resates byyinienl e { g %P | %S { %Sl oy feuce | wn | wer %Mo ] %V | %cE
¥ Ensayo Mpal | mapq) o] | fmm) | o] y] e
2/2025] 127510 § 43563 | 458 645 14 | 17,50 sngen| 4093 | 1,69 15,20 58 6,80 J307.64000.275 ['1,200 | 0808 | 0,024 | 0,780 | 0,003 fo.z30 00701 0,080 | 0.006] 0.024 0,450
Especificaciones | Minimos | 420 550 1,25 12 [fengten ﬁ 1.27 45
del Producto Maximos | 540 cen gre 1780 | 70 9,70 0300 71,500 | 0,035 § 0,045 f 0,500 ' 0,550
e O LLOR L oK T o] ok | OR | ox | ok | oK T ok oK 1 0K} Ok T oK { ox . : OK |
Area Nowm. {mmz) 367,00 Deslgnaciom: 7 Norma NTC-2289
: Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm Y :
Producto g 1718 Fex12 Marcado: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420)
| PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES CARACYERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N'Reg | Colada [Esfuerzd Esero | Retaclén | %ue | [reso | Awrader pa entre Paguto delfeparaciin]ne Reg L
Recepcién|{ Fisico * Fluenda IMaximo ] {RuvRf Blong §0obizdd) Lineal | Resafte | Resattes § Resafto | Resater byyrmies] s fwmn | we %5 | %5 fwnp fouwce o | ostor | el wv ‘S%CE,
¥ Ensayo Mpa} | pa) [Kaim] [mm] [mm] I Imm )
29/05/2026) 131300 1| 45048 | 431 641 148 1 1850 cupen] 2090  1.50 1370 £5 536 (3137010282 [1,220 | 0,010 0,031 | 0,480 | 0,001 |0.450 | 0060 0,100 | 0,012 0,024 0,500
20/05/2025| 131208 § 45150 | 438 622 142 | 19,90k sncen] 29307 140 13,70 55 537 (3141390275 | 1,230 | o011 Joo2s ) 0,160 | 0,001 Jo240 0,070 0,120 | 0012] 0,024 0409
[OMO5/2025¢ 131312 1 45170 | 444 630 142 1 18008 enoe] 2826 § 1,28 1370 55 ) 4am |a42290204 | 1,210 | 0010 o027 0,170°} 0001 Jo,5e0 | 0,060 | 0,920 | o010 0,029 0513
Especificaciones |  Minimos | 420 850 1,25 12 Jsngten] 2,860 1,12 45
del Producto Maximos | 540 Con glet 1550 | 70 8,50 0,300 | 1,500 | 0,035 | 0,045 | 0.500 0,550
Validaciones| OK oK [ OK | OK § OK [<T N § oK 0K oK [o] OK J OK OK | OK . CK
Otrservacliones:
Los mélodos de ensayo aplicados fueron tomados de Ias normas: NTC-3353 "Definfclones y métodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2 *

NTC-161"Requisitos dimensionales, pesa”, Elplan y los procedimlentos de muestreo para determinar el cumplimlento de log
SIDOC S.AS. declara el cumplimienlo ds los requisltos expuestos en |a msoluciin 2003 de 2022 “baras cormugadas d

SiDOCSAS

Ensayo de lraccidn® NTC-1"Métodos ensayo dohlade®, NTC 5192 “Métodos andhisls quimlco®, NTC -2289 -
productes aqul repartados se encuenira en la MAT-030 “Plan de inspecciin y ensayo”.

e baja aleacidn para refuerzo de concreto en construcciones sismo resistentes”, Los resullados preseniados camesponden
exchislvamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisieo y quimico de SIDOC S.AS. Este Informa n

FIN DEL REPORTE

o pueda ser reproducida nl parclal nf lolalmente, excepto con autorizacitn previa por parta de fa jefatusa del laberaterdo de

v Faml I

frt . . : 246 . 13
JASON EDUARDO GONZALEZ JUAN DIEGO SANCLEMENTE 1Ing. EFREN RABON
Analista Fisico: Anallsta Qutuiﬁco: efe ;c: :;a d‘c,rnPu:: al
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e & o%s REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS
)4 Lo, ,‘5 . ', . - A
Sldoc @ Cliente: |GY.J FERRETERIAS SA | cop: EEZ N icontec Il icontec [ icontec |
g5 : : UN879 ' e | |
1 Sucursal Placa: K Sallo de
Ciudad: IYumbo | Tiquete: 160.715 Calidad '
Direccién: [ . 143.229 NTC 2286:2020 Resolucin 2003: 2022 Cerfificado
l _l Despacho: Barras comugadasy  Bamascorugadasdebafa  No. SC-24641
Fecha Impresién: jueves, 03 de abril de 2025 Tren: bsasdeacerods  aleaditn, para refuerzo de
baja deacidn, para  concretn.que sa fabriquen,
refuerzo da concrelo  Imparten o comerdalicen
. en Colombla,
v
- Redondo Corrugado de [7/8] 22.2 mm ‘Area Nom. (mm2) 387,00 Designacion: 7 Norma N7C-2289
Producto: o [7/8] Marcade: COL SO 7 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS nmsnsmuif ES } CARACTERISTICAS OlfiMicAS
Fecha | N"Reg | Colada |Esfuerzo Estuerrn | Refacién | % do Peso | Atura del Espa entre Aingulo del * Reg
Recepdién|  Flsico Fluencia fMaximo | RewvR] | Elong foobhdd Lineal § Resate | Resanss | Resatte | Ressies byumicol wc | sun | e %8 | %St punn fwce | un | o%or | wma | %v | %CE
y Ensayo (Mpal§ [Mpa) Koml | ol § gom f P ] I }
REMZ/2025) 127440 | 43568 | 454 635 1,40 § 17,00§ St | 2541 1,35 13,50 56 500 |307.56900.273 } 1,190 § 0,008 0,029 ] o180 [ 0,004 o230 [ 0.070] 0,080 | ©.005| 0,02 0486
pem2rz025§ 127438 B a3s70 | 4s3 654 144 J1soof st | 2827 | 138 | 1350 56 485 307.5790284 § 1,250 | 0,010 f0,029% 0,180 | 0.004 |o.180 | 0,080] o080 | 0.004] 0,024 0506
Especificaciones | Minimos | 420 550 .26 4 12 | St §2860] 112 45
dal Producto Maximos | 540 NO 1550 [ 70 8,50 0300 § 1,500 | 0,035 0,045 [ 0,500 0,550
_ Validacionasf QK OK ok _J oK ] OKT O/ 1 oK OK oK ] OK QKL oK | OK 1 OK J OK (8139
QObssrvaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron fomados ds las normas: NTC-3353 “Definiciones y métodos para los ensayos mecdnicos” NTC-2 “Ensayo da traccian® NTC-1"Mélodos ensayo doblada”, NTC 5192 "Métodos andfisis quimico”, NTC -2280 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”. El plan y los procadimientos de muestreo para determinar et cumplimiento de los productos aqul seportades se encuentra en la MAT-030 *Plan de inspeccién y ensayo®,

SIDOC S.A.5. declam el cumplmienta de los roquisitos expuestos en la resalucion 2003 de 2022 "“bamas corrugadas de baja aleackn para refilerzo de concreto en construcciones sismo resistentes”. Los resultados praseniades comespondan
exclusivaments a las probetas o 4 yad: md!abmatmioﬂsicquuunluudaSIDOCSAS.Estehfonmmpuedaserrepmdmidalipardalmmmle.ammnemamimdénuwiaporpamdelajefamuﬂabomlmiode

SIDOC SAS
FIN DEL REPORTE

F

- 2 el g —~ (N s

JASON EDUARDO GONZALEZ JUAN DIEGO SANCLEMENTE Ing. EFREN RABON

Jafo Técnl | Calldad
Analista Fisico: Anallsta Quimico: e AT,SS;TSEH
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: |GYJFERRETERIAS

] coes:

Sucursal:

Ciudad:

Direccitn:

Placa: ] ESZ768 Sello con 150 1
Yumbo ] Tiguete:  [161633 | |_Catided iy o0
} NTC 2289:2020 Resolucitn 2603; 2022 Certificado
3] cho: 144.040
espacho Barmas comugedasy  Baras cormugadas de baja  No.SC-445-1
Fecha Impresitn: miércoles, 16 de abril de 2025 Tren: fas deacerode  aleacitn, pera efuorzo do
baja aleacién, para concrelo. que se fabriquen,
fefuerzo de concrelo  Importen o comercizlicen
en Colombia,

theee [,

. Area Nom. {mm2 129,00 Designa H -
Producto: Rollo Corrugado de F1/21 12.7 mm =2 Non C(ZOL on o D r:é%r:l 6??22 ‘; Norma NTC-2289
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES | RACTERISTICAS QUIMICAS

Fecha N'Reg | Colada |Esfuerzo [Esfuerzo | Relacion % de Pesa [ Altura del Espa entre Jinguio det epnracaa-{N'Reg

Recepcidn]  Fisica Fleencia I Maximo [Re/R) ) Eiong f0obtaod Lineal | Resatte Resalles | Resaite yResafies byyrnicol o %Mn § %P %S | %S | wnp { wcw NI %Cr | otmo [ asv | %CE,

y Ensaya Mpal | [vipa) Kgml | [oml | g Y] teren)
7032025 128697 || 42118 | aay 641 143 [ i640] s § 0577 | 074 850 55 316 309.82d0,273 | 1050 § 0008 {0027 0,150 | 0003 10,330 | 0,080} 0,150 [ 0,617 0,039 0,471
PTI0N2025| 128699 || 44117 446 640 144 16,80F St 0,988 076 8,50 55 3,12 §308.8340,267 1,060 § 0008 §0.026 0,150 | 0,003 0,250 § 0,070 0,020 | 0.0t51 o4l 0,461 .
27/03/2025] 28735 § 44122 | 454 850 140 L 1570] st | o490 f o065 8,50 55 278 1309.8540,281 | 1,010 { 0807 | o028 0,180 } 0.t02 Jo2e0 | 0,080 0110 § 0016 0,034 0,457
R7/03/2025) 128715 | 40128 | 449 624 %32 pze0f] s | 0958 | ops 850 55 305 [308.5640,271 | 1,030 { 0008 o028 0,160 | 0,002 0,200 ¥ 0,080 | o090 | 0.016 0,03d 0,450
28/03/2025| 128752 [[ 44140 | 45 831 138 | 1640] st [ o977 | 072 8,50 53 321 [309.92900.280 { 1,100 | 0008 {0,024 0180 §0.003 Jo.230 | 0,080 o110 | 0.014) 0.05] 020]
Especificaciones |  Minimos | 420 550 125 | 14 Si 6,934 0,51 45

del Products Maximos | 544 NO 890 | 70 4,90 0300 V1,500 | 0035 § 0,045 | 0,500 0550

Validaciones| QK OK QK OK OK DK DK OK 0K OK OK _%_ CK QK OK
Observaciones:

Los miélodos de ensayo aplicados fueren tom:

NTC-161"Requisitos dimensionales, paso”. El plan y los procedimientos de muestres para determinar el cum
SIDOC SA.S. declara el cumplimiento de los i

exclusivamente a las probelzs o muestras ensayadas en el [aboratodo fisico ¥ quimico de SIDOC S.AS, Este bfomme no puede ser reproducido ri parcial ri iotaimente,

ados de las normas: NTC-3353 “Definiciones

t4 fos enlar

ién 2003

y métodos para log ensayos mecanicos™ NTC-2
pimienta de los productos aqui r

de 2022 "barras conugadas de baja aleacitn

"Ensayo de traccidn® NTC-1"Métodos ensayo doblada”, NTC 5182
eporiados sa encuentra en ks MAT-030 *Plan de inspeccién y ensayo”,
para refuerzo de concrelo en constriiccionas sismo resis|
excepto con autorzacin previa por parte

".los ht

“Métodos andlisis quimico”, NTC <2283 -

dos presentados cofresponden

de 3 jefatura del laboratorio da

SIDOC 5.A.8 ~
FiN DEL REPORTE Die g0 Mow mote40 =y Y
DIEGO MARMOLEJO CARDONA JUAN DIEGD SANCLEMENTE rng‘; EFREN RABON
Analista Flsico: Analista Quimico: Jefe Técnico Control Calidad
Aorobado Por;
Pagina 1 de 1 Cra 37 N° 12 A- 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle
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REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

Cliente: [G Y J FERRETERIAS SA I CDP#: 193752
Sucursal: Placa: CMA180

Ciudad:  |Yumbo | Tiquete: 162.631

v

Selio con
Reglomento
Tecnico

Calidad

150 3007

Fecha Impresion: miércoles, 07 de mayo de 2025 Tren: POMINI fsasdoacernde  aleacion, para refuerzo de

baja aleacién, para  concreto.que se fabriguen,
refuerzo de concreto  importen o comercialicen

. Direccion: |. | Despacho: | 144.900 NTC22892020  Resolucign 2003: 2022 Cerificado

Barras comugadasy  Bamas conugadasdebaja  No. SC-446-1

NTC-161"Requisitos dimensionales, pesc”, Ef plan y los procedimientos de muesireo para delerminar el cumplimfento de los productos agqui reportados se encuentra en la MAT-030 "Flan de inspeccion y ensayo™.

tl en Colombia.
chepe 1/g
- Rollo Corrugado de [3/8] 9.52 mm ~ AreaNom. (mm3) 71,00 Designacion; 3 Norma NTC-2289
Producto g [318] Marcado; COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420}
oo PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES ' CARACTERISTICAS OUIMICAS
Fecha | N"Reg | Colada |Esfue?o Esfuero | Relacitn | % de Peso | Altura det [Espa entre finguld delbeparaciorin® Reg
Recepcién| Fislco Flienda |maxmo | [RvRi | Elong | Dobtadd Lineal | Resatte | Resares | Resate | Resates lnvimicol ooc § onn | we | ms § wst | o %Cu | %Ni ] %Cr | ome | %y | %CE.
y Ensayo [Mpa] [Mpa] [Kgim] Tram] [memy [} e
B/05/2025 | 130299 4‘4737 437 602 1,38 17,50] S! 0,548 0,47 6,50 54 1,55 312.4080,262 | 0,810 0,011 J0,033 0,150 § 0.002 Jo,220 | 0,060 0,100 0,012 | 0,024 0,429
6/05/2025 | 130295 .| 44747 | 431 598 1,39 | 17500 SI 0,551 0,55 6,50 54 172 #312.4480269 | 0,930 | 0,012 | 0,038 | 0,160 | 0,003 Jo,230 { 0,070 0,000 | 0015] 0,026 D439
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 | 14 | s1 |0526] 038 45
del Produclo Maximos | 540 NG 670 | 70 | 360 0,300 | 1,500 | 6,635 (0,045 | 3,500 0,550
Vakdadiones|  OK OK OK_JOK | OK | OK OK OK OK_| OK CK_{ OK I OK | OK § OK OK
J Observaciones:
I

Los métodos de ensayo aplicados fueron temados de las normas: NTC-3353 *Definiciones y mélodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2 *Ensayo de fraccion” NTC-1"Métodos ensayo doblado™, NTC 5192 "Métedos analisis quimice”, NTC -2284 -

SIDOC S.A.S. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucién 2003 de 2022 "barras comigadas de baja aleacién para refuerza de tancrelo en consiricciones sisme resistentes®. Los resultadas presentados coResponden
exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboraterio fisica y quimico de SIDOC S.A.S, Esle Inferme no puede ser reproducido ni parcial ni tolalmente, excepto con autordzacién previa por parle de la Jefatura del laboratorio de

$IDOC SAS . ]
FINDEL REPORTE C@““”" - u e‘vn? }._ an o
NEIR ARLEX MOSQUERA HENRY BONILLA LOPEZ Ing. EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimico: Jefe Técnica Control Calidad
) ) Anrobado Por:
i
Pagina 1 de 1 Cra 37 N° 12 A - 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www.sidocsa.com FOR-130ED; 18
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Cliente: ! CDP#: 93549 5 -
i TR |
8 e Sucursat: Placa: {ZNMO25
Ciudad: i Tiquete: \__Técnica 3
: ] NTC2289:2020 Resalucica 2003: 2022 Certificado
Direccién i- ] i Despacho; ! Baras Bairas comugadas de  No. SC446-1
Be L f Trem tonugadas y baja aleacién, para
Fecha Impresién: domingo, 04 de mayo de 2025 i lisas do acerode  refuerzo do
baja aleacién, concreto.que se
para refuerzo de  fabrquen, Importen o
concreto comercialicen en
- Colomibia,
% .
P ucto: Redondo Corru ado de [3/4 19.1 mm - L O . Area Nom, (mm2) 284,00, Designacién: 6 Norma NTC-2289
roduct g [ Yl tq Marcado: COL SQ 6 W 60 Grado: 60 (420)
| PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES ] CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha | N°Reg | Colada Esfuerzo ¥ofuerzo § Relacidn "% de Peso § Altura del Fspa entre [fingulo delbeparacs N° Reg
Recepcidn} Fisico Fluencia § pasimo [RevR1} § Elong {Dobtacd Linest | Resatte Resaltes | Resafle JResalles loyimicol o “WMn ) %P | %s { wus [ %Cu | %M %er [ ooamof wv l%cE
y Ensaya Mpal | (mpa) el { foml | o] [q- ] tom : 1
B0/0412025) 130193 { 44685 | 445 625 140 Y ss0] s | 2161 1,24 12,50 55 450 13121950289 | 1,180 | G613 0034 1 0170 [ 0003 o200 f 0070 0,110 | 0.018] 0,024 0,507
PO/04/2025( 130115 | 44688 | 447 648 145 Y-1750] st | 2151 1,25 12,50 55 443 §312:2090,280 | 1,190 | 0,014 0.035 § 0,130 | 0,003 fo.230 [ g070 0,140 4 0,016] 0,024 0,409
Espedificaciones | Minimos 420 550 1,25 14 Slf2101 0,97 45
del Producio Maximos | g2p ] NO 13,30 70 7,30 0,300 | 1,500 [ 0,035 0,045 1. 0,500 0,550
Validaciones] QK [s]9 OK OK OK | OK OK OK OK OK oK OK § OK O 0K OK
ucto: Redondo Corru ado de 12.0-mm Area Nom, (mmz} 113,10 Designacién: 12 M Norma NTC-2289
Produc g (Txg Marcado: COL SO 12M W 420 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECAMICAS CARACTERISTICAS DIMENSIONAL ES CARACTERISTICAS QUIMICAS
Fecha N*Reg | Cofada Esrue:z‘u Esfuerzo | Relacidn | o de Peso | Altura del [Espa entre Pingulo det N* Reg |
Recepcion|  Fisjeo Fluencia dmaximo [RavR} ¥ Blong Foabladd Lineal { Resatte Resaltes | Resalte ' Resaties bnyirucod oo %M | %P %S § %Si Jeunn § wcy %6Ni %Cr | %Mo { %V | %CE.
y Ensayo Ppal | [pq] Kol | fuml | fmm) S :
23/04/2025| 129796 J 44589 | asa 636 139 | 1600f s f 0850 0.82 770 58 289 317810283 | 1,750 | G014 0.036 § 0,180 | 0,003 0240 § 0070 0149 { 00i1] oozq 0507
Espedificaciones | Minimos 420 550 1.25 14 Si {0,835 0,48 45
del Producto Maximes | 540 [~ NO 840 | 70 | 2 6,300 11,500 | 0,035 [0,045 | 05w | 0,550]
Validacionesf O OK O OK OK | OK OK OK (8114 Ok OK OK OK O OK OK
Chbservacianes:
Los metodoes de ensayo aplicados fueron tomados de las narmas: NTC-3353 “Definiciones ¥ métodos para los ensayos meacanicos” NTC-2 "Ensayo de traccidn” NTC-1"Mélodos ensayo doblada®, NTC 5192 "Métados analisis quimico®, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”, £l plan y los procedimientos de mueslreo para determinar ef cum

SIDOC SA.S. declara el
i estras ensayadas en el labaratorio fisico y quimico de SIDOC S.AS.

%h

NEIR ARLEX MOSQUERA

Analista Fisico:

SIBOCS.AS
FIN DBEL. REPORTE

Pagira 1de 1

fesolucién 2003 de 2022 “bagras conugadas de baja aleacién

pmiento de los productos aqui reporiades se encuentra en 1a MAT-030 *Plan de inspeccion y ensayo

para refuerzo de concrefo en construcciones sismo resistenfes®, Los sest
roducido ni parclal ni totalmente,

MARCELO DUARTE AZCARATE

Analista Quimico:

Este informe no puede ser repl

Ing. EFREN RABON
Jefe Técnico Contro! Calidad
Aprobado Por:'}

Cra 37 N 12A-63 Urh. Acopi Yumbo - Valle
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( ¢
. 30 REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS ,(@ (@
s 'doc « Cliente: [GY JFERRETERIAS SA | cops: 187252 B icontec icontec
®e

@

icontec
Sucursal: Placa: VCJ745
Ciudad: ~|Yumbo | Tiquete: [ 158.193
: Y- . NTC 2289:2020 Resolucion 2003: 2022 Certificado
Direccién: !— —l Despacho: 18110 Barras comugadas y Bamas comugadas debaja  No .SC-446-1
Fecha Impresion:  jueves, 20 de febrero de 2025 Tren: sas de acerode  deacin, para everzn de

baja aleacion, para  concreto. que se fabriquen,
refuerzo de concreto  importen o comercialicen

(_\\;fh ‘/1 SJJM.. en Colombia.

5 Nom. (mm2) 129,00 Desi ion: 4 Norma NTC-2289
Producto: Rollo Corrugado de [1/2] 12.7 mm af:r:‘m éo : go Py Grad%':‘asco o,
|  PROPIEDADES MECANICAS CA CARACTERISTICAS ouiMICAS

Fecha | N*Reg | Colada [Esfuerzo Esnierzo | Retacion % de Peso
Recepcitn |  Fisico Fluencia I Maximo [Rm/RT] | Elong | Dobladd Lineal %C | %Mn | %P %S %S [ %Nb | %Cu | %Ni %Cr | %Mo | %V | %CE.
y Ensayo Mpal | [Mpa] [Kg/m] _n __
0/02/2025| 126711 || 43198 | 447 626 140 | 1750] si | 0957 | o067 8,20 59 320 1306.0430280 | 1,070 | 0,008 [ 0,032 | 0,160 | 0,003 J0.240 ] 0,080 0,100 | 0.009] 0,034 0,474
0/02/2025] 126709 | 43199 | 441 618 140 |} 1800] s | 0951 0,66 8,20 59 313 J306.0480273 | 1,060 | 0,008 {0,033 | 0,160 | 0,003 Jo,240 | 0,080 0,110 | 0,011} 0,034 0,467
11/02/2025| 126721 | 43247 | 439 619 141 1 1750] si | 0953 o065 8,20 59 3,00 [306.24q00262 § 1,080 | 0,012 0,031 | 0,150 | 0.003 Jo,210 | 0,070 0,140 | 0,009 | 0,037 0,451
11/02/2025| 126717 | 43249 | 461 655 142 | 1800 s | 0961 0,72 8,20 59 317 13062590263 | 1,070 | 0,011 Jo.028 | 0,170 | 0,003 Jo,280 | 0,080 0,120 | 0,009} 0,034 0,461
0/02/2025| 126666 | 43258 | 462 629 136 ) 1800] si | oese | o072 8,40 59 280 1306.2630.270 | 1,030 | 0,011 §0,033 | 0,140 | 0,003 fo,280 | 0,100 0,140 | 0014 § 0,039 0,464
Especificaciones | Minimos | 420 550 125 | 14 | si 0934 o051 45
del Producto Maximos | 540 NO 890 | 70 4,90 0,300 | 1,500 | 0,035 [ 0,045 | 0,500 0,550

Validaciones| QK OK OK OK 1 OK | OK OK OK OK OK K L OK | OK | OK K OK |
Observaciones:

Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTC-3353 "Definiciones y métodos para los ensayos mecanicos” NTC-2 "Ensayo de traccién” NTC-1"Métodos ensayo doblado”, NTC 5192 "Métodos andlisis quimico”, NTC -2289 -
NTC-161"Requisitos dimensionales, peso”. El plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimiento de los productos aqui reportados se encuentra en la MAT-030 *Plan de inspeccion y ensayo”,
SIDOC S.AS. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucién 2003 de 2022 "barras corugadas de baja aleacién para refuerzo de concreto en construcciones sismo resistentes”, Los resultados presentados cofresponden

exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico y quimico de SIDOC SAS. Este informe no puede ser reproducido ni parcial ni totalmente, excepto con autorizacién previa por parte de la jefatura del laboratorio de
SIDOCSAS ;

FIN DEL REPORTE # “ ensy -@ah Mo @67@&:)?4«_

JASON EDUARDO GONZALEZ HENRY BONILLA LOPEZ 10ng. EFREN RABON
Analista Fisico: Analista Quimico: Aorobado Por:

Pégina 1 de 1 Cra 37 N° 12A- 63 Urb. Acopi Yumbo - Valle - www._sidocsa.com FOR-130 ED:18




o

REPORTE DE CALIDAD BARRAS Y ROLLOS

O

@)

Sidoc™

Cllente: [G Y J FERRETERIAS SA | cops:  [190685 | icontec .
4 ® o sycursal: Placa: ESZ770
} Ciudad: |Yumbo | Tiquete: 160.579
Direccion: |. [ Despacho:

Bamas comugadas do baja

Fecha Impresién: martes, 01 de abril de 2025 Trerc ldw?mdﬂ disacién, para refuerzo da
beja aleaciin, para  concreto. que sa fabrquan,
refuerzo de corcrets  Importsn o comencizlicen
ftae vy Rl ~ by J Co )
Rm@éjﬁjwp&ﬁ{&“ e
—— R
ucto: Rollo Corrugado de [3/8]19.52 mm ArsaNom. (mn2) 71,00 Designaciém: 3 Norma NTC-2289
Producto g £3/8] Marcado: COL SO 3 W 60 Grado: 60 (420)
PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS mmasionm Es_| CTERISTICAS oulMicAS
Fecha | N*Reg | Colada [Estuerzo Relacién | % de Peso | Altura dol [Espa entra deik N Reg
Recepcidn]  Fisico Flencia IMaximo | [RvR!] | Blong |oottesd Lineat Resalte ] Resates | Resafto JResams byimicol %c § wMn ] %P | %5 | % [ % %Cu § %uNt | %Cr [ eama | %v [ %CE
y Ensayo Mpal | upa) Koml | fmey | pmeq | 01| I
4M032025( 128168 | 43177 | 433 628 145 [ 1750] sr f 0553 | o064 6,20 58 133 1305.9540.249 | 0920 1 0,010 ¥0,027 | 0,130 | 0.002 0,350 | 0,080 | 0,110 | 0,017 ] 0,02 0424
. Mauiidd
4n32025) 126170 | 43184 | 433 614 142 Jieo00] 51 | osst ) oso 6,20 58 1.30 3058890258 § 0,800 § 0,009 | 0.032 | 0,180 § 0,002 o240 [ 0070 | 0,100 | 0.008) 0.02d 0423
4m32025) 128180 | 43728 | 447 625 140 { ts00] s ] oss6] o8 620 58 127 |308.2330.256 | 0,330 | 0012 |o,038] 0,150 [ 0,002 Jo,210 J 0000 0,110 | 0011} 0,029 0,429
8/03/2025| 128328 | 43936 | as9 633 138 J1gsc] st {osso] o8 820 58 131 J309.0830.274 | 0,920 | 0.012 | 0,030 | 0,180 | 0,002 Jozs0 {0,100 | 0,110 | 0.019] 0,004 0445
Especificaciones |  Minimos § 420 550 1,25 14 s1 | 0,526 0,38 45
del Producta Maximos | 540 NO 670 | 70 [ 360 0,300 | 1,500 § 0,035 | 0,045 | 0,500 0550
Vaidaciones] "OK OK oK CK 1 OK ] OK oK OK 0K oK or J oK 1 oK | Ok ) OK [o]
Observaciones:

L.os métodes da ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTG-3353 “Defi

niciones y métodos para los ensayos mecanicos™ NTC-2

“Ensayo da tracclén” NTC-1"Métados enseyo doblado™, NTC 5192 *Métodos analsis quimico®, NTC -2289 -

NTC-161"Requisitos dimensionales, pesa”, Ef plan y bsprucedimien!osdenmastraopamdetemhardmpimiemodebspmductmaqulmtadossgmnhenlaMAT-OSO'ledah'\speeciénymsayu“.

SIDOC S.AS. dedara el p o da los 1 enla

SIDOCSAS

6n 2003 de 2022 "barras conugadas de baja aleacién pama refuerzo de concreto en o
emmsivammtaahspmbetasnnwesmensayathsenatlaboraﬂodoﬂslmyqumdaSIDOCSAS.Estehhnnemmedas«mmnduddomparﬁalmmmm.empbm

sismo rest " Los

presentadces coctesponden
audorizacitn previa por parte de 1a jefatura de! kaboratorio de

i samen N U L g Rty
FIN DEL REPORTE C /\ 1 T e 2 %% N |
Whioonny  Hyvas g, Ea—
GIOVANNY ANDRES ARIAS MARCELO DUARTE AZCARATE Jgg , Eﬁ%ﬁ%ﬁ%ﬂﬂi g
Analista Flsico: Anallsta Quimico: Abrobado Por:
&
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INFORME DE ENSAYOS

3 Razén Social: Ternium del Atlantico S.A.S. Pagina Web: www.ternium.com.co
. Temium NIT: 901131909-1
Teléfono: 01 8000 423 724
IO s oty Direccion: Palmar de Varela-Ponedera (ruta 25) km PR48+600
B . INFORMACION GENERAL
Cliente: GYJ FERRETERIAS SA YUMBO Fecha Impresion  25/01/28 Informe N°: 62602
Direccion:  CR 36 10-355 YUMBO No. Remision: 187113755 Informe Ant N°:
Telefono: 4190364 Péagina: 1de8
DATOS GENERALES PROPIEDADES QUIMICAS
MATERIAL DESCRIPCION COLADA/LOTE NORMA PRODUCTO FABRICANTE % C % Mn % Si %S %P % Cr % Ni % Cu %V % Mo
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259863 NTC 2283 GR60 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259853 NTC 2289 GR60 Ternium Atiantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259859 NTC 2289 GR60 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C8005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259862 NTC 2289 GR60 Temium Atldntico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259842 NTC 2289 GR60 Temnium Atldntico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259858 NTC 2289 GR60 Termnium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259830 NTC 2283 GRG0 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259828 NTC 2289 GR60 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C8005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259829 NTC 2283 GR60 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638  ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259827 NTC 2289 GR60 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259824 NTC 2289 GR60 Temium Atlantico 0.30 1.08 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638  ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259884 NTC 2289 GR60 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259897 NTC 2289 GR60 Ternium Atlantico 0.30 1.06 o1 0014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G80 BID1259898 NTC 2289 GRG0 Temium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C9005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259896 NTC 2289 GR60 Ternium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007
C98005638 ROLLO COMPACTO COR 5/8" NTC2289/G60 BID1259895 NTC 2283 GR60 Ternium Atlantico 0.30 1.06 0.21 0.014 0.016 0.042 0.037 0.01 0.005 0.007

oy

Los datos del presente informe de ensayos, han sido revisados por el 4rea de Verificaciones y Laboratorio. Autoriza
La conformidad de los resultados de ensayo est4 basada en aceptacion simple. Eivy Dayan Jerez Salazar
Los resultados reportados en este informe de ensayos se relacionan linicamente a los materiales ensayados, aqui descritos. Laboratory Manager

No se debe reproducir informacién parcial del informe de ensayos, excepto, si se hace en su totalidad con la aprobacién escrita del laboratorio emisor.
El ensayo de composicion quimica no se encuentra dentro del alcance de la acreditacion del laboratorio
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ACREDITADO
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O @ v

i
INFORME DE ENSAYQS i
-t
Razén Social: Ternium del Atlantico S.A.S.
NIT: 901131909-1
Teléfono: 01 8000 423 724

Pagina Web: www.ternium.com.co

ISOAEC 170252017 Direccién: Palmar de Varela-Ponedera (ruta 25) km PR48+600
B . TRL C B - JNFORMACION:GENERAL . '%, B, . - ]
Cliente: GYJ FERRETERIAS SA YUMBO Fecha Impresion ~ 25/01/28 Informe N°: 62602
Direccion:  CR 36 10-355 YUMBO No. Remisién: 187113755 Informe Ant N°:
Teléfono:; 4190364 Pagina: 8de8
Ii :ﬁﬁ Z*’z%ﬂ ] w B \i‘é‘? ’Vhﬁto&os de é;lsayorﬁ"&dg:lara}:ighé% Ince‘rﬁdumbi‘”é?de lfﬁ%i{;*iéiiian ‘:‘%& :5’} . %aé e

Los resultados de los ensayos en barras corrugadas para refuerzo de concreto cumplen con los métedos dascritas en [as normas:

* Traccién: NTC 2289:2020, Num. @y 15,2 NTC 3353:2024 Num. 6, B, 13 y 14 NTC 2:2024 Num. 5.1,5.2.1,5.2.2, 6.6, 7.1, 7.3, 7.4, 7.5,7.6, 7.7, 7.10,7.11,7.13, 7.14, 8
* Doblado: NTC 2289:2028, Num. 10 NTC 3353: 2024 Num. 15 NTC 1:2024 Num. 4.6, 6.2, 8.1.1, 9.3, 8.7, 9.8, 10 y11

* Dimenslonales; NTC 2209: 2020 Num. 7 y 8
* Variacién pamisible en peso: NTC 2289: 2020 Num. 11.

Con la sigulente evaluacion de incertidumbre de medicién:

- Yy a Varlable ¥ i e = J‘Iﬂncertidumbre'Ekg&ndldaﬂ)
Resistencia g la Fluencia 12 Mpa
Resistencia a 1a Traccién + 2 Mpa
Alargamiento +0.53 %
Altura Resalte +0.008 mm
Separacién entre extremos +0.026 mm
Espaclamlenta +0.011 mm
Angulo de Resalte 105°
Peso metro (masa) +0.11%

(1) La incertidumbre expandida se basa en una incertidumbre estAndar multiplicada por tn factor de cobertura k = 2, con un nivel de confianzade 65%.

Los datos del presente informe de ensayos, han sido revisados por el drea de Verificaciones y Laboratorio,
La conformidad de los resultados de ensayo estd basada en aceptacién simple.
Los resultados reportados en este informe do ensayos se relaclonan finfcamente a fos materlales ensayadas, aqui descritos.

S ey

Autoriza
Elvy Dayan Jerez Salazar
Laboratory Manager

No se debe reproducir Informacién parcial del Informe de ensayos, excepto, si 52 hace en su totalidad con la aprobacién escrita del laboratorio emisor,
E! ensayo te composicién quimica no se enctientra dentro del alcance de a acreditaclén del laboratorla




RESULTADOS DE LABORATORIO Codigo: 10-FR-12
NINGIE COMPRESION - ABSORCION - ANALISIS DIMENSIONAL \ersion: 07
b
DE LADRILLO ESTRUCTURAL ocha 28 ABR.2022
AVLC NORMA DE ENSAYO NTC: 4017, 4205: Métodos para muestreo y ensayos de
unidades de mamposteria de arcilla (Estructural) Pagina: 1 de 1
Obra: Ladrillera La Sultana Consecutivo: 65056
Cliente: Ladrillera La Sultana

Cadigo: 7192 Elaborado por: Tec.: Jenny Grajales
Ordenado por: Ing. Sebastian Potosi Fecha de elaboracién: 2025-04-07
CARACTERISTICA MUESTRA
Muestra N° 3
Unidad de Mamposteria N° A A A A A A
Localizacién BLOQUE ESTRUCTURAL No. 21
IAncho (cm) 11.8 11.8 11.8 11.8 11.8 11.8
Altura (cm) 21 21 21 21 21 21
Largo (cm) 28.9 28.9 28.9 28.9 28.9 28.9
Area Total (cm2) 341.02 341.02 341.02 341.02 341.02 341.02
Area Neta (Total - Orificios) (cm2) 158.82 158.82 158.82 158.82 158.82 158.82
Area Orificios (cm2) 182.2 182.2 182.2 182.2 182.2 182.2
Fecha De Recepcién De Muestra 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025
Fecha de Ensayo 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025
Edad Rotura (dias) 1 1 1 1 1 1
Carga Maxima (kN) 485.4 494 471.7 490.2 482.6 476.5

) ) . 312 317 303 315 310 306
Resistencia Obtenida (Kgf/cm2)
Resistencia Obtenida (%) 173% 176% 168% 175% 172% 170%
Resistencia Esperada (%)
Resistencia Esperada (Kgf/cm2) 180 180 180 180 180 180
Remision N° 112168
Origen de Mezcla DESCONOCIDO
Cod. Calibracién Prensa REM-LF-41
] PROPIEDADES DIMENSIONALES
Espesor prom. de paredes (mm) 0 0 0 0 0 0 Promedio
Espesor prom. de los tabiques (mm) 0 0 0 0 0 0 Promedio 0
] ABSORCION \
Absorcién % total 13.9 14.8 14.2 145 14 146 Promedio 1433 |

| MAMPOSTERIA ESTRUCTURAL \

Unidades de Perforacion Vertical - PV Clase |l y unidades de Perforacion Horizontal FH para Muros de
Mamposteria Reforzada y Parcialmente Reforzada, Mamposteria de Cavidad Reforzada, Mamposteria simple Tabla 6. Espesores minimos de paredes y tabigues de unidades para mamposteria estructural
y ofras. * (Valores mm)
S Tabigues Unidades de Perforacion Vertical - PV Clase | Muros de M ia Reforzada. * (Val
- te .
Tipo de Unidad Maciza Reforzada nidades de racion Vertica ase | para Muros de Mamposteria Reforzada. ™ (Valores en mm)
B P, P, L t; t, Ancho Exterior
Pared Maciza Pared Doble Pared Reforzada Tabigues

(PV) CLASE Il 19 9,5 95 19 12,5 12,5 Mominal q
(PH) 16 9,5 9,5 16 12,5 12,5 P P Pe Pi P Pe® i Pi te |t P t,"
Tabla 2. Absorcidn maxima de agua 100 20 - - - - - 20 20 125
Inmersidn en agua fria, 24 h, % Ebullicion 1 h, % 120 22 32 10 12 32 10 10 20 20 125
Promedio 5 Unidades Individual Prom. 5 Unidades Individual 150 25 a5 10 12 35 10 10 25 25 125
13 16 16 19 200 a2 40 10 12 40 10 10 25 25 1125
Tabla 3. Propiedades Fisicas de las Unidades para Mamposteria Estructural © 250 35 45 10 12 45 10 10 30 30 125
Unidades Para Muros De Mampesteria Reforzada. 300 38 50 10 12 50 10 10 30 30 125
Tipo Resistencia Minima a la Compresién Mpa (Kgf/cm’) * Los espesores de peredes y tabiques exteriores se miden desde sus lados internos hasta los puntos exteriores de las estrias o rayas, cuando

P .5U Unidad
o " éstas existen. ® Paredes con mas del 35% perforado: 13 mm; con perforaciones <35 %: 10 mm. © La separacién minima entre perforaciones de
PV " CLASE | * 24,0 (240) 20,0 (200) pared es de 0 mm
Firmas de aprobacion Descarga nuestra App Sello de calidad
Aprobo Recibido por: -
A DISPONIBLE EN
1S0 9001:2015
\33 : } GOOgle Play SUREAU VERITAS
Z y
Director de Laboratorio Nombre: Certificado Numero: C021.09404

INGEOMAC S.A.S.

Calle 19 # 35-33 B/Cristobal Colon Teléfonos: 373 3707 Celular: 315 527 5724 Cali, Colombia
Pagina web: www.ingeomac.com E-mail: ingeomacltda@hotmail.com, laboratorio@ingeomac.com



https://play.google.com/store/apps/details?id=ingeomac.ardu

Cadigo: 10-FR-12

RESULTADOS DE LABORATORIO
NINGIE COMPRESION - ABSORCION - ANALISIS DIMENSIONAL \ersion: 07
b
DE LADRILLO NO ESTRUCTURAL Cocha: 28.ABR.2022
AVLC NORMA DE ENSAYO NTC: 4017, 4205: Métodos para muestreo y ensayos de

unidades de mamposteria de arcilla (No Estructural) Pagina: 1 de 1

Obra: Ladrillera La Sultana Consecutivo: 65057
Cliente: Ladrillera La Sultana
Cadigo: 7192 Elaborado por: Tec.: Jenny Grajales
Ordenado por: Ing. Sebastian Potosi Fecha de elaboracién: 2025-04-07
CARACTERISTICA MUESTRA
Muestra N° 4
Unidad de Mamposteria N° A A A A A A
Localizacién LADRILLO FAROL # 6 RAYADO
)Ancho (cm) 10 10 10 10 10 10
Altura (cm) 20 20 20 20 20 20
Largo (cm) 29.8 29.8 29.8 29.8 29.8 29.8
Area Total (cm2) 298 298 298 298 298 298
Area Neta (Total - Orificios) (cm2) 298 298 298 298 298 298
Fecha Toma de Muestra 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025 04/04/2025
Fecha de Ensayo 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025 05/04/2025
Edad Rotura (dias) 1 1 1 1 1 1
Carga Maxima (kN) 114.9 104.2 113.3 108.7 110.3 112.1
) . _ 39 36 39 37 38 38

Resistencia Obtenida (Kgf/cm?2)
Resistencia Obtenida (%) 112% 102% 111% 106% 108% 110%
Resistencia Esperada (%)
Resistencia Esperada (Kgf/cm2) 35 35 35 35 35 35
Remisiéon N° 112168
Origen de Mezcla DESCONOCIDO
Cod. Calibracion Prensa REM-LF-41
] PROPIEDADES DIMENSIONALES
Espesor prom. de paredes (mm) 0 0 0 0 0 0 Promedio
Espesor prom. de los tabiques (mm) 0 0 0 0 0 0 Promedio 0
] ABSORCION \
Absorcién % total 14.7 14.9 14.2 13.8 15.1 147 Promedio - 1457 |

] MAMPOSTERIA NO ESTRUCTURAL \

Tabla 1. Propiedades Fisicas de las Unidades de mamposteria no estructural Tabla 2. Absorcion Maxima de agua
Inmersion en agua fria, 24 h, % Ebullicién 1 h, %
Resistencia Minima a la Compresion Absorcidn de agua Maxima en %
Promedio 3 Individual Promedio 5 Individual
Tipo Mpa Kgffem2 Interior Unidades Unidades
Prom. 5 ) Prom. 5 . 13 16 16 19
Unidad Unidad Unidad Unidad
PH 3,0 (30) 2,0(20) 17 20
PV 14,0 (140) 10,0 (100) 17 20
M 14,0 (140) 10,0 (100) 17 20
Unidades Livianas PH 2,0 (20) 1,5(15) 17 20
Firmas de aprobacion Descarga nuestra App Sello de calidad
Aprobo Recibido por:
\ DISPONIBLE EN pp—
:3 ;;; ; } Google Play BUREAU-VEHITAS
\// Certification
Director de Laboratorio Nombre: Certificado Nimero: C021.09404

INGEOMAC S.A.S.

Calle 19 # 35-33 B/Cristobal Coldn Teléfonos: 373 3707 Celular: 315 527 5724 Cali, Colombia

Pagina web: www.ingeomac.com E-mail: ingeomacltda@hotmail.com, laboratorio@ingeomac.com



https://play.google.com/store/apps/details?id=ingeomac.ardu
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BLOQUES-
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REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4

Cliente: AyD Estructuras POQR N°: CMAWP1-02
Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
Elaboré: Pég::: 1 de 4
Proc. De soldadura (WPS)N*: GMAWP1-01 Fecha WPS: 16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo:  Semiautomatico

ESQUEMA DE LA JUNTA

.-II'|- 0 3e

R EEE

L1s gt de s sokisibme 1 174
Towlas b redigas en pubgsdes

METALES BASE

Mant. del calor:

Especificacion, tipo y grado: Espesor: Diametro: Grupo: Numero P
De: MTC 161 N.A 11/4" M. A M.A
A ASTM A6 1/4" M.A MN.A N.A
Maximo carbon equivalente: 04
Geometria: Diametro Diametro de barra Calificado:
Barra sobre angulo 11/4" " 1 1/4" y menores
METAL DE APORTE POSICION: 2G
Pasada | 1 Posicion calificadas: : Harizontal
Grupo F ' 6 iy Calificada a filete: N.A
Numero A 1 Progreso de la soldadura: N.A
Esp. SFA Tk _ GAS: .
Clase AWS ER7O5-6 | Gas de proteccion: Cryomig media penetracion
Diametro aporte| 0,045 Compaosicion: SG-ACO-(10-15)/2
Forma Alambre | Flujo: 30 CFH
Fabricante N.A Gas de purga: N.A
Marca Fab. N. 4 :
TRATAMIENTO TERMICO
PRECALENTAMIENTO Temperatura; N.A,
Temp. minima: Temp. Ambiente Tiempo minimo: N.A.
Temp. entre pasadas: 300°C max. Vel, Enfriamiento: N.A.
La soldadura Certificado N*: N.A.

Nombre: Ing. Felipe Murillo
Registro AWS: 16113241

Revision: 1

i i

/{x \ F.f.’ hfe

Firma: M, -': U ngja; 1ded




Cireaper AR PYROEMICTS

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4
Cliente: AyD Estructuras PORN": GMAWP1-02
Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: M.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
Elabord: Ing. Felipe Murillo Pig.: 2 de 4
Proc. De soldadura (WPS)N®: GMAWP1-01 Fecha: 16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo:  Semiautomatico
CARACTERISTICAS ELECTRICAS
A je |V i
Pase N’ m?::“ i ‘:’:,T’e Ubicacién
1 260 [ 28 lun solo pase

TECNICA OPERATORIA

Limpieza inicial:

Grata metalica

Limpieza entre pasadas:

Grata metalica

Saneado posterior: MNLA Tamaro de la boquilla: 19 mm
Pasada recta u oscilante: ambas Oscilacién: & mim max
PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS:
Inspeccién Visual: Resultado: Satisfactoria, ver informe GMAWP1-03
Radiografia Resultado: N.A
Nombre: Ing. Felipe Murillo 7 R AEvIRICR
Registro AWS: 16113241 Firma: N Al ({-"h E
’ LN [on T80 W0 Aate.  |Hoja: 2.ded




CITY OGNS
i AUR PRODUCTS

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO
CODIGO AWS D1.4

Cliente: AyD Estructuras PQRN": GMAWP1-02

PI"::I}"EI:'L'G: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: MN.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.

Elaboré: Ing. Felipe Murillo Pag: 3 de 4

Proc. De soldadura (WPS)N": GMAWP1-01 Fecha: 16-nov-17
Proceso de soldadura; GMAW Tipo:  Semiautomatico
PRUEBAS DESTRUCTIVAS:
Tension: Resultado: Satisfactorio, ver informe anexo®

* Ensayo realizado en el laboratorio de ensayos mecanicos del SENA, con fecha de solicitud
del 22/11/2017. |as pruebas superaron el 130% del esfuezo minino a la cedendia de la barra

Muest. |Ancho Espesor Area Carga maxima  |Esfuerzo Zona de
mm {mm) {(mm?) sk Mpa | (Ksi) Falla
1 50,00 6,04 604,00 293,12 485,30/ 70,30 | Angulo
2 50,00 6,04 . 604,00 315,87 522,98| 75,85 | Angulo
Macroatague: Resultado: Satisfactorio, ver informe GMAWP1-04

Ver registro fotografico 1 y 2

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma:

Registro AWS: 16113241



REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4
a
Cliente: AyD Estructuras POR N*: GMAWP1-02
Proyecto: Calificacién de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.

Elabord: Ing. Felipe Murillo Pag.: 4 de 4

Proc. De soldadura (WPS)N°: GMAWP1-01 Fecha:  16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo: Semiautematico

REGISTROS FOTOGRAFICOS:

5
*v “sle ! gl

'|‘u
Liivig

g

Registro Fotografico 1:
Macroatague, WP5: GMAWP1-01

Registro Fotografico 2:
Macroatague, WPS: GMAWP1-01

Nombre: Ing. Felipe Murillo
Registro AWS: 16113241

Revisidn: 1
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Hoja: 4 de 4

‘:‘1 u\.-' P

'..-'\- o il



CRYOEI\S

Ciregoo AR PRODUCTS
INFORME INSPECCION VISUAL
CODIGO AWS 1.4
CLIENTE: AyD Estructuras REPORTE: GMAWP1-03
PROYECTO: Calificacion Procedimiento de Soldadura FECHA: 16-nov-17
WPS #: GMAWP1-01 LUGAR: Medeltin
CONTRATISTA: N.A
ELABORO: Ing. Felipe Murillo PAG: 1_bE:
1. NORMA: AWS D1.4 capitulo 5y 6
2. EQUIPO: Flexometro, galgas y calibrador
3. PROCESO: GMAW

4, ELEMENTOS INSPECCIONADOS: Soldadura de barra NTC 161, diametro 1 1/4" a

angulo ASTM A36 de 1/4" de espesor

INDICACIONES: Sl NO X

ITEM

ELEMENTO INDICACION | CALIF. OBSERVACIONES

| se observa soldaduras con la
longitud y tamano

A apropiados.

Mo se observan indicaciones

Soldadura de barra lisa NTC
161 diametro 1.25" con |
angulo ASTM A 36 de 1/4" de

SSRER] superficiales relevantes
DISCONTINUIDAD
Cir: Cordan Irregular FF: Falta de Fusion P: Porosidad
EC: Exceso de Concavidad FP: Falta de Penetracion %E: Socavado Eterno
ER: Exceso de Refuerzo G: Grietas 51: Socavado Interno
EP: Exceso de Penetracion 'A: Aceptable  R: Reparar __ RI: Reinspeccionar
Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: /(/ Revision: 01
..:Ll'r‘l 7[ ¢ u]/fi
Registro N*: 16113241 ‘“ \., A e Wurito Alzate Hoja 1 de 1

w‘.h ™"t : .1.-, ‘ ;; 12010




CITY OGNS
PRODUCTS

Ciroan AT

ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA

WPS No GMAWP1-01

CODIGO AWS D1.4: 2011

Para:  AyD Estructuras

Fecha: 16-nov-17

Soportado por registro (PQR) No:

GMAWP1 -

02 Fecha: 27-nov-17

Proceso de soldadura: GMAW

Tipo:  Semiautomatico

V.E. (Variable esencial)

JUNTA
Tipo:
Designacion

N.A

Indirecta a tope  Geometria: barra en angulo

DIBUJO

Respaldo Si:
Material de respaldo:

No:
M. A

X

|| BRESES

Ll

1344

[
1

'.Preparaciﬁn de bisel: N.A

V1= Qongitud ge (a aidasura 1 170

Tesat b Fnedikat. e paig aelas

METALES BASE

Especificacion, tipo y grado

NTC 161

ASTM A36

Grupo N.A Categoria N.A a:

Tipo de varillavarilla lisa
Tamafo de la varilla : Diametro 1 1/4"

METAL DE APORTE

Maximo Carbon equivalente

Grupo N.A Categoria N.A

0,4

Tamano del angulo: i G Ve o

Pasada 1-n

Grupo F 6

Numero A 1

.Esp. SFA 5.18

Clase AWS ER705-6

Didmetro Aporte 0.045"

Fundente M.A

Fabricante N.A

Lote M. A

Nombre: Ing. Felipe Murillo

Registro AWS N*: 16113241

Revision:

Hoja 1 de 2




AIR PRODUCTS .
Crreang
ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
WPS No GMAW P1-01 CODIGO AWS D1.4: 2011

POSICIONES PRECALENTAMIENTO

Posicion Prueba: 2G Temperatura minima: Temp. Ambiente

Posiciones calificadas:  Horizontal Temperatura entre pasadas 300°C max

progreso de la soldadura N.A Mantenimiento del calor: La soldadura

TRATAMIENTO TERMICO

Aplica:  Si: No: X GAS

Rango de temperatura: N.A Gas de protecci6n: Cryomig media penetracion

Tiempo minimo: N.A Composicion: SG-ACO-(10-15)/2
@:(cc. Enfriamiento: N.A Flujo: 25 - 35 CFH

Procedimiento No: MN.A ~ Gas de purga: N.A

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Tamario y tipo del electrodo de tungsteno: N.A -

Modo de transferencia en GMAW: Spray

Velocidad del alambre-electrodo: 250 - 330 | pulg/ min

Pase Proceso ' Metal dé_ﬁ_gg_;_'iz_g 1 Corriente Voltaje
No. Manual Clase | Diametro | Polaridad Rango Rango
1 GMAW ER705-6 0,045" CD-EP 235-185 A 26 -30 Y

TECNICA OPERATORIA

Pasada recta u oscilante: Ambas  Oscilacion: 6 mm max

Limpieza inicial: Grata metalica Limpieza entre pasadas: Grata metalica

itodo de saneado posterior: N.A

tamafo de la boguilla: 19 mm Stick Out 12-20 mm

OBSERVACIONES:

Evitar condiciones que generen enfriamiento rapido, cuando se hacen juntas indirectas asegurar

alineacion entre los componentes. El tamano minimo de la soldadura dfbera ser 0.4 veces el radio

de la barra, la longitud minima de soldadura debe ser minimo de dos veces el diametro de |a barra

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: L//(_ Revision:

A {,.:._., f ?‘“;c /
Registro AWS N*: 16113241 LAY 5 Feion Mato Al Hoja 2 de 2
S Qo .".. 11112018

&
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INFORME DE LABORATORIO
ENSAYO DE MACROATAQUE
Cliente:  AyD Estructuras Rep. N*: GMAWP1-04
Proyecto: Calificacion de procedimiento de soldadura Fecha: 20-nov-17
Subproyecto: MN.A. Lugar: Medellin

Contratista: N.A.

Elaboré:

Ing. Felipe Murillo

Pag: 1 de p

1. NORMA:
AWS D1.4: 2011

2. TIPO DE QUIMICO:

MITAL al 5%

3. ELEMENTOS INSPECCIONADOS:
Se realiza macroataques en 2 cortes transversales de union soldada entre barra lisa NTC 161
diametro 1.25" a angulo ASTM A36 espesor 1/4'

4. CRITERIOS DE EVALUACION

numeral 6.2.6.2

5. RESULTADOS

Satisfactorio

Tamano minimo
CALIF, B VACIONE
ESTAMPE Tamario en (mm) en mm AWS D1.4 OBSERVACIONES
Seccion 1 GMAWP1-01 6 A Ver Registro Fotografico 1
Seccion 2 GMAWP1-01 6 A Ver Registro Fotografico 2
DISCONTINUIDADES
FFi Falta de Fusion P! Parasidad

Cir: Cordon Irrecular
EC: Fuceso de Concavidad
ER: Exeeso de Refuerzo

EP: Eyceso de Penetracion

FF: Falta de Penetracion

Gt Grieta

FMA Falta de Material deaporte

SE! sacavada Externa

3k spcavada interno

RI: REINSPECCIONAR

A: ACEPTABLE R: RECHAZADO
Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: ity ‘||| (¢ ‘/éf/ﬂevisiﬁn: 01
N/ Feilpe N u.‘llni'-.lr‘-t*
Registro AWS N": 16113241 CWi 18113241 Hoja 1 de 2
(o o T = o B PR P e




CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PRUEBAS DE LIQUIDOS
CERTIFICACION PROCEDIMIENTOS



R LYXES ROJAS

] ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR EL METODO DE
LIQUIDOS PENETRANTES PARA ELEMENTOS DE ALMA
ABIERTA TIPO STEEL JOIST

PROYECTO HOSPITAL GENERAL

PISO1Y 2
POPAYAN

Ing. Lyxes
ojasEspecialista en
uras Liquid Penetrant

Testing — Level Il

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com



mailto:lyxes.rojas@gmail.com

LYXES ROJAS

Tabla de contenido
1. INSPECCION POR LIQUIDOS PENETRANTES EN UNIONES SOLDADAS Y

ACCESORIOS ...ttt e e ettt e e e ettt e e e e ens et e e e e anteeeaeaanseeeaeeannneeaeaannneeas 3
2. OBUETIVO .ttt ettt e e et e e e e nt e e e e e nte e e e e e annaeaaaaas 3

3. NORMAS DE REFERENCIA..... ..ot 3
4. METODO DE INSPECCION .....ooiiiiiiiiiiie et e e e s 3

5. PROCEDIMIENTO ...ttt e et e e e et e e nene e e e nees 3
5.1. Preparacion de la SUPErfiCi€: .........coeiiiiiiiiiiii e 7

I W (001 o1 == W o] ()Y = AU PPUTPPRPR 7
5.21.  SECAUOD ..cceiii i 7
5.2.2.  Aplicacidon del penetrante............ccooeeiiiiiiiiiiiii e 7
5.2.3.  Eliminacidn del penetrante sobrante............c.cccovviiiiiiiiiicci 7
5.2.4. Aplicacion del revelador. .........coooi i 7

B.  INSPECCION ......oiiiiiiiieiteints et eseses s ss e s et ee e ens e as st ns e neeeens 7
6.1. Soldaduras rechazadas................ccccouiiiiiiiiiiiii 8

6.2.  LIimMPI€za fiNal ........uuiiiiiiee e 8

6.3. Imperfecciones en soldadura. ............coouiiiiiiiiiiii i 8

6.4. Criterios de Aceptacion/Rechazo ............cccoooiiiiiiiiiiiiiii e, 8

R T o T=T o = = Ted (o] 1= T TSP 8

6.6. Reparacion de defectos que no requieran soldadura. ...........ccccceeeeeieeeviieniinnnnnn. 8
6.7. Reparacion de defectos por soldadura...............cooevvviviviiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee 8

7. ReSURAAOS.......ccoiiiiiiii 9

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com



mailto:lyxes.rojas@gmail.com

LYXES ROJAS

1. INSPECCION POR LiQUIDOS PENETRANTES EN UNIONES SOLDADAS Y
ACCESORIOS.

El ensayo por liquidos penetrantes es un método no destructivo que permite la deteccion
de discontinuidades en materiales sélidos no porosos tales como metales ceramicos vidrios
y plasticos y siempre que las discontinuidades se encuentren abiertas a la superficie.

Con este ensayo se busca detectar discontinuidades superficiales de los materiales tales
como: poros, grietas, fisuras inclusiones de escoria, socavaciones, diferencia de
espesores,etc. Analizar, evaluar einterpretarlas discontinuidades segun normas aplicables
y registro de inspeccién. Seleccionar el ensayo no extractivo mas apropiados la localizacion
de defectos.

2. OBJETIVO

A continuacién, se presenta el informe correspondiente a los trabajos de inspeccién y
evaluacién a las soldaduras ejecutadas para optar por la certificacion en INPECCION DE
LIQUIDOS PENETRANTES NIVEL 1 Y II.

3. NORMAS DE REFERENCIA

e AWS D1.4. 2011 Structural Welding Code — Reinforcing Steel.

e ASTM E - 1417 - Visible Penetrant Inspection Methods.

e ANSI-ASNT CP-189 — Estandar for Qualification and Certification of nondestructive
Testing Personal

4. METODO DE INSPECCION

En este caso se utilizé el METODO Il TIPO C limpieza con solvente que consiste en un Kit
de tres productos aerosoles a saber:

e Limpiador al solvente C101, CANTESCO
e Tintura penetrante visible P101-A, CANTESCO
e Polvillo de revelado D101, CANTESCO

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

PYR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO® - LIMPIADOR AL
SOLVENTE C101 - ESTANDAR

El aerosol C101-A es una mezcla de solventes de hidrocarbonos del petroleo sin
clorinados. El producto cumple con las reglamentacion sobre pc tajes de alogenos y
cloruro del Articulo V del ASME. Se trata de un limpiador de solventes que quita la
tintura roja penetrante y los polvillos de revelado. Puede usarse para limpieza de piezas
antes de aplicar la tintura roja penetrante, para quitar los penetrantes luego de pasado el
tiempo de permanencia, y para limpieza final luego de dejar constancia de algin defecto
y su analisis. Se recomienda que tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la
inspeccion de colorantes penetrantes.

Azufre <1% por peso ASTM D-120/D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1172 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar disponible en tarros de aerosol.

C101-A 600013-10385 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tammos por caja

La duracidn de este producto es actualmente tres afos desde la fecha de fabricacion. E|
nimero de lote es en formato legible (AAAAMME####) y los Uitimos cuatro digitos
representan el nimero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este

producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco com y solicite
una hoja SDS para C101-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obt una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halogeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm. org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO; @

FORMULARIO:
CI01-TECH.2PA

REV: D413

welding chemical products” Interiek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El uso dei producio y ias condiciones de su UsSO es2sn mas aia dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La gorantia de jos materiales esis Omitads 3 jos resultados de prusbas de desempefio del producto segon s=
Getalaenlosc de o Lar Oe jos resutados de prusbas o3 responsabiicdad del usuaro fna.
No se clomgan oras garantixz, nil expresas nl impiicitas. Para obiener detales adiconales sobre nuesos teminos y
condicdonss solce UNa copla de nuesto rmuaro QSF 319 New Account Package.

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTS DIVISION * WWW.CANTESCO.COM

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

PYR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION DE TINTURA PENETRANTE CANTESCO® — TINTURA PENETRANTE
VISIBLE P101S-A — LAVABLE CON SOLVENTE

Tintura roja penetrante, lavable con solvente indica las fallas superficiales contra el
fondo del polvillo blanco de revelado. Sin solventes clorinados, cumple con los requisitos
de contenido de halégeno y cloruro de la seccion V de la ASME. Se recomienda que
tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Tintura penetrante roja basada en solventes de hidrocarburos de petroleo. Los
siguientes resultados son un analisis tipico del P101S-A:

RESULTADOS
Azufre <1% por peso ASTM D-120/D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1178 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar, disponible en tarros de aerosol

TAMARO

P101S-A 600013-10020 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tamros por caja

La duracién de este producto es actualmente tres anos desde la fecha de fabricacion.
El nimero de lote estd en forma legible (AAAAMM#S#E) y los Gltimos cuatro digitos
representan el nimero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este

producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para P101S-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halégeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm.org de ASTM.

Kemper Sy es una empresa certificada bajo las denominaciones |1SO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCQO; @

FORMULARIO:
P1013-TECH.2PA

REV: DU1S

welding chemical products’ intertek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El wso def producio y ias condiciones e U uso esian mas ala dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La garanthy de oz malerisies ests Bmitada a los resuliados de prusbas de desempefio del producto s=gin se
Getala en ios certificados de cumpimiento. La interpretacion de oo resultados de prusbas e3 responsabildad def usuarno fnal
NO se ctoman oras garantias, Nl expresas ol iImpiicitas. Para obtener detales adicionales sobre nuestros tArminos y
condidones solcie una copls de nuesio Tormutario GEF 313 New Account Package.

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTZ DIVISION * WWW.CANTESCO.COM

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

ENVASE

sbs

PYyR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TIPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO® - POLVILLO DE
REVELADO D101 - HUMEDO NO ACUOSO

El aerosol D101-A es un polvilo de revelado hiimedo, no acuoso, que se rocia en blanco
para indicaciones de tinturas rojas. El producto cumple con las reglamentacion sobre

jes de halogenos y cloruro del Articulo V del ASME. Se recomienda que tanto
40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Polvilio de revelado blanco suspendido en base de solvente. Los siguientes resultados
son un analisis tipico del D101-A:

RESULTADOS
Azufre <1% porpeso ASTM D-122 / D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1178 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar disponible en practicos tarros en aerosol

D101-A 600013-10370 Tarro de aerosol de 16 oz 12 tamros por caja

La duracion de este producto es actualmente tres afnos desde la fecha de fabricacion.
El nimero de lote esta en forma legible (AAAAMM###) y los Ulitimos cuatro digitos es el
numero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este
producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para D101-A AEROSOL .

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halogeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm.org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO: @

D101.TECH.3PA
REV: D419

welding chemical products’ intertek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El wso del producio y ias condiciones de su Uso £528n mas alia dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La goranthy de los malerisies ests Bmitada a ios resuliados de prusbas de desempefio ded producto s=gon se
Getala en ios certificados de cumpimisnto. La inferpretacion de ios resultados de prusbas o3 responsabiidad del usuarno Snal
NO se ctomgan oz garantias, nl expresas nl Impikcitas. Para obtener detalles adicionales sobre nuestros tAminos y
condidiones SolcRe una copla de nueso trmuano GEF 319 New Account Package:

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTZ DIVISION * WWW.CANTESCO.COM
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5. PROCEDIMIENTO:

5.1. Preparacion de la superficie:
Se procedié a realizar una exhaustiva inspeccion visual a los elementos a evaluar la cual
arroja resultado satisfactorio sin indicaciones relevantes, posteriormente se realiza prueba
no destructiva mediante la técnica de liquidos penetrantes, la superficie a ser examinada
debe estar seca y libre de suciedad, grasas, escamas, escorias de soldadura y otros
materiales extrafios que puedan encubrir aberturas superficiales o interferir con el examen.

5.2. Limpieza previa:
Limpieza de las juntas a inspeccionar eliminando salpicaduras (pepas), escoria, pintura,
grasas lo cual se realiza mediante grata manual o mecanica, aplicacion mediante trapos del
liquido limpiador en referencia.

5.2.1. Secado:
Antes de la aplicacion del penetrante, la superficie a examinar estara totalmente seca.

5.2.2. Aplicacion del penetrante.
Aplicacion sobre las juntas del liquido penetrante en referencia (Color Rojo), asegurandose
que quede afectada toda la zona a examinar, el cual se deja por un tiempo minimo de
10min.

5.2.3. Eliminaciéon del penetrante sobrante.
Se realizara con trapos limpios impregnados de eliminador y pasandolos cuidadosamente
por la superficie a examinar hasta asegurarse de que todo el penetrante sobrante haya sido
eliminado.

5.2.4. Aplicacion del revelador.
Se aplicara el revelador mediante pulverizacion, colocando el spray a una distancia de 15
a 30 cm. se agitara previamente el spray, asegurandonos de conseguir una capa fina y
homogénea.

6. INSPECCION

La superficie examinada sera observada durante la aplicacién del revelador para monitorear
el comportamiento de las indicaciones que sangran profundamente. El tiempo de
observacion e interpretacion sera de 7 a 15 minutos.

Cualquier indicacion de liquido penetrante es consecuencia de una discontinuidad que
aflora a la superficie y sefiala fiel mente su ubicacion.

Cualquier indicacién cuestionable o dudosa debera ser reexaminada para determinar si es
o no relevante. Los criterios de aceptacion y/o rechazo estan de acuerdo con las
especificaciones técnicas de la norma AWS D1.4 2011 en su clausula 6 paragrafos 6.4.

Lyxes S. Rojas G.
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6.1. Soldaduras rechazadas.
Se identificaran sefialando la defectuosa mediante cinta adhesiva o rotulador y se anotara
en el registro informe correspondiente.

6.2. Limpieza final.
Una vez acabado el examen, se limpiaran las partes examinadas con trapos limpios, secos
o humedecidos con eliminador, o bien por medio de bafio de eliminador.

6.3. Imperfecciones en soldadura.

e Poros relevantes.
Se consideraran indicaciones relevantes, aquellas cuya dimension mayor sea mayor de
3mm.

¢ Porosidad lineal.
Aquellas cuya longitud es mayor de 3 veces su anchura.

e Porosidad redondeada.
Indicacién de forma circular o eliptica, cuya longitud es igual o menor de tres veces su
anchura.

e Socavacion

El socavado se puede apreciar cuando se nota un surco que es generado por un relleno
insuficiente por el metal de aporte de la soldadura.

6.4. Criterios de Aceptacion/Rechazo.
Se consideraran rechazables las siguientes condiciones relevantes:

Cualquier porosidad lineal, porosidades redondeadas mayores de 3mm, Cuatro o mas
poros redondeados en linea, separadas por 3cm o0 menos entre extremos.

La indicacion de una imperfeccion pudiera ser mayor que la imperfeccion que la causa; sin
embargo, el tamafio de la indicacion es la base para la evaluacion de los criterios de
aceptacion.

6.5. Reparaciones.
Todas las indicaciones inaceptables seran saneadas y sometidas de nuevo a inspeccion
por Liquidos Penetrantes, siguiendo este mismo procedimiento.

6.6. Reparacion de defectos que no requieran soldadura.
Las soldaduras seran saneadas hasta la eliminacion total del defecto, suavizando la cavidad
resultante del material que la rodea, sin aristas vivas.

6.7. Reparacion de defectos por soldadura.
Cuando se considere que un defecto ha sido eliminado, y antes de proceder a su reparacion
por soldadura, si procede, el area sera examinada para comprobar que el defecto ha
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
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desaparecido, o bien sido reducido a una imperfeccion de tamafo aceptable.
Posteriormente a la conclusién de la reparacién se volvera a inspeccionar toda la zona
reparada.

7. Resultados

REPORTE DE INSPECCION

INSPECCION VISUAL

GRIETAS POROSIDAD PENETRACION SOCAVACION HOMOGENEO
OBSERVACIONES:
NINGUNA
LIQUIDOS PENETRANTES
PROYECTO: HOSPITAL LUGAR DE INSPECCION: PLANTA CALI
GENERAL
CLIENTE: VIGA - TEC FECHA: ENE - FEB

PIGO/NORMA DE EVALUACION: AWS D1.4 2011 ESPECIFICACION MATERIAL: ASTM A572 GR.50

ESPECIFICACION MATERIAL: ASTM A572 GR.50 RANGO DE ESPESORES: 3-19mm
PROCESO DE SOLDADURA: GMAW TIPO DE JUNTA: FILETE
PLANO DE REFERENCIA No: DIAMETRO O LONGITUD: +/-100mm
METODO DE INSPECCION: TIPO Il METODO C PORCENTAIJE DE INSPECCION: 10%
MARCAY REF. LIMPIADOR: CANTESCO C101 TIEMPO DE LIMPIEZA: 5 min
MARCAY REF. PENETRANTE: CANTESCO P101S-A TIEMPO DE PENETRADO: 30 min
MARCAY REF. REVELADOR: CANTESCO D101 TIEMPO DE REVELADO: 30 min

;
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PISO1Y2
LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

|

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS - S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO1Y2
R PENETRANTE REVELADOR

LIMPIADO

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION
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PISO1Y2

REVELADOR
PNt | [

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS - S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —

UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO1Y2

PENETRANTE

LIMPIADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES

RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

REVELADOR

P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —

UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

11

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com



mailto:lyxes.rojas@gmail.com

LYXES ROJAS

PISO1Y2

LIMPIADOR

PENETRANTE

REVELADOR

i1

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS - S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —

UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO1Y2

LIMPIADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES

RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

PENETRANTE

REVELADOR

P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —

UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION
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PISO1Y2
PENETRANTE REVELADOR

/

LIMPIADOR
; *3:“‘ ;

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS - S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION
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CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PROCEDIMIENTO DE
SOLDADURA



INGENIERIA
TECNOLOGIA
CONSTRUCCION

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION WPS

Company Name:  VIGA TEC WPS No.F-03 Rev.No. 0
Type or AWS BASE METAL
BASE METALS Specification Grade Group No. THICKNESS As-Welded With PWHT
Base Material ASTM A572 50 Il CJP Groove Welds *A kK
Welded To ASTM A572 50 Il CJP Groove w/CVN *kkk
Backing Material | @ s | e | e PJP Groove Welds *rEk
Other Fillet Welds UNLIMITED 1%”
DIAMETER
— e Ty |=—

JOINT DETAILS .
Groove Type TC-F12-GF L-F12-GF S Bt
Groove Angle koo
Root Opening 1/16 MAX 5
Root Face *rkx
Backgouging N-A

Method kK ]

my W l

POSTWELD HEAT TREATMENT - - e
Temperature Ak T ! T
Time at Temperature *rkx :_ -
Other koo R T
PROCEDURE
Weld Layer(s) ALL Power Source Type (cc, cv, etc.) |cv
Weld Pass(es) ALL Amps 240-260
Process GMAW Volts 22-26

Type (Semiautomatic, Mechanized, etc.) [semiautomatic Wire Feed Speed 250-280
Position 2F Travel Speed 4mm/seg

Vertical Progression N-A Maximum Heat Input 2Kj/mm
Filler Metal (AWS Spec.) IA5.18 Technique

AWS Classification ER 705-6 Stringer or Weave STRINGER

Diameter 0,045 Multi or Single Pass (per side) MULTIPASS

Manufacturer/Trade Name IAWS A5.18 Oscillation (Mechanized/Automatic) |----
Shielding Gas (Composition) MIX 75% Traverse Length "

Flow Rate 25-30 LT/MIN Traverse Speed 2 SEC

Nozzle Size ISTANDARD #4 Dwell Time
Preheat Temperature Number of Electrodes ONE

Interpass Temperature Contact Tube to Work Distance [4”
Electrical Characteristics — - Peening — -

Current Type & Polarity DCEP Interpass Cleaning WIRE BRUSH

Transfer Mode IGLOBULAR Other

Authorized by:
Company; VIGA TEC

Approved by: Gustavo A. Villegas M
Certified Welding Inspector
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HOJA DE VIDA

LYXES STEAVEN ROJAS GUERRERO
Ingeniero Civil

C.C No. 1.019.086.226 Bta.

E-mail: lyxes.rojas@hotmail.com
Carrera 54D # 188-59 Torre 9 Apto. 504
Cel: 311 510 93 69

Bogota - Colombia

PERFIL PROFESIONAL

Ingeniero Civil, con especializacion de estructuras. Tengo amplia experiencia
profesional en disefio, ejecucion y supervisiobn en estructuras metalicas y de
concreto.

Conocimientos en programas de diseno y dibujo como AutoCAD, STAAD.Pro, Cype,
Etabs y Sap. Con actitudes y aptitudes enfocadas a desempenar una buena labor
en las diferentes areas asignadas, caracterizandome por ser una persona proactiva,
organizado, agil, analitico, paciente, trabajador, creativo, comprometido, con
capacidad de resolucién de problemas teniendo como base el respeto y el trabajo
en equipo, generando asi una labor eficiente y de buena calidad.

FORMACION ACADEMICA

ESTUDIOS DE POSTGRADO Especialista en estructuras
Universidad Industrial de Santander
Diciembre 2021
Bogota-Colombia

ESTUDIOS DE PREGRADO Ingeniero Civil
Universidad Piloto de Colombia
Marzo 2018
Bogota-Colombia

INSPECTOR Inspector de liquidos penetrantes NIVEL I
Ademinsa
Julio 2022
Bogota-Colombia

OTROS ESTUDIOS

= Taller Internacional Virtual “AVANCES RECIENTES EN EL INCREMENTO
DE LA RESILIENCIA'Y LA SUSTENTABILIDAD DE LA
INFRAESTRUCTURA FISICA EDUCATIVA” — Marzo 2021.

* Diplomado “GERENCIA DE PROYECTOS” — Mayo 2020.

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369
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Diplomado “INTERVENTORIA Y AUDITORIA DE PROYECTOS” — Mayo
2020.

Curso “DISENO SISMORESISTENTE DE EDIFICIOS DE ACERO” — Julio
2018.

Curso Basico “ESTRUCTURAS METALICAS-ANDI” — Octubre 2015.
Seminario Internacional “GESTION DE INFRAESTRUCTURA, PARA LA
OCUPACION SOSTENIBLE DEL TERRITORIO” — Octubre 2015.
Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2012.

Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2011.

EXPERIENCIA LABORAL
VIGA - TEC

Cargo: Director de proyectos

Jefe Inmediato: Ing. Daniel Casallas

Funciones: Direccién de los proyectos a nivel nacional, disefio de los
elementos de alma abierta tipo Steel joist, disefio de estructura metalica.
Direccion: Carrera 15 # 97 — 40

Tel. 3519754

Febrero 2022 - Actual

ESTRUCTURAS METALICAS HCB SAS

Cargo: Ingeniero y disenador de estructuras

Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago

Funciones: Apoyar en el andlisis y disefios de los estudios técnicos, verificar

y asegurar las cantidades de obra, supervisar en planta la calidad de los

trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y detalles, en el

area de estructuras metalicas.

Algunos Proyectos:

- Ampliacién zona administrativa museo Quinta de bolivar: Supervision en
taller de la fabricacién y residente de estructura en obra.

- Universidad Libre de Barranquilla: Apoyo en el disefio, cantidades de
obra, supervision en taller de fabricacién de la escalera de emergencia y
cubiertas.

- Defensoria del pueblo: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacion y residente en obra de la estructura
para placas en Steel deck, estructuras de cubierta, fachada, graderias
auditorio.

- Cubierta planta 1 industrias la victoria: Apoyo en el disefo, cantidades de
obra, supervision en taller de la fabricacién y director de obra del proyecto
Industrias la victoria planta 1.

- Nave industrial planta 3 industrias la victoria: Apoyo en el disefio de
cimentacion y estructura, cantidades de obra, supervision en taller de la

fabricacion y director de obra del proyecto Industrias la victoria planta 3.
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
311510 93 69
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- Edificio 5 pisos: Director de obra, apoyo en el disefio, cantidades de obra,
verificacion en taller de la fabricacién y verificacion en obra de la
estructura metélica de 5 pisos.

- Licorera de Cundinamarca: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacién y director de obra de la estructura
metalica para mezanine con Steel deck y escalera.

Direccion: Carrera 6 # 13 A - 61-Mosquera

Tel. 3213058764

Noviembre 2016 — Enero 2022

A&C CONSTRUCTORES
Cargo: Auxiliar de ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago
Funciones: Verificar y asegurar las cantidades de obra, verificar en planta la
calidad de los trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y
detalles, en el area de estructuras metdlicas, residente de estructura en obra
de cada uno de los proyectos.
Tel. 3213058764
Octubre 2014 hasta Noviembre 2016

STEEL CONCRET SC SAS
Cargo: Auxiliar de Ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Jorge Cardenas Aguja
Funciones: Delineante de AutoCAD, Verificar y asegurar las cantidades de
obra en el area de estructuras metdlicas y de concreto, residente de
estructura en los diferentes proyectos a cargo.
Direccion: Carrera 28 A #49 A - 11 Of. 102
Tel: 255 31 69 — 320 460 90 63
Junio 2013 hasta Septiembre 2014

LYXES ROJAS — EXPERIENCIA PERSONAL

Proyectos:

- Licencia de construccién obra nueva numero 11001-1-21-1327, vivienda
bifamiliar 2 unidades: Tramites y disefio arquitecténico, estructural
(cimentacién en pilotes y estructura metalica 3 pisos) con un area total de
210.42 m? en el barrio bosques de San Antonio en la ciudad de Bogota -

Julio 2021.
REFERENCIAS
CLIMACO ARTURO BUELVAS NICOLAS SIERRA
Valovis & Asociados Arquitectos Constructores
Teléfonos 268 78 09 — 268 00 90 Teléfonos 218 90 20 - 611 57 81
Mévil 300 265 44 68 Mévil 314 208 09 79
Gerente Admin. Valovis & Asociados Arquitecto

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369
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EXAMINATION RESULTS

This Certificate attests that

LYXES STEAVEN ROJAS GUERRERO

ID. 1019086226

Has been examined on the subject of

52
35!

"\5"5’:"\5'#:"\5#:
2 AN AR 5N

52
251
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Liquid Penetrant Testing - Level 11

52
35!

according to

% 2
3 5!

52
35!

SNT - TC - 1A - 2020 Edition

5
3 5!

Examination results are:

General 72.50%
Specific 90.00%
Practical 90.00%
Composite  84.17%
Register N. AD - NDT 8949

52
35!

.:.\" ":'.i.\" 'K'T:ﬂ 3
el g i

L

This certificate may be used by the holder as evidence that the
required examinations have been satisfactorily completed.
Certificate in accordance with the employer’s certification procedure
(Written Practice) can be completed provided all requirements of the procedure are met.
Visual acuity: It is required annually to verify the visual acuity records
during the effect of this qualification.

»,J7

Alberto F. Reyna O., P.E.
1763

e
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Examiner
ASNT NDT Level Il N° 1

www.asnt.org
areyna@ademinsa.com
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CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

CERTIFICADOS DE
PINTURA



BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICATE OF CONFORMITY
CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

C021.02407
(Esquema Tipo 5 ISO/IEC 17067:2013)

This certifies that the products:
Se certifica que los productos:

PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION, PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION PARA USO
EXTERIOR y ANTICORROSIVO - RECUBRIMIENTO BASE SOLVENTE

Referencias certificadas: 7 Ver anexo

Manufactured by:
Fabricado por:

QUIMICA COSMOS S A
Nit 860518811-1
Carrera 27 No. 78 - 28
Bogota D.C., Cundinamarca,Colombia

Satisfies the requirements of the Standard
Satisface los requerimientos del estandar

NTC 1335:2015
NTC 1651:1997
NTC 5828:2017

Made in:
Hecho en:

COLOMBIA

This certificate is under the continuous compliance of BVQI COLOMBIA LTDA., general conditions, and is valid until
Este certificado esta sujeto al continuo cumplimiento de las Condiciones Generales de BVQI COLOMBIA LTDA.,
y es vélido hasta: 2024/ Noviembre /30

Fecha de inicio de Certificacion: 2021/ Diciembre /01
Version No.: 0
Fecha de Revision: 2021/Noviembre/25

(¢l

ACREDITADO

BUREAU VERITAS
Certification

ORGANISAMO NACIONAL DE
ACREDITACKSN DE COLOMBIA

10 Fim: st 81ck 55 o Sesdschrete ISO/IEC 17065:2012
CAROLINA PRIETO CARRANZA 09-CPR-008
GERENTE TECNICO

SF400 — Versién 7 —02/11/2021

Cualquier modificacion total o parcial por cualquier medio al registro original hara que pierda su validez.
Any total or partial modification by any means to the original registration will cause it to lose its validity.
Para comprobar la validez de este certificado por favor escanear el Codigo QR.
To Check its validity website please scan the QR code.
BVQI Colombia Ltda. Carrera 16 No 97-40 Torre 1 Oficina 401. Bogoté — Colombia
€021.02407 Pagina No. 1 de 2




BUREALU
VERITAS

REFERENCIAS DEL PRODUCTO

Referencia Descripcion

1 | VINILO TIPO 1 SUPERLAVABLE | VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES
2 |VINILO TIPO 1 EXTRALAND VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES NTC 1335:2015
3 | VINILO TIPO 1 CONSTRULAND | VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES
4 | VINILO TIPO 1 ACRILAND VINILO TIPO EXTERIORES ALTA RESISTENCIA | NTC 5828:2017
5 | VINILO TIPO 2 FINO VINILO TIPO 2
NTC 1335:2015
6 | VINILO TIPO 2 MASTERLAND | VINILO TIPO 2
7 | ANTICORROSIVO TIPO 2 ANTICORROSIVO TIPO 2 NTC 1651:1997
CP

Cualquier modificacion total o parcial por cualquier medio al registro original hara que pierda su validez.
Any total or partial modification by any means to the original registration will cause it to lose its validity.
Para comprobar la validez de este certificado por favor escanear el Codigo QR.

To Check its validity website please scan the QR code.

BVQI Colombia Ltda. Carrera 16 No 97-40 Torre 1 Oficina 401. Bogoté — Colombia
€021.02407, Pagina No. 2 de 2



CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PROYECTO:

HOSPITAL GENERAL
PISO5Y6

PARA:

CONSORCIO EVOLET

JULIO 2025



CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC
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CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PROCEDIMIENTO DE
SOLDADURA



INGENIERIA
TECNOLOGIA
CONSTRUCCION

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION WPS

Company Name:  VIGA TEC WPS No.F-03 Rev.No. 0
Type or AWS BASE METAL
BASE METALS Specification Grade Group No. THICKNESS As-Welded With PWHT
Base Material ASTM A572 50 Il CJP Groove Welds *A kK
Welded To ASTM A572 50 Il CJP Groove w/CVN *kkk
Backing Material | @ s | e | e PJP Groove Welds *rEk
Other Fillet Welds UNLIMITED 1%”
DIAMETER
— e Ty |=—

JOINT DETAILS .
Groove Type TC-F12-GF L-F12-GF S Bt
Groove Angle koo
Root Opening 1/16 MAX 5
Root Face *rkx
Backgouging N-A

Method kK ]

my W l

POSTWELD HEAT TREATMENT - - e
Temperature Ak T ! T
Time at Temperature *rkx :_ -
Other koo R T
PROCEDURE
Weld Layer(s) ALL Power Source Type (cc, cv, etc.) |cv
Weld Pass(es) ALL Amps 240-260
Process GMAW Volts 22-26

Type (Semiautomatic, Mechanized, etc.) [semiautomatic Wire Feed Speed 250-280
Position 2F Travel Speed 4mm/seg

Vertical Progression N-A Maximum Heat Input 2Kj/mm
Filler Metal (AWS Spec.) IA5.18 Technique

AWS Classification ER 705-6 Stringer or Weave STRINGER

Diameter 0,045 Multi or Single Pass (per side) MULTIPASS

Manufacturer/Trade Name IAWS A5.18 Oscillation (Mechanized/Automatic) |----
Shielding Gas (Composition) MIX 75% Traverse Length "

Flow Rate 25-30 LT/MIN Traverse Speed 2 SEC

Nozzle Size ISTANDARD #4 Dwell Time
Preheat Temperature Number of Electrodes ONE

Interpass Temperature Contact Tube to Work Distance [4”
Electrical Characteristics — - Peening — -

Current Type & Polarity DCEP Interpass Cleaning WIRE BRUSH

Transfer Mode IGLOBULAR Other

Authorized by:
Company; VIGA TEC

Approved by: Gustavo A. Villegas M
Certified Welding Inspector
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SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PQR - WPS



REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4

Cliente: AyD Estructuras POQR N°: CMAWP1-02
Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
Elaboré: Pég::: 1 de 4
Proc. De soldadura (WPS)N*: GMAWP1-01 Fecha WPS: 16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo:  Semiautomatico

ESQUEMA DE LA JUNTA

.-II'|- 0 3e

R EEE

L1s gt de s sokisibme 1 174
Towlas b redigas en pubgsdes

METALES BASE

Mant. del calor:

Especificacion, tipo y grado: Espesor: Diametro: Grupo: Numero P
De: MTC 161 N.A 11/4" M. A M.A
A ASTM A6 1/4" M.A MN.A N.A
Maximo carbon equivalente: 04
Geometria: Diametro Diametro de barra Calificado:
Barra sobre angulo 11/4" " 1 1/4" y menores
METAL DE APORTE POSICION: 2G
Pasada | 1 Posicion calificadas: : Harizontal
Grupo F ' 6 iy Calificada a filete: N.A
Numero A 1 Progreso de la soldadura: N.A
Esp. SFA Tk _ GAS: .
Clase AWS ER7O5-6 | Gas de proteccion: Cryomig media penetracion
Diametro aporte| 0,045 Compaosicion: SG-ACO-(10-15)/2
Forma Alambre | Flujo: 30 CFH
Fabricante N.A Gas de purga: N.A
Marca Fab. N. 4 :
TRATAMIENTO TERMICO
PRECALENTAMIENTO Temperatura; N.A,
Temp. minima: Temp. Ambiente Tiempo minimo: N.A.
Temp. entre pasadas: 300°C max. Vel, Enfriamiento: N.A.
La soldadura Certificado N*: N.A.

Nombre: Ing. Felipe Murillo
Registro AWS: 16113241

Revision: 1

i i

/{x \ F.f.’ hfe

Firma: M, -': U ngja; 1ded




Cireaper AR PYROEMICTS

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4
Cliente: AyD Estructuras PORN": GMAWP1-02
Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: M.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
Elabord: Ing. Felipe Murillo Pig.: 2 de 4
Proc. De soldadura (WPS)N®: GMAWP1-01 Fecha: 16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo:  Semiautomatico
CARACTERISTICAS ELECTRICAS
A je |V i
Pase N’ m?::“ i ‘:’:,T’e Ubicacién
1 260 [ 28 lun solo pase

TECNICA OPERATORIA

Limpieza inicial:

Grata metalica

Limpieza entre pasadas:

Grata metalica

Saneado posterior: MNLA Tamaro de la boquilla: 19 mm
Pasada recta u oscilante: ambas Oscilacién: & mim max
PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS:
Inspeccién Visual: Resultado: Satisfactoria, ver informe GMAWP1-03
Radiografia Resultado: N.A
Nombre: Ing. Felipe Murillo 7 R AEvIRICR
Registro AWS: 16113241 Firma: N Al ({-"h E
’ LN [on T80 W0 Aate.  |Hoja: 2.ded




CITY OGNS
i AUR PRODUCTS

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO
CODIGO AWS D1.4

Cliente: AyD Estructuras PQRN": GMAWP1-02

PI"::I}"EI:'L'G: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: MN.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.

Elaboré: Ing. Felipe Murillo Pag: 3 de 4

Proc. De soldadura (WPS)N": GMAWP1-01 Fecha: 16-nov-17
Proceso de soldadura; GMAW Tipo:  Semiautomatico
PRUEBAS DESTRUCTIVAS:
Tension: Resultado: Satisfactorio, ver informe anexo®

* Ensayo realizado en el laboratorio de ensayos mecanicos del SENA, con fecha de solicitud
del 22/11/2017. |as pruebas superaron el 130% del esfuezo minino a la cedendia de la barra

Muest. |Ancho Espesor Area Carga maxima  |Esfuerzo Zona de
mm {mm) {(mm?) sk Mpa | (Ksi) Falla
1 50,00 6,04 604,00 293,12 485,30/ 70,30 | Angulo
2 50,00 6,04 . 604,00 315,87 522,98| 75,85 | Angulo
Macroatague: Resultado: Satisfactorio, ver informe GMAWP1-04

Ver registro fotografico 1 y 2

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma:

Registro AWS: 16113241



REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4
a
Cliente: AyD Estructuras POR N*: GMAWP1-02
Proyecto: Calificacién de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.

Elabord: Ing. Felipe Murillo Pag.: 4 de 4

Proc. De soldadura (WPS)N°: GMAWP1-01 Fecha:  16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo: Semiautematico

REGISTROS FOTOGRAFICOS:

5
*v “sle ! gl

'|‘u
Liivig

g

Registro Fotografico 1:
Macroatague, WP5: GMAWP1-01

Registro Fotografico 2:
Macroatague, WPS: GMAWP1-01

Nombre: Ing. Felipe Murillo
Registro AWS: 16113241

Revisidn: 1

. Le@:i' I‘EW&/&C/

’\-.l i Al
'I:[;-" I {"'"

Hoja: 4 de 4
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CRYOEI\S

Ciregoo AR PRODUCTS
INFORME INSPECCION VISUAL
CODIGO AWS 1.4
CLIENTE: AyD Estructuras REPORTE: GMAWP1-03
PROYECTO: Calificacion Procedimiento de Soldadura FECHA: 16-nov-17
WPS #: GMAWP1-01 LUGAR: Medeltin
CONTRATISTA: N.A
ELABORO: Ing. Felipe Murillo PAG: 1_bE:
1. NORMA: AWS D1.4 capitulo 5y 6
2. EQUIPO: Flexometro, galgas y calibrador
3. PROCESO: GMAW

4, ELEMENTOS INSPECCIONADOS: Soldadura de barra NTC 161, diametro 1 1/4" a

angulo ASTM A36 de 1/4" de espesor

INDICACIONES: Sl NO X

ITEM

ELEMENTO INDICACION | CALIF. OBSERVACIONES

| se observa soldaduras con la
longitud y tamano

A apropiados.

Mo se observan indicaciones

Soldadura de barra lisa NTC
161 diametro 1.25" con |
angulo ASTM A 36 de 1/4" de

SSRER] superficiales relevantes
DISCONTINUIDAD
Cir: Cordan Irregular FF: Falta de Fusion P: Porosidad
EC: Exceso de Concavidad FP: Falta de Penetracion %E: Socavado Eterno
ER: Exceso de Refuerzo G: Grietas 51: Socavado Interno
EP: Exceso de Penetracion 'A: Aceptable  R: Reparar __ RI: Reinspeccionar
Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: /(/ Revision: 01
..:Ll'r‘l 7[ ¢ u]/fi
Registro N*: 16113241 ‘“ \., A e Wurito Alzate Hoja 1 de 1

w‘.h ™"t : .1.-, ‘ ;; 12010




CITY OGNS
PRODUCTS

Ciroan AT

ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA

WPS No GMAWP1-01

CODIGO AWS D1.4: 2011

Para:  AyD Estructuras

Fecha: 16-nov-17

Soportado por registro (PQR) No:

GMAWP1 -

02 Fecha: 27-nov-17

Proceso de soldadura: GMAW

Tipo:  Semiautomatico

V.E. (Variable esencial)

JUNTA
Tipo:
Designacion

N.A

Indirecta a tope  Geometria: barra en angulo

DIBUJO

Respaldo Si:
Material de respaldo:

No:
M. A

X

|| BRESES

Ll

1344

[
1

'.Preparaciﬁn de bisel: N.A

V1= Qongitud ge (a aidasura 1 170

Tesat b Fnedikat. e paig aelas

METALES BASE

Especificacion, tipo y grado

NTC 161

ASTM A36

Grupo N.A Categoria N.A a:

Tipo de varillavarilla lisa
Tamafo de la varilla : Diametro 1 1/4"

METAL DE APORTE

Maximo Carbon equivalente

Grupo N.A Categoria N.A

0,4

Tamano del angulo: i G Ve o

Pasada 1-n

Grupo F 6

Numero A 1

.Esp. SFA 5.18

Clase AWS ER705-6

Didmetro Aporte 0.045"

Fundente M.A

Fabricante N.A

Lote M. A

Nombre: Ing. Felipe Murillo

Registro AWS N*: 16113241

Revision:

Hoja 1 de 2




AIR PRODUCTS .
Crreang
ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
WPS No GMAW P1-01 CODIGO AWS D1.4: 2011

POSICIONES PRECALENTAMIENTO

Posicion Prueba: 2G Temperatura minima: Temp. Ambiente

Posiciones calificadas:  Horizontal Temperatura entre pasadas 300°C max

progreso de la soldadura N.A Mantenimiento del calor: La soldadura

TRATAMIENTO TERMICO

Aplica:  Si: No: X GAS

Rango de temperatura: N.A Gas de protecci6n: Cryomig media penetracion

Tiempo minimo: N.A Composicion: SG-ACO-(10-15)/2
@:(cc. Enfriamiento: N.A Flujo: 25 - 35 CFH

Procedimiento No: MN.A ~ Gas de purga: N.A

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Tamario y tipo del electrodo de tungsteno: N.A -

Modo de transferencia en GMAW: Spray

Velocidad del alambre-electrodo: 250 - 330 | pulg/ min

Pase Proceso ' Metal dé_ﬁ_gg_;_'iz_g 1 Corriente Voltaje
No. Manual Clase | Diametro | Polaridad Rango Rango
1 GMAW ER705-6 0,045" CD-EP 235-185 A 26 -30 Y

TECNICA OPERATORIA

Pasada recta u oscilante: Ambas  Oscilacion: 6 mm max

Limpieza inicial: Grata metalica Limpieza entre pasadas: Grata metalica

itodo de saneado posterior: N.A

tamafo de la boguilla: 19 mm Stick Out 12-20 mm

OBSERVACIONES:

Evitar condiciones que generen enfriamiento rapido, cuando se hacen juntas indirectas asegurar

alineacion entre los componentes. El tamano minimo de la soldadura dfbera ser 0.4 veces el radio

de la barra, la longitud minima de soldadura debe ser minimo de dos veces el diametro de |a barra

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: L//(_ Revision:

A {,.:._., f ?‘“;c /
Registro AWS N*: 16113241 LAY 5 Feion Mato Al Hoja 2 de 2
S Qo .".. 11112018

&




<Ir< YMM

rrge AR
INFORME DE LABORATORIO
ENSAYO DE MACROATAQUE
Cliente:  AyD Estructuras Rep. N*: GMAWP1-04
Proyecto: Calificacion de procedimiento de soldadura Fecha: 20-nov-17
Subproyecto: MN.A. Lugar: Medellin

Contratista: N.A.

Elaboré:

Ing. Felipe Murillo

Pag: 1 de p

1. NORMA:
AWS D1.4: 2011

2. TIPO DE QUIMICO:

MITAL al 5%

3. ELEMENTOS INSPECCIONADOS:
Se realiza macroataques en 2 cortes transversales de union soldada entre barra lisa NTC 161
diametro 1.25" a angulo ASTM A36 espesor 1/4'

4. CRITERIOS DE EVALUACION

numeral 6.2.6.2

5. RESULTADOS

Satisfactorio

Tamano minimo
CALIF, B VACIONE
ESTAMPE Tamario en (mm) en mm AWS D1.4 OBSERVACIONES
Seccion 1 GMAWP1-01 6 A Ver Registro Fotografico 1
Seccion 2 GMAWP1-01 6 A Ver Registro Fotografico 2
DISCONTINUIDADES
FFi Falta de Fusion P! Parasidad

Cir: Cordon Irrecular
EC: Fuceso de Concavidad
ER: Exeeso de Refuerzo

EP: Eyceso de Penetracion

FF: Falta de Penetracion

Gt Grieta

FMA Falta de Material deaporte
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1. INSPECCION POR LiQUIDOS PENETRANTES EN UNIONES SOLDADAS Y
ACCESORIOS.

El ensayo por liquidos penetrantes es un método no destructivo que permite la deteccion
de discontinuidades en materiales sélidos no porosos tales como metales ceramicos vidrios
y plasticos y siempre que las discontinuidades se encuentren abiertas a la superficie.

Con este ensayo se busca detectar discontinuidades superficiales de los materiales
tales como: poros, grietas, fisuras inclusiones de escoria, socavaciones, diferencia de
espesores,etc. Analizar, evaluar einterpretarlas discontinuidades segun normas aplicables
y registro de inspecciéon. Seleccionar el ensayo no extractivo mas apropiados la
localizacion de defectos.

2. OBJETIVO

A continuacién, se presenta el informe correspondiente a los trabajos de inspeccién y
evaluacién a las soldaduras ejecutadas para optar por la certificacion en INPECCION DE
LIQUIDOS PENETRANTES NIVEL 1 Y II.

3. NORMAS DE REFERENCIA

e AWS D1.4. 2011 Structural Welding Code — Reinforcing Steel.

e ASTM E - 1417 - Visible Penetrant Inspection Methods.

e ANSI-ASNT CP-189 — Estandar for Qualification and Certification of nondestructive
Testing Personal

4. METODO DE INSPECCION

En este caso se utilizé el METODO Il TIPO C limpieza con solvente que consiste en un Kit
de tres productos aerosoles a saber:

e Limpiador al solvente C101, CANTESCO
e Tintura penetrante visible P101-A, CANTESCO
e Polvillo de revelado D101, CANTESCO
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PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

PYR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO® - LIMPIADOR AL
SOLVENTE C101 - ESTANDAR

El aerosol C101-A es una mezcla de solventes de hidrocarbonos del petroleo sin
clorinados. El producto cumple con las reglamentacion sobre pc tajes de alogenos y
cloruro del Articulo V del ASME. Se trata de un limpiador de solventes que quita la
tintura roja penetrante y los polvillos de revelado. Puede usarse para limpieza de piezas
antes de aplicar la tintura roja penetrante, para quitar los penetrantes luego de pasado el
tiempo de permanencia, y para limpieza final luego de dejar constancia de algin defecto
y su analisis. Se recomienda que tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la
inspeccion de colorantes penetrantes.

Azufre <1% por peso ASTM D-120/D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1172 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar disponible en tarros de aerosol.

C101-A 600013-10385 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tammos por caja

La duracidn de este producto es actualmente tres afos desde la fecha de fabricacion. E|
nimero de lote es en formato legible (AAAAMME####) y los Uitimos cuatro digitos
representan el nimero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este

producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco com y solicite
una hoja SDS para C101-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obt una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halogeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm. org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO; @

FORMULARIO:
CI01-TECH.2PA

REV: D413

welding chemical products” Interiek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El uso dei producio y ias condiciones de su UsSO es2sn mas aia dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La gorantia de jos materiales esis Omitads 3 jos resultados de prusbas de desempefio del producto segon s=
Getalaenlosc de o Lar Oe jos resutados de prusbas o3 responsabiicdad del usuaro fna.
No se clomgan oras garantixz, nil expresas nl impiicitas. Para obiener detales adiconales sobre nuesos teminos y
condicdonss solce UNa copla de nuesto rmuaro QSF 319 New Account Package.

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTS DIVISION * WWW.CANTESCO.COM
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PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

PYR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION DE TINTURA PENETRANTE CANTESCO® — TINTURA PENETRANTE
VISIBLE P101S-A — LAVABLE CON SOLVENTE

Tintura roja penetrante, lavable con solvente indica las fallas superficiales contra el
fondo del polvillo blanco de revelado. Sin solventes clorinados, cumple con los requisitos
de contenido de halégeno y cloruro de la seccion V de la ASME. Se recomienda que
tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Tintura penetrante roja basada en solventes de hidrocarburos de petroleo. Los
siguientes resultados son un analisis tipico del P101S-A:

RESULTADOS
Azufre <1% por peso ASTM D-120/D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1178 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar, disponible en tarros de aerosol

TAMARO

P101S-A 600013-10020 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tamros por caja

La duracién de este producto es actualmente tres anos desde la fecha de fabricacion.
El nimero de lote estd en forma legible (AAAAMM#S#E) y los Gltimos cuatro digitos
representan el nimero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este

producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para P101S-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halégeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm.org de ASTM.

Kemper Sy es una empresa certificada bajo las denominaciones |1SO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCQO; @

FORMULARIO:
P1013-TECH.2PA

REV: DU1S

welding chemical products’ intertek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El wso def producio y ias condiciones e U uso esian mas ala dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La garanthy de oz malerisies ests Bmitada a los resuliados de prusbas de desempefio del producto s=gin se
Getala en ios certificados de cumpimiento. La interpretacion de oo resultados de prusbas e3 responsabildad def usuarno fnal
NO se ctoman oras garantias, Nl expresas ol iImpiicitas. Para obtener detales adicionales sobre nuestros tArminos y
condidones solcie una copls de nuesio Tormutario GEF 313 New Account Package.

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTZ DIVISION * WWW.CANTESCO.COM
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PRODUCTO

APLICACION

ENVASE

sbs

PYyR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TIPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO® - POLVILLO DE
REVELADO D101 - HUMEDO NO ACUOSO

El aerosol D101-A es un polvilo de revelado hiimedo, no acuoso, que se rocia en blanco
para indicaciones de tinturas rojas. El producto cumple con las reglamentacion sobre

jes de halogenos y cloruro del Articulo V del ASME. Se recomienda que tanto
40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Polvilio de revelado blanco suspendido en base de solvente. Los siguientes resultados
son un analisis tipico del D101-A:

RESULTADOS
Azufre <1% porpeso ASTM D-122 / D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1178 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar disponible en practicos tarros en aerosol

D101-A 600013-10370 Tarro de aerosol de 16 oz 12 tamros por caja

La duracion de este producto es actualmente tres afnos desde la fecha de fabricacion.
El nimero de lote esta en forma legible (AAAAMM###) y los Ulitimos cuatro digitos es el
numero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este
producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para D101-A AEROSOL .

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halogeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm.org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO: @

D101.TECH.3PA
REV: D419

welding chemical products’ intertek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El wso del producio y ias condiciones de su Uso £528n mas alia dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La goranthy de los malerisies ests Bmitada a ios resuliados de prusbas de desempefio ded producto s=gon se
Getala en ios certificados de cumpimisnto. La inferpretacion de ios resultados de prusbas o3 responsabiidad del usuarno Snal
NO se ctomgan oz garantias, nl expresas nl Impikcitas. Para obtener detalles adicionales sobre nuestros tAminos y
condidiones SolcRe una copla de nueso trmuano GEF 319 New Account Package:

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTZ DIVISION * WWW.CANTESCO.COM
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5. PROCEDIMIENTO:

5.1. Preparacion de la superficie:
Se procedié a realizar una exhaustiva inspeccion visual a los elementos a evaluar la cual
arroja resultado satisfactorio sin indicaciones relevantes, posteriormente se realiza prueba
no destructiva mediante la técnica de liquidos penetrantes, la superficie a ser examinada
debe estar seca y libre de suciedad, grasas, escamas, escorias de soldadura y otros
materiales extrafios que puedan encubrir aberturas superficiales o interferir con el examen.

5.2. Limpieza previa:
Limpieza de las juntas a inspeccionar eliminando salpicaduras (pepas), escoria, pintura,
grasas lo cual se realiza mediante grata manual o mecanica, aplicacion mediante trapos del
liquido limpiador en referencia.

5.2.1. Secado:
Antes de la aplicacion del penetrante, la superficie a examinar estara totalmente seca.

5.2.2. Aplicacion del penetrante.
Aplicacion sobre las juntas del liquido penetrante en referencia (Color Rojo), asegurandose
que quede afectada toda la zona a examinar, el cual se deja por un tiempo minimo de
10min.

5.2.3. Eliminaciéon del penetrante sobrante.
Se realizara con trapos limpios impregnados de eliminador y pasandolos cuidadosamente
por la superficie a examinar hasta asegurarse de que todo el penetrante sobrante haya sido
eliminado.

5.2.4. Aplicacion del revelador.
Se aplicara el revelador mediante pulverizacion, colocando el spray a una distancia de 15
a 30 cm. se agitara previamente el spray, asegurandonos de conseguir una capa fina y
homogénea.

6. INSPECCION

La superficie examinada sera observada durante la aplicacion del revelador para monitorear
el comportamiento de las indicaciones que sangran profundamente. El tiempo de
observacion e interpretacion sera de 7 a 15 minutos.

Cualquier indicacion de liquido penetrante es consecuencia de una discontinuidad que
aflora a la superficie y sefiala fiel mente su ubicacion.

Cualquier indicacién cuestionable o dudosa debera ser reexaminada para determinar si es
o no relevante. Los criterios de aceptacion y/o rechazo estan de acuerdo con las
especificaciones técnicas de la norma AWS D1.4 2011 en su clausula 6 paragrafos 6.4.
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6.1. Soldaduras rechazadas.
Se identificaran sefialando la defectuosa mediante cinta adhesiva o rotulador y se anotara
en el registro informe correspondiente.

6.2. Limpieza final.
Una vez acabado el examen, se limpiaran las partes examinadas con trapos limpios, secos
o humedecidos con eliminador, o bien por medio de bafio de eliminador.

6.3. Imperfecciones en soldadura.

e Poros relevantes.
Se consideraran indicaciones relevantes, aquellas cuya dimension mayor sea mayor de
3mm.

¢ Porosidad lineal.
Aquellas cuya longitud es mayor de 3 veces su anchura.

e Porosidad redondeada.
Indicacién de forma circular o eliptica, cuya longitud es igual o menor de tres veces su
anchura.

e Socavacion

El socavado se puede apreciar cuando se nota un surco que es generado por un relleno
insuficiente por el metal de aporte de la soldadura.

6.4. Criterios de Aceptacion/Rechazo.
Se consideraran rechazables las siguientes condiciones relevantes:

Cualquier porosidad lineal, porosidades redondeadas mayores de 3mm, Cuatro o mas
poros redondeados en linea, separadas por 3cm o0 menos entre extremos.

La indicacion de una imperfeccion pudiera ser mayor que la imperfeccion que la causa; sin
embargo, el tamafio de la indicacion es la base para la evaluacion de los criterios de
aceptacion.

6.5. Reparaciones.
Todas las indicaciones inaceptables seran saneadas y sometidas de nuevo a inspeccion
por Liquidos Penetrantes, siguiendo este mismo procedimiento.

6.6. Reparacion de defectos que no requieran soldadura.
Las soldaduras seran saneadas hasta la eliminacion total del defecto, suavizando la cavidad
resultante del material que la rodea, sin aristas vivas.

6.7. Reparacion de defectos por soldadura.
Cuando se considere que un defecto ha sido eliminado, y antes de proceder a su reparacion
por soldadura, si procede, el area sera examinada para comprobar que el defecto ha
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
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desaparecido, o bien sido

reparada.

7. Resultados

reducido a una

imperfeccion de tamano aceptable.
Posteriormente a la conclusién de la reparacién se volvera a inspeccionar toda la zona

REPORTE DE INSPECCION

INSPECCION VISUAL

GRIETAS POROSIDAD PENETRACION SOCAVACION HOMOGENEO
OBSERVACIONES:
NINGUNA
LIQUIDOS PENETRANTES
PROYECTO: HOSPITAL LUGAR DE INSPECCION: PLANTA CALI
GENERAL
CLIENTE: VIGA - TEC FECHA: MAY - JUN

PIGO/NORMA DE EVALUACION:

AWS D1.4 2011

ESPECIFICACION MATERIAL:

ASTM A572 GR.50

ESPECIFICACION MATERIAL: ASTM A572 GR.50 RANGO DE ESPESORES: 3-19mm
PROCESO DE SOLDADURA: GMAW TIPO DE JUNTA: FILETE
PLANO DE REFERENCIA No: DIAMETRO O LONGITUD: +/-100mm
METODO DE INSPECCION: TIPO Il METODO C PORCENTAJE DE INSPECCION: 10%
MARCAY REF. LIMPIADOR: CANTESCO C101 TIEMPO DE LIMPIEZA: 5 min
MARCAY REF. PENETRANTE: CANTESCO P101S-A TIEMPO DE PENETRADO: 30 min
MARCAY REF. REVELADOR: CANTESCO D101 TIEMPO DE REVELADO: 30 min

e o,
SANTESCS,

NENELQPER

- .
Snresco
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PISO5Y6

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION

PISO5Y6

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION
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PISO5Y6

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION

PISO5Y6

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION
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PISO5Y6

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION

PISO5Y6

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION
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HOJA DE VIDA

LYXES STEAVEN ROJAS GUERRERO
Ingeniero Civil

C.C No. 1.019.086.226 Bta.

E-mail: lyxes.rojas@hotmail.com
Carrera 54D # 188-59 Torre 9 Apto. 504
Cel: 311 510 93 69

Bogota - Colombia

PERFIL PROFESIONAL

Ingeniero Civil, con especializacion de estructuras. Tengo amplia experiencia
profesional en disefio, ejecucion y supervisiobn en estructuras metalicas y de
concreto.

Conocimientos en programas de diseno y dibujo como AutoCAD, STAAD.Pro, Cype,
Etabs y Sap. Con actitudes y aptitudes enfocadas a desempenar una buena labor
en las diferentes areas asignadas, caracterizandome por ser una persona proactiva,
organizado, agil, analitico, paciente, trabajador, creativo, comprometido, con
capacidad de resolucién de problemas teniendo como base el respeto y el trabajo
en equipo, generando asi una labor eficiente y de buena calidad.

FORMACION ACADEMICA

ESTUDIOS DE POSTGRADO Especialista en estructuras
Universidad Industrial de Santander
Diciembre 2021
Bogota-Colombia

ESTUDIOS DE PREGRADO Ingeniero Civil
Universidad Piloto de Colombia
Marzo 2018
Bogota-Colombia

INSPECTOR Inspector de liquidos penetrantes NIVEL I
Ademinsa
Julio 2022
Bogota-Colombia

OTROS ESTUDIOS

= Taller Internacional Virtual “AVANCES RECIENTES EN EL INCREMENTO
DE LA RESILIENCIA'Y LA SUSTENTABILIDAD DE LA
INFRAESTRUCTURA FISICA EDUCATIVA” — Marzo 2021.

* Diplomado “GERENCIA DE PROYECTOS” — Mayo 2020.

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com




k LYXES ROJAS

Diplomado “INTERVENTORIA Y AUDITORIA DE PROYECTOS” — Mayo
2020.

Curso “DISENO SISMORESISTENTE DE EDIFICIOS DE ACERO” — Julio
2018.

Curso Basico “ESTRUCTURAS METALICAS-ANDI” — Octubre 2015.
Seminario Internacional “GESTION DE INFRAESTRUCTURA, PARA LA
OCUPACION SOSTENIBLE DEL TERRITORIO” — Octubre 2015.
Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2012.

Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2011.

EXPERIENCIA LABORAL
VIGA - TEC

Cargo: Director de proyectos

Jefe Inmediato: Ing. Daniel Casallas

Funciones: Direccién de los proyectos a nivel nacional, disefio de los
elementos de alma abierta tipo Steel joist, disefio de estructura metalica.
Direccion: Carrera 15 # 97 — 40

Tel. 3519754

Febrero 2022 - Actual

ESTRUCTURAS METALICAS HCB SAS

Cargo: Ingeniero y disenador de estructuras

Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago

Funciones: Apoyar en el andlisis y disefios de los estudios técnicos, verificar

y asegurar las cantidades de obra, supervisar en planta la calidad de los

trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y detalles, en el

area de estructuras metalicas.

Algunos Proyectos:

- Ampliacién zona administrativa museo Quinta de bolivar: Supervision en
taller de la fabricacién y residente de estructura en obra.

- Universidad Libre de Barranquilla: Apoyo en el disefio, cantidades de
obra, supervision en taller de fabricacién de la escalera de emergencia y
cubiertas.

- Defensoria del pueblo: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacion y residente en obra de la estructura
para placas en Steel deck, estructuras de cubierta, fachada, graderias
auditorio.

- Cubierta planta 1 industrias la victoria: Apoyo en el disefo, cantidades de
obra, supervision en taller de la fabricacién y director de obra del proyecto
Industrias la victoria planta 1.

- Nave industrial planta 3 industrias la victoria: Apoyo en el disefio de
cimentacion y estructura, cantidades de obra, supervision en taller de la

fabricacion y director de obra del proyecto Industrias la victoria planta 3.
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
311510 93 69
lyxes.rojas@gmail.com




k LYXES ROJAS

- Edificio 5 pisos: Director de obra, apoyo en el disefio, cantidades de obra,
verificacion en taller de la fabricacién y verificacion en obra de la
estructura metélica de 5 pisos.

- Licorera de Cundinamarca: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacién y director de obra de la estructura
metalica para mezanine con Steel deck y escalera.

Direccion: Carrera 6 # 13 A - 61-Mosquera

Tel. 3213058764

Noviembre 2016 — Enero 2022

A&C CONSTRUCTORES
Cargo: Auxiliar de ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago
Funciones: Verificar y asegurar las cantidades de obra, verificar en planta la
calidad de los trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y
detalles, en el area de estructuras metdlicas, residente de estructura en obra
de cada uno de los proyectos.
Tel. 3213058764
Octubre 2014 hasta Noviembre 2016

STEEL CONCRET SC SAS
Cargo: Auxiliar de Ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Jorge Cardenas Aguja
Funciones: Delineante de AutoCAD, Verificar y asegurar las cantidades de
obra en el area de estructuras metdlicas y de concreto, residente de
estructura en los diferentes proyectos a cargo.
Direccion: Carrera 28 A #49 A - 11 Of. 102
Tel: 255 31 69 — 320 460 90 63
Junio 2013 hasta Septiembre 2014

LYXES ROJAS — EXPERIENCIA PERSONAL

Proyectos:

- Licencia de construccién obra nueva numero 11001-1-21-1327, vivienda
bifamiliar 2 unidades: Tramites y disefio arquitecténico, estructural
(cimentacién en pilotes y estructura metalica 3 pisos) con un area total de
210.42 m? en el barrio bosques de San Antonio en la ciudad de Bogota -

Julio 2021.
REFERENCIAS
CLIMACO ARTURO BUELVAS NICOLAS SIERRA
Valovis & Asociados Arquitectos Constructores
Teléfonos 268 78 09 — 268 00 90 Teléfonos 218 90 20 - 611 57 81
Mévil 300 265 44 68 Mévil 314 208 09 79
Gerente Admin. Valovis & Asociados Arquitecto

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com
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EXAMINATION RESULTS

This Certificate attests that

LYXES STEAVEN ROJAS GUERRERO

ID. 1019086226

Has been examined on the subject of

52
35!

"\5"5’:"\5'#:"\5#:
2 AN AR 5N

52
251

%2
3 5!

Liquid Penetrant Testing - Level 11

52
35!

according to

% 2
3 5!

52
35!

SNT - TC - 1A - 2020 Edition

5
3 5!

Examination results are:

General 72.50%
Specific 90.00%
Practical 90.00%
Composite  84.17%
Register N. AD - NDT 8949

52
35!

.:.\" ":'.i.\" 'K'T:ﬂ 3
el g i

L

This certificate may be used by the holder as evidence that the
required examinations have been satisfactorily completed.
Certificate in accordance with the employer’s certification procedure
(Written Practice) can be completed provided all requirements of the procedure are met.
Visual acuity: It is required annually to verify the visual acuity records
during the effect of this qualification.

»,J7

Alberto F. Reyna O., P.E.
1763

e
i3 el

15 215 20
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Examiner
ASNT NDT Level Il N° 1

www.asnt.org
areyna@ademinsa.com
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CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

CERTIFICADOS DE
MATERIAL



ﬁg DIACO

DIACO S.A.

Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia.

C.P- 150408 Tel/Fax: 7426350

REPORTE DE ENSAYOS

N°: 10008131579485

CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg)
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007670912/20 oc 15052025 11051021/000020 NTC 1985 - 1020 3.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
y Ensayo sequn método ASTM E415
¢ Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb \ !
106000542 ANG NTC 1985 2''x3/16'* 6m 1726858401 GR 50 0,21 0,76 0,011 0,018 0,13 0,20 0,09 0,13 0,03 0,008 0,001
106000542 ANG NTC 1985 2"'x3/16"" 6m 1726868501 GR 50 0,20 0,66 0,010 0,031 0,14 0,18 0,06 0,15 0,01 0,007 0,001
= Rangos de referencia segin norm4 méx méx méx méx méx max
b 5 0,2300% | 1,3500% | 0,0400% | 00500% | 0.4000% 0,0500%
MATERIAL PILIODUCTO' ‘ 'I:OTE{COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS :
B A > B . Ensayo seglin método NTC3353 J
S /_} = lRe Ftuenciﬁ R. Traccion | Alargamient|” 7™ SO *v“ ""lLado Espeso Dif. A i J
0 S E i
106000542 ANG NTC 1985 2"x3/16" 6m’ .|| 1726858401 _|NA_ Jat1 % ss8™ 23,1 . 3 51,10 | 4,60 0,60 . s:_l
106000542 ANG NTC 1985 2'x3/16" 6m~" || 1726868501 _[NA | 390 | 533 27.0 \ : s0.86 | '4.83 0.35 L
) 3. Bangos:;.é'miqrenda seguin norm rm't‘l 345,0 MPa o 450,0 MPa| min 18,00% 2 %, : 4;,61 -51,99) 4,5M.5,02 }
< Ik ,\.) €t I ' : \ ,.: B b [ . !
OBSERVACIONES RESPONSABLE DE CALIDAD

Se garantiza por mediciones que el producto esté libre de
radioactividad. e

P"' -

90%.

Gerdau Diaco certifica que para la produccién de nuestro acero, el

porcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo corresponde al

TUTA, 21.05.2025

PAYA=N

PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by @ CamScanner



https://v3.camscanner.com/user/download

3 REPORTE DE ENSAYOS

>
<> DIAcO

DIACO S.A.
Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia. N°: 10008131579485
C.P-150408 Tel/Fax: 7426350
CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg)
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007670912/30 oc 15052025 11051021/000030 NTC 1985 - 1020 2.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
Ensayo segin método ASTM E415
] Mn [ S Si Cu Ni Cr Mo Nb v
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2''x1/4"* 6m 1726472501 GR 50 0,23 0,78 0,016 0,012 0,24 0,32 0,15 0,26 0,04 0,009 0,002
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2''x1/4'* 6m 1726738001 GR 50 0,20 0,82 0,010 0,036 0,16 0,27 0,18 0,22 0,05 0,009 0.000
[ Rangos de referencia segin norm3  méx méx méx méax méx max
0,2300% | 1,3500% | 0.0400% | 00500% | 0.4000% 0.0500%
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
i i Ensayo segun método NTC3353 <
Y 7 77| R-Fiuencia | R. Traccién [Alargamient| =, . 14 _ lado._ | Espeso | Dif. A & b
. Vol ’ f{ o o | . —
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2"x1/4" 6m __||1726472501 |NA ' 359 | ! s07 28,65 |6y AR 3852 | ‘624 | 039 -
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2"'x1/4"" 6m4 1726738001 NA | ! 404 i 551 228 ¢ 3, E ;- | 38,20 6,30 0.60 A
Rangos de ref ia segin | min 345.0 MPamin 450,0 MPa m.fhas.oo% - 1 h6,91 - 39,29| 6,10 - 6.60
o A ) b el i ) | < 5 = ] s mm mm
OBSERVACIONES ‘ P RESPONSABLE DE CALIDAD
Se garantiza por mediciones que el prloducto esta |ibfe'ae TUTA, 21.05.2025

radioactividad. ; 2
= 7&43 )/ab’-\\
Gerdau Diaco certifica que para la produccién de nuestro acero, el
porcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo corresponde al
90%. PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

g DIACO

DIACO S.A.
Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia.
C.P- 150408 Tel/Fax: 7426350

REPORTE DE ENSAYOS

N°: 10008131583420

S A TS0 e S— | —

CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg)
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007674122/11 oc 27052024 11055381/000010 NTC 1985 - 1020 2.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
Ensayo seqin método ASTM E415
C Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb \
106000554 ][;06 NTC 1985 2''x1/8" 6m “ 1726930601 lGR 50 | 0,18 0,68 0,010 0,033 0,15 0,24 0,12 0,09 0,03 0,007 0,001
- Rangos de referencia segin norm3  max max méx méx max - :
., 0,2300% | 1,3500% | 00400% | 00500% | 0.4000% 0,0500%
P
MATERIAL PRODUCTO - LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS _
‘ - Ensayo segun método NTC3353 %]
\\-,‘ R. Fluencia | R. Traccion | Alargamient Lado Espeso Dit. A ;
i o M o o s
106000554 " ANG NTC 1985 2"'x1/8" 6m lﬁnsgaoém |NA ' | 374"k 500 26,1 50.47 3,08 0.06 J lx
»R’ango"s};e referencia segin nonm:ml:jréllrs.‘OMF"a n:'h 450,0MPa| min 13,00% { lia,51 51,99| 2.92-3.43 {
N : ! e ¢ o = r

OBSERVACIONES Y .’

Se garantiza por mediciones que el producto esta libre de
radioactividad.

Gerdau Diaco certifica que para la produccion de nuestro acero, el

porcentaje de contenido reciclado migimo post-consumo corresponde al
90%.

RESFONSABLE DE CALIDAD

TUTA, 28.05.2025

L H5\

PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

DIACO

DIACO S.A.
Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia.
C.P- 150408 Tel/Fax: 7426350

REPORTE DE ENSAYOS

N°: 10008131583420

CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg) (!
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007674122/20 oc 27052024 11055381/000020 NTC 1920-SAE 1015 1.000 L
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
Ensayo segin método ASTM E415 !
Cc Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb \'4 .
108000524 I[PLT NTC 1920 1 1/2"'x1/8'' 6m ” 1726898001 IGR 36 l 0,16 0,50 0,008 0,024 0,15 0,22 0,09 0,12 0,02 0,002 0,001 [
= |
Rangos de ref ia segin mix mix max méx méx |
ir\ o 0,2600% 1,3500% 0,0400% 0,0500% 0,4000% ] .
{ iy .
MATERIAL PRODUCTO = - . LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS ‘ r
{' ' T R Ensayo segin método NTC3353 -
ij : . R. Fluencia | R. Traccién |Alargamient| Masa Lineal Espeso Ancho
" . X T R i 3 3
109000524 ” PLT NTC 19201 1/2"'x1/8" 6m * ” 1726898001 I NA ¢ I 2367 514 254 0,947 | 3.23 37.81
g _Rangos de referencia segin n " 250,0 MPa 400,0-550,0 [ min20,00% [} g Yo (% ] 3,00:32.35 p7,31-38,89
. 4 ' i i :  mPa k ik ) : mm mm
“ 8 = 5 iy PO | et W B — i l
OBSERVACIONES ¢ S5 o e e Rl | e Sty RESPONSABLE DE CALIDAD ;
Se garantiza por mediciones que el pr.‘oducto esta libre de . 5 B TUTA, 28.05.2025
i ‘ S
radioactividad. [ e 7 !
‘ o 1t .
¥ ¥ L rm‘ﬂ }/

t : P

Gerdau Diaco certifica que para la préducci@p de nuestro acero, el
porcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo carresponde al

90%.

PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

® oiaco

DIACO S.A.

Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia_ CP
- 150408 TellFax: 7426350

REPORTE DE ENSAYOS

N° 10008131562409

i‘LrEgiRucrums e ek ;:;Tsl;fsﬂ:usrzu I:; 253:; DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg)
| 11037421/000020 NTC 1985 - 1020 5.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/ICOLAD GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
A Ensayo segun método ASTM E415
L5 Mri P 5 Si Cu Ni ki Mo Nb v
106000504 ANG NTC 1985 1 1/2"x3/16" 6m 1726736601 GR 50 0,20 0.75 0,009 0,030 0,16 0,29 0,11 0,12 0,03 0.007 0,000
106000504 ANG NTC 19_3&1 1/2°x3/16" 6m 1726736701 GR 50 0,20 0,76 0,016 0,034 0,18 0,34 0,10 0,12 0.03 0,006 0,000
106000504 ANG NTC 19%55;_5??4-;%";5315” 6m 1726737601 GR 50 0,16 0,54 0,010 0,031 0,15 0,27 0,17 0,21 0,05 0,006 0,000
2 R ) Rangos de referencia segiin norma|max 0,2300% | max 1,3500%| max 0.0400% | max 0.0500% | max 0.4000% maix 0, 05007
MATERIAL "iibﬂ;;pnmn DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
Ensayo segun método NTC3353
: R. Fluéncia | R. Traccion JAlargamientol Lado Espeso Dif. A
106000504 ANG NTC 1985 1 wzﬂﬁsam il 1?23?355&1 NA 381 523 238 38,31 479 0,21
106000504 ANG NTC 1885 1 1/2'x3/16" 6m || 1726736701 NA 383 | a7 26,3 37,99 475 0,38
106000504 ANG NTC 1985 1 1/2°x3/166M 1726737601 NA | il sz 258 3775 4,78 0.50
Sl s ﬁnrifnrancm segun normal min 3450 MPa (5 dép.p-iuﬁ?n' min 18,00% SOSETLI] 451-50
; : T mim
OBSERVACIONES RESPONSABLE DE CALIDAD

Se garantiza por mediciones que el pmr_-d 0 esta libre TUTA. 11.04.2025

Ssactividad. <

¢ nulo i 'J_I-}\.

Gerdau Diaco certifica que para la produccion de nuestro acero, el

porcentaje de contenido reciclado minimo post-consuma corresponde al
90%.

PAOLA KATHERIN MATEUS




> DIACO

DIACO S A.

Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia C P

- 150408 TellFax: 7426350

REPORTE DE ENSAYOS

N? 10008131562409

CLIENTE FACTURA N°® PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg)
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007656308/10 oc 7042025 11037421/000010 NTC 1985 - 1020 1.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLAD GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
A Ensayo segun método ASTM E415
L Mn F 3 ol Cu Ni i l Mo ] Nb v i
106000554 ANG NTC 1985 2"x1/B" Bm 1726755501 GR 50 0,21 0,76 0,010 0,030 0,15 0,23 0,08 0,13 0.02 0,007 0.001 L
= Rangos de referencia segun norma|max 0,2300% {maéx 1,.3500%| max 0,0400% | max 0,0500% | max 0.4000% e 0, 0500% l
fem : ]
MATERIAL PR{E)DUETD LOTE/ICOLAD DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
= A Ensayo segtin método NTC3353
i y R. Fluencia | R. Traccion |Alargamiento Eade Espeso Dif. A
106000554 ANG NTC 1985 2'x1/8"6m 1726755601 | Na 372 509 26,3 50,30 3,05 0.20
; “_f:«' Ehs Ra’ngfns. de re;f.i_r'rli;i"lcia segin NOrma| min 2450 Mpa | min 450,0MPa| min 18.00% 4857 -51.99| 252-343
- ekt S HEE, i } i mm
OBSERVACIONES RESPONSABLE DE CALIDAD

e
ety

=

m de contenido reciclado miﬂfl‘!’ﬁr i
: i

Se garantiza por mediciones que el pmdudﬂ_ﬂﬂa |mdﬁ £

Gerdau Diaco certifica que para la prodmﬁnde Huﬂh’um& el
0 im0 cofresponde al

TUTA 11.04.2025

PAOLA KATHERIN MATEUS




DIACO
REPORTE DE ENSAYOS
DIACO S A

{.‘.arre_tera Central de! Norte Km 27, Tuta, Colombia. C P
- 150408 TelFax: 7426350

N? 10008131562409
CLIENTE FACTURA |
N® PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO
(Kg)
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007656308/30 oc 7042025 11037421/000030 NTC 1985 - 1020 3.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLAD GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
A Ensayo segin método ASTM E415
C Mn P S Si Cu Ni Cr Mo MD v
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2"x1/4" 6m 1726737701 GR 50 017 0.53 0,009 0,034 0.17 026 0,20 0.18 0.08 0 007 0000
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2"x1/4" 6m 1726737801 GR 50 0,16 0,52 0,008 0,023 0,17 0.28 0,23 0,21 0,07 0.007 0,000
F::;"';?f:'.‘.‘: . Rangos de referencia segiin norma|max 0,2300% | max 1.3500%] max 0,0400%| max 0,0500% | max 0,.4000% ke 0,0500% P
MATERIAL -, LOTE/COLAD DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS - |
TEes A Ensayo segun método NTC3353
: L T : \. X R. Fluencia | R. Traccion JAlargamiento Lado Espeso Dif. A
106000508 ANG NTC 1985 14/2"x1/a"6m  ||1726737701 [Na 0|l | sigy] 2740 3aes. | sa30 0.70
W i | R P | IO R o sl
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2'x1/4"6m - || 1726737801 NA B |0 360 495 251 38,10 6.15 0.40
* Rangos de referencia seq(in normamir 45,0 MPa | min 4500 MPa | min 18,00% iy
: ,-f_--. _:.Ir'i.l,- £ e dn ] 1 b i) mEm fm
i T
OBSERVACIONES fs ol RESPONSABLE DE CALIDAD
[:. - ’_::.'.4_:.-:.{-.

] g W2

Se garantiza por mediciones que el pra'gg ! TUTA. 11.04 2025

radioacthvdad.

-

Gerdau Diaco certifica que para la produccio
porcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo corresponde al
90%.

PAOLA KATHERIN MATEUS




CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

CERTIFICADOS DE
PINTURA



BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICATE OF CONFORMITY
CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

C021.02407
(Esquema Tipo 5 ISO/IEC 17067:2013)

This certifies that the products:
Se certifica que los productos:

PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION, PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION PARA USO
EXTERIOR y ANTICORROSIVO - RECUBRIMIENTO BASE SOLVENTE

Referencias certificadas: 7 Ver anexo

Manufactured by:
Fabricado por:

QUIMICA COSMOS S A
Nit 860518811-1
Carrera 27 No. 78 - 28
Bogota D.C., Cundinamarca,Colombia

Satisfies the requirements of the Standard
Satisface los requerimientos del estandar

NTC 1335:2015
NTC 1651:1997
NTC 5828:2017

Made in:
Hecho en:

COLOMBIA

This certificate is under the continuous compliance of BVQI COLOMBIA LTDA., general conditions, and is valid until
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REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4

Cliente: AyD Estructuras POQR N°: CMAWP1-02
Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
Elaboré: Pég::: 1 de 4
Proc. De soldadura (WPS)N*: GMAWP1-01 Fecha WPS: 16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo:  Semiautomatico

ESQUEMA DE LA JUNTA

.-II'|- 0 3e

R EEE

L1s gt de s sokisibme 1 174
Towlas b redigas en pubgsdes

METALES BASE

Mant. del calor:

Especificacion, tipo y grado: Espesor: Diametro: Grupo: Numero P
De: MTC 161 N.A 11/4" M. A M.A
A ASTM A6 1/4" M.A MN.A N.A
Maximo carbon equivalente: 04
Geometria: Diametro Diametro de barra Calificado:
Barra sobre angulo 11/4" " 1 1/4" y menores
METAL DE APORTE POSICION: 2G
Pasada | 1 Posicion calificadas: : Harizontal
Grupo F ' 6 iy Calificada a filete: N.A
Numero A 1 Progreso de la soldadura: N.A
Esp. SFA Tk _ GAS: .
Clase AWS ER7O5-6 | Gas de proteccion: Cryomig media penetracion
Diametro aporte| 0,045 Compaosicion: SG-ACO-(10-15)/2
Forma Alambre | Flujo: 30 CFH
Fabricante N.A Gas de purga: N.A
Marca Fab. N. 4 :
TRATAMIENTO TERMICO
PRECALENTAMIENTO Temperatura; N.A,
Temp. minima: Temp. Ambiente Tiempo minimo: N.A.
Temp. entre pasadas: 300°C max. Vel, Enfriamiento: N.A.
La soldadura Certificado N*: N.A.

Nombre: Ing. Felipe Murillo
Registro AWS: 16113241

Revision: 1

i i

/{x \ F.f.’ hfe

Firma: M, -': U ngja; 1ded




Cireaper AR PYROEMICTS

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4
Cliente: AyD Estructuras PORN": GMAWP1-02
Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: M.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
Elabord: Ing. Felipe Murillo Pig.: 2 de 4
Proc. De soldadura (WPS)N®: GMAWP1-01 Fecha: 16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo:  Semiautomatico
CARACTERISTICAS ELECTRICAS
A je |V i
Pase N’ m?::“ i ‘:’:,T’e Ubicacién
1 260 [ 28 lun solo pase

TECNICA OPERATORIA

Limpieza inicial:

Grata metalica

Limpieza entre pasadas:

Grata metalica

Saneado posterior: MNLA Tamaro de la boquilla: 19 mm
Pasada recta u oscilante: ambas Oscilacién: & mim max
PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS:
Inspeccién Visual: Resultado: Satisfactoria, ver informe GMAWP1-03
Radiografia Resultado: N.A
Nombre: Ing. Felipe Murillo 7 R AEvIRICR
Registro AWS: 16113241 Firma: N Al ({-"h E
’ LN [on T80 W0 Aate.  |Hoja: 2.ded




CITY OGNS
i AUR PRODUCTS

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO
CODIGO AWS D1.4

Cliente: AyD Estructuras PQRN": GMAWP1-02

PI"::I}"EI:'L'G: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: MN.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.

Elaboré: Ing. Felipe Murillo Pag: 3 de 4

Proc. De soldadura (WPS)N": GMAWP1-01 Fecha: 16-nov-17
Proceso de soldadura; GMAW Tipo:  Semiautomatico
PRUEBAS DESTRUCTIVAS:
Tension: Resultado: Satisfactorio, ver informe anexo®

* Ensayo realizado en el laboratorio de ensayos mecanicos del SENA, con fecha de solicitud
del 22/11/2017. |as pruebas superaron el 130% del esfuezo minino a la cedendia de la barra

Muest. |Ancho Espesor Area Carga maxima  |Esfuerzo Zona de
mm {mm) {(mm?) sk Mpa | (Ksi) Falla
1 50,00 6,04 604,00 293,12 485,30/ 70,30 | Angulo
2 50,00 6,04 . 604,00 315,87 522,98| 75,85 | Angulo
Macroatague: Resultado: Satisfactorio, ver informe GMAWP1-04

Ver registro fotografico 1 y 2

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma:

Registro AWS: 16113241



REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4
a
Cliente: AyD Estructuras POR N*: GMAWP1-02
Proyecto: Calificacién de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.

Elabord: Ing. Felipe Murillo Pag.: 4 de 4

Proc. De soldadura (WPS)N°: GMAWP1-01 Fecha:  16-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo: Semiautematico

REGISTROS FOTOGRAFICOS:

5
*v “sle ! gl

'|‘u
Liivig

g

Registro Fotografico 1:
Macroatague, WP5: GMAWP1-01

Registro Fotografico 2:
Macroatague, WPS: GMAWP1-01

Nombre: Ing. Felipe Murillo
Registro AWS: 16113241

Revisidn: 1

. Le@:i' I‘EW&/&C/

’\-.l i Al
'I:[;-" I {"'"

Hoja: 4 de 4
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CRYOEI\S

Ciregoo AR PRODUCTS
INFORME INSPECCION VISUAL
CODIGO AWS 1.4
CLIENTE: AyD Estructuras REPORTE: GMAWP1-03
PROYECTO: Calificacion Procedimiento de Soldadura FECHA: 16-nov-17
WPS #: GMAWP1-01 LUGAR: Medeltin
CONTRATISTA: N.A
ELABORO: Ing. Felipe Murillo PAG: 1_bE:
1. NORMA: AWS D1.4 capitulo 5y 6
2. EQUIPO: Flexometro, galgas y calibrador
3. PROCESO: GMAW

4, ELEMENTOS INSPECCIONADOS: Soldadura de barra NTC 161, diametro 1 1/4" a

angulo ASTM A36 de 1/4" de espesor

INDICACIONES: Sl NO X

ITEM

ELEMENTO INDICACION | CALIF. OBSERVACIONES

| se observa soldaduras con la
longitud y tamano

A apropiados.

Mo se observan indicaciones

Soldadura de barra lisa NTC
161 diametro 1.25" con |
angulo ASTM A 36 de 1/4" de

SSRER] superficiales relevantes
DISCONTINUIDAD
Cir: Cordan Irregular FF: Falta de Fusion P: Porosidad
EC: Exceso de Concavidad FP: Falta de Penetracion %E: Socavado Eterno
ER: Exceso de Refuerzo G: Grietas 51: Socavado Interno
EP: Exceso de Penetracion 'A: Aceptable  R: Reparar __ RI: Reinspeccionar
Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: /(/ Revision: 01
..:Ll'r‘l 7[ ¢ u]/fi
Registro N*: 16113241 ‘“ \., A e Wurito Alzate Hoja 1 de 1

w‘.h ™"t : .1.-, ‘ ;; 12010




CITY OGNS
PRODUCTS

Ciroan AT

ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA

WPS No GMAWP1-01

CODIGO AWS D1.4: 2011

Para:  AyD Estructuras

Fecha: 16-nov-17

Soportado por registro (PQR) No:

GMAWP1 -

02 Fecha: 27-nov-17

Proceso de soldadura: GMAW

Tipo:  Semiautomatico

V.E. (Variable esencial)

JUNTA
Tipo:
Designacion

N.A

Indirecta a tope  Geometria: barra en angulo

DIBUJO

Respaldo Si:
Material de respaldo:

No:
M. A

X

|| BRESES

Ll

1344

[
1

'.Preparaciﬁn de bisel: N.A

V1= Qongitud ge (a aidasura 1 170

Tesat b Fnedikat. e paig aelas

METALES BASE

Especificacion, tipo y grado

NTC 161

ASTM A36

Grupo N.A Categoria N.A a:

Tipo de varillavarilla lisa
Tamafo de la varilla : Diametro 1 1/4"

METAL DE APORTE

Maximo Carbon equivalente

Grupo N.A Categoria N.A

0,4

Tamano del angulo: i G Ve o

Pasada 1-n

Grupo F 6

Numero A 1

.Esp. SFA 5.18

Clase AWS ER705-6

Didmetro Aporte 0.045"

Fundente M.A

Fabricante N.A

Lote M. A

Nombre: Ing. Felipe Murillo

Registro AWS N*: 16113241

Revision:

Hoja 1 de 2




AIR PRODUCTS .
Crreang
ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
WPS No GMAW P1-01 CODIGO AWS D1.4: 2011

POSICIONES PRECALENTAMIENTO

Posicion Prueba: 2G Temperatura minima: Temp. Ambiente

Posiciones calificadas:  Horizontal Temperatura entre pasadas 300°C max

progreso de la soldadura N.A Mantenimiento del calor: La soldadura

TRATAMIENTO TERMICO

Aplica:  Si: No: X GAS

Rango de temperatura: N.A Gas de protecci6n: Cryomig media penetracion

Tiempo minimo: N.A Composicion: SG-ACO-(10-15)/2
@:(cc. Enfriamiento: N.A Flujo: 25 - 35 CFH

Procedimiento No: MN.A ~ Gas de purga: N.A

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Tamario y tipo del electrodo de tungsteno: N.A -

Modo de transferencia en GMAW: Spray

Velocidad del alambre-electrodo: 250 - 330 | pulg/ min

Pase Proceso ' Metal dé_ﬁ_gg_;_'iz_g 1 Corriente Voltaje
No. Manual Clase | Diametro | Polaridad Rango Rango
1 GMAW ER705-6 0,045" CD-EP 235-185 A 26 -30 Y

TECNICA OPERATORIA

Pasada recta u oscilante: Ambas  Oscilacion: 6 mm max

Limpieza inicial: Grata metalica Limpieza entre pasadas: Grata metalica

itodo de saneado posterior: N.A

tamafo de la boguilla: 19 mm Stick Out 12-20 mm

OBSERVACIONES:

Evitar condiciones que generen enfriamiento rapido, cuando se hacen juntas indirectas asegurar

alineacion entre los componentes. El tamano minimo de la soldadura dfbera ser 0.4 veces el radio

de la barra, la longitud minima de soldadura debe ser minimo de dos veces el diametro de |a barra

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: L//(_ Revision:

A {,.:._., f ?‘“;c /
Registro AWS N*: 16113241 LAY 5 Feion Mato Al Hoja 2 de 2
S Qo .".. 11112018

&
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rrge AR
INFORME DE LABORATORIO
ENSAYO DE MACROATAQUE
Cliente:  AyD Estructuras Rep. N*: GMAWP1-04
Proyecto: Calificacion de procedimiento de soldadura Fecha: 20-nov-17
Subproyecto: MN.A. Lugar: Medellin

Contratista: N.A.

Elaboré:

Ing. Felipe Murillo

Pag: 1 de p

1. NORMA:
AWS D1.4: 2011

2. TIPO DE QUIMICO:

MITAL al 5%

3. ELEMENTOS INSPECCIONADOS:
Se realiza macroataques en 2 cortes transversales de union soldada entre barra lisa NTC 161
diametro 1.25" a angulo ASTM A36 espesor 1/4'

4. CRITERIOS DE EVALUACION

numeral 6.2.6.2

5. RESULTADOS

Satisfactorio

Tamano minimo
CALIF, B VACIONE
ESTAMPE Tamario en (mm) en mm AWS D1.4 OBSERVACIONES
Seccion 1 GMAWP1-01 6 A Ver Registro Fotografico 1
Seccion 2 GMAWP1-01 6 A Ver Registro Fotografico 2
DISCONTINUIDADES
FFi Falta de Fusion P! Parasidad

Cir: Cordon Irrecular
EC: Fuceso de Concavidad
ER: Exeeso de Refuerzo

EP: Eyceso de Penetracion

FF: Falta de Penetracion

Gt Grieta

FMA Falta de Material deaporte

SE! sacavada Externa

3k spcavada interno

RI: REINSPECCIONAR

A: ACEPTABLE R: RECHAZADO
Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: ity ‘||| (¢ ‘/éf/ﬂevisiﬁn: 01
N/ Feilpe N u.‘llni'-.lr‘-t*
Registro AWS N": 16113241 CWi 18113241 Hoja 1 de 2
(o o T = o B PR P e




CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PRUEBAS DE LIQUIDOS
CERTIFICACION PROCEDIMIENTOS



R LYXES ROJAS

] ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR EL METODO DE
LIQUIDOS PENETRANTES PARA ELEMENTOS DE ALMA
ABIERTA TIPO STEEL JOIST

PROYECTO HOSPITAL GENERAL

PISO3Y 4
POPAYAN

Ing. Lyxes
ojasEspecialista en
uras Liquid Penetrant

Testing — Level Il

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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LYXES ROJAS
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LYXES ROJAS

1. INSPECCION POR LiQUIDOS PENETRANTES EN UNIONES SOLDADAS Y
ACCESORIOS.

El ensayo por liquidos penetrantes es un método no destructivo que permite la deteccion
de discontinuidades en materiales sélidos no porosos tales como metales ceramicos vidrios
y plasticos y siempre que las discontinuidades se encuentren abiertas a la superficie.

Con este ensayo se busca detectar discontinuidades superficiales de los materiales
tales como: poros, grietas, fisuras inclusiones de escoria, socavaciones, diferencia de
espesores,etc. Analizar, evaluar einterpretarlas discontinuidades segun normas aplicables
y registro de inspecciéon. Seleccionar el ensayo no extractivo mas apropiados la
localizacion de defectos.

2. OBJETIVO

A continuacién, se presenta el informe correspondiente a los trabajos de inspeccién y
evaluacién a las soldaduras ejecutadas para optar por la certificacion en INPECCION DE
LIQUIDOS PENETRANTES NIVEL 1 Y II.

3. NORMAS DE REFERENCIA

e AWS D1.4. 2011 Structural Welding Code — Reinforcing Steel.

e ASTM E - 1417 - Visible Penetrant Inspection Methods.

e ANSI-ASNT CP-189 — Estandar for Qualification and Certification of nondestructive
Testing Personal

4. METODO DE INSPECCION

En este caso se utilizé el METODO Il TIPO C limpieza con solvente que consiste en un Kit
de tres productos aerosoles a saber:

e Limpiador al solvente C101, CANTESCO
e Tintura penetrante visible P101-A, CANTESCO
e Polvillo de revelado D101, CANTESCO

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

PYR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO® - LIMPIADOR AL
SOLVENTE C101 - ESTANDAR

El aerosol C101-A es una mezcla de solventes de hidrocarbonos del petroleo sin
clorinados. El producto cumple con las reglamentacion sobre pc tajes de alogenos y
cloruro del Articulo V del ASME. Se trata de un limpiador de solventes que quita la
tintura roja penetrante y los polvillos de revelado. Puede usarse para limpieza de piezas
antes de aplicar la tintura roja penetrante, para quitar los penetrantes luego de pasado el
tiempo de permanencia, y para limpieza final luego de dejar constancia de algin defecto
y su analisis. Se recomienda que tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la
inspeccion de colorantes penetrantes.

Azufre <1% por peso ASTM D-120/D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1172 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar disponible en tarros de aerosol.

C101-A 600013-10385 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tammos por caja

La duracidn de este producto es actualmente tres afos desde la fecha de fabricacion. E|
nimero de lote es en formato legible (AAAAMME####) y los Uitimos cuatro digitos
representan el nimero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este

producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco com y solicite
una hoja SDS para C101-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obt una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halogeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm. org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO; @

FORMULARIO:
CI01-TECH.2PA

REV: D413

welding chemical products” Interiek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El uso dei producio y ias condiciones de su UsSO es2sn mas aia dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La gorantia de jos materiales esis Omitads 3 jos resultados de prusbas de desempefio del producto segon s=
Getalaenlosc de o Lar Oe jos resutados de prusbas o3 responsabiicdad del usuaro fna.
No se clomgan oras garantixz, nil expresas nl impiicitas. Para obiener detales adiconales sobre nuesos teminos y
condicdonss solce UNa copla de nuesto rmuaro QSF 319 New Account Package.

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTS DIVISION * WWW.CANTESCO.COM

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

PYR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION DE TINTURA PENETRANTE CANTESCO® — TINTURA PENETRANTE
VISIBLE P101S-A — LAVABLE CON SOLVENTE

Tintura roja penetrante, lavable con solvente indica las fallas superficiales contra el
fondo del polvillo blanco de revelado. Sin solventes clorinados, cumple con los requisitos
de contenido de halégeno y cloruro de la seccion V de la ASME. Se recomienda que
tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Tintura penetrante roja basada en solventes de hidrocarburos de petroleo. Los
siguientes resultados son un analisis tipico del P101S-A:

RESULTADOS
Azufre <1% por peso ASTM D-120/D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1178 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar, disponible en tarros de aerosol

TAMARO

P101S-A 600013-10020 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tamros por caja

La duracién de este producto es actualmente tres anos desde la fecha de fabricacion.
El nimero de lote estd en forma legible (AAAAMM#S#E) y los Gltimos cuatro digitos
representan el nimero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este

producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para P101S-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halégeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm.org de ASTM.

Kemper Sy es una empresa certificada bajo las denominaciones |1SO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCQO; @

FORMULARIO:
P1013-TECH.2PA

REV: DU1S

welding chemical products’ intertek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El wso def producio y ias condiciones e U uso esian mas ala dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La garanthy de oz malerisies ests Bmitada a los resuliados de prusbas de desempefio del producto s=gin se
Getala en ios certificados de cumpimiento. La interpretacion de oo resultados de prusbas e3 responsabildad def usuarno fnal
NO se ctoman oras garantias, Nl expresas ol iImpiicitas. Para obtener detales adicionales sobre nuestros tArminos y
condidones solcie una copls de nuesio Tormutario GEF 313 New Account Package.

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTZ DIVISION * WWW.CANTESCO.COM

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

ENVASE

sbs

PYyR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TIPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO® - POLVILLO DE
REVELADO D101 - HUMEDO NO ACUOSO

El aerosol D101-A es un polvilo de revelado hiimedo, no acuoso, que se rocia en blanco
para indicaciones de tinturas rojas. El producto cumple con las reglamentacion sobre

jes de halogenos y cloruro del Articulo V del ASME. Se recomienda que tanto
40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Polvilio de revelado blanco suspendido en base de solvente. Los siguientes resultados
son un analisis tipico del D101-A:

RESULTADOS
Azufre <1% porpeso ASTM D-122 / D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1178 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar disponible en practicos tarros en aerosol

D101-A 600013-10370 Tarro de aerosol de 16 oz 12 tamros por caja

La duracion de este producto es actualmente tres afnos desde la fecha de fabricacion.
El nimero de lote esta en forma legible (AAAAMM###) y los Ulitimos cuatro digitos es el
numero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este
producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para D101-A AEROSOL .

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halogeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm.org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO: @

D101.TECH.3PA
REV: D419

welding chemical products’ intertek

POR FAVOR TOMAR NOTA: El wso del producio y ias condiciones de su Uso £528n mas alia dei control de KEMPER SYSTEM
AMERICA. La goranthy de los malerisies ests Bmitada a ios resuliados de prusbas de desempefio ded producto s=gon se
Getala en ios certificados de cumpimisnto. La inferpretacion de ios resultados de prusbas o3 responsabiidad del usuarno Snal
NO se ctomgan oz garantias, nl expresas nl Impikcitas. Para obtener detalles adicionales sobre nuestros tAminos y
condidiones SolcRe una copla de nueso trmuano GEF 319 New Account Package:

KEMPER SYSTEM AMERICA, INC. * WELDING PRODUCTZ DIVISION * WWW.CANTESCO.COM
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5. PROCEDIMIENTO:

5.1. Preparacion de la superficie:
Se procedié a realizar una exhaustiva inspeccion visual a los elementos a evaluar la cual
arroja resultado satisfactorio sin indicaciones relevantes, posteriormente se realiza prueba
no destructiva mediante la técnica de liquidos penetrantes, la superficie a ser examinada
debe estar seca y libre de suciedad, grasas, escamas, escorias de soldadura y otros
materiales extrafios que puedan encubrir aberturas superficiales o interferir con el examen.

5.2. Limpieza previa:
Limpieza de las juntas a inspeccionar eliminando salpicaduras (pepas), escoria, pintura,
grasas lo cual se realiza mediante grata manual o mecanica, aplicacion mediante trapos del
liquido limpiador en referencia.

5.2.1. Secado:
Antes de la aplicacion del penetrante, la superficie a examinar estara totalmente seca.

5.2.2. Aplicacion del penetrante.
Aplicacion sobre las juntas del liquido penetrante en referencia (Color Rojo), asegurandose
que quede afectada toda la zona a examinar, el cual se deja por un tiempo minimo de
10min.

5.2.3. Eliminaciéon del penetrante sobrante.
Se realizara con trapos limpios impregnados de eliminador y pasandolos cuidadosamente
por la superficie a examinar hasta asegurarse de que todo el penetrante sobrante haya sido
eliminado.

5.2.4. Aplicacién del revelador.
Se aplicara el revelador mediante pulverizacion, colocando el spray a una distancia de 15
a 30 cm. se agitara previamente el spray, asegurandonos de conseguir una capa fina y
homogénea.

6. INSPECCION

La superficie examinada sera observada durante la aplicacion del revelador para monitorear
el comportamiento de las indicaciones que sangran profundamente. El tiempo de
observacion e interpretacion sera de 7 a 15 minutos.

Cualquier indicacion de liquido penetrante es consecuencia de una discontinuidad que
aflora a la superficie y sefiala fiel mente su ubicacion.

Cualquier indicacién cuestionable o dudosa debera ser reexaminada para determinar si es
o no relevante. Los criterios de aceptacion y/o rechazo estan de acuerdo con las
especificaciones técnicas de la norma AWS D1.4 2011 en su clausula 6 paragrafos 6.4.

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
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6.1. Soldaduras rechazadas.
Se identificaran sefialando la defectuosa mediante cinta adhesiva o rotulador y se anotara
en el registro informe correspondiente.

6.2. Limpieza final.
Una vez acabado el examen, se limpiaran las partes examinadas con trapos limpios, secos
o humedecidos con eliminador, o bien por medio de bafio de eliminador.

6.3. Imperfecciones en soldadura.

e Poros relevantes.
Se consideraran indicaciones relevantes, aquellas cuya dimension mayor sea mayor de
3mm.

¢ Porosidad lineal.
Aquellas cuya longitud es mayor de 3 veces su anchura.

e Porosidad redondeada.
Indicacién de forma circular o eliptica, cuya longitud es igual o menor de tres veces su
anchura.

e Socavacion

El socavado se puede apreciar cuando se nota un surco que es generado por un relleno
insuficiente por el metal de aporte de la soldadura.

6.4. Criterios de Aceptacion/Rechazo.
Se consideraran rechazables las siguientes condiciones relevantes:

Cualquier porosidad lineal, porosidades redondeadas mayores de 3mm, Cuatro o mas
poros redondeados en linea, separadas por 3cm o0 menos entre extremos.

La indicacion de una imperfeccion pudiera ser mayor que la imperfeccion que la causa; sin
embargo, el tamafio de la indicacion es la base para la evaluacion de los criterios de
aceptacion.

6.5. Reparaciones.
Todas las indicaciones inaceptables seran saneadas y sometidas de nuevo a inspeccion
por Liquidos Penetrantes, siguiendo este mismo procedimiento.

6.6. Reparacion de defectos que no requieran soldadura.
Las soldaduras seran saneadas hasta la eliminacion total del defecto, suavizando la cavidad
resultante del material que la rodea, sin aristas vivas.

6.7. Reparacion de defectos por soldadura.
Cuando se considere que un defecto ha sido eliminado, y antes de proceder a su reparacion
por soldadura, si procede, el area sera examinada para comprobar que el defecto ha
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil

31151093 69
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desaparecido, o bien sido

reparada.

7. Resultados

reducido a una

imperfeccion de tamano aceptable.
Posteriormente a la conclusién de la reparacién se volvera a inspeccionar toda la zona

REPORTE DE INSPECCION

INSPECCION VISUAL

GRIETAS POROSIDAD PENETRACION SOCAVACION HOMOGENEO
OBSERVACIONES:
NINGUNA
LIQUIDOS PENETRANTES
PROYECTO: HOSPITAL LUGAR DE INSPECCION: PLANTA CALI
GENERAL
CLIENTE: VIGA - TEC FECHA: MAR - ABR

PIGO/NORMA DE EVALUACION:

AWS D1.4 2011

ESPECIFICACION MATERIAL:

ASTM A572 GR.50

ESPECIFICACION MATERIAL: ASTM A572 GR.50 RANGO DE ESPESORES: 3-19mm
PROCESO DE SOLDADURA: GMAW TIPO DE JUNTA: FILETE
PLANO DE REFERENCIA No: DIAMETRO O LONGITUD: +/-100mm
METODO DE INSPECCION: TIPO Il METODO C PORCENTAJE DE INSPECCION: 10%
MARCAY REF. LIMPIADOR: CANTESCO C101 TIEMPO DE LIMPIEZA: 5 min
MARCAY REF. PENETRANTE: CANTESCO P101S-A TIEMPO DE PENETRADO: 30 min
MARCAY REF. REVELADOR: CANTESCO D101 TIEMPO DE REVELADO: 30 min

e o,
SANTESCS,

NENELQPER

- .
Snresco

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com



mailto:lyxes.rojas@gmail.com

LYXES ROJAS

PISO3Y4

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

P:PORO - C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO3Y4

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION

Lyxes S. Rojas G.
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PISO3Y4

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO3Y4

REVELADOR

LIMPIADOR PENETRANTE
T .

e \

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION —SB:SIN OBSERVACION
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PISO3Y4
LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:

P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOQS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION
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CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PROCEDIMIENTO DE
SOLDADURA



INGENIERIA
TECNOLOGIA
CONSTRUCCION

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION WPS

Company Name:  VIGA TEC WPS No.F-03 Rev.No. 0
Type or AWS BASE METAL
BASE METALS Specification Grade Group No. THICKNESS As-Welded With PWHT
Base Material ASTM A572 50 Il CJP Groove Welds *A kK
Welded To ASTM A572 50 Il CJP Groove w/CVN *kkk
Backing Material | @ s | e | e PJP Groove Welds *rEk
Other Fillet Welds UNLIMITED 1%”
DIAMETER
— e Ty |=—

JOINT DETAILS .
Groove Type TC-F12-GF L-F12-GF S Bt
Groove Angle koo
Root Opening 1/16 MAX 5
Root Face *rkx
Backgouging N-A

Method kK ]

my W l

POSTWELD HEAT TREATMENT - - e
Temperature Ak T ! T
Time at Temperature *rkx :_ -
Other koo R T
PROCEDURE
Weld Layer(s) ALL Power Source Type (cc, cv, etc.) |cv
Weld Pass(es) ALL Amps 240-260
Process GMAW Volts 22-26

Type (Semiautomatic, Mechanized, etc.) [semiautomatic Wire Feed Speed 250-280
Position 2F Travel Speed 4mm/seg

Vertical Progression N-A Maximum Heat Input 2Kj/mm
Filler Metal (AWS Spec.) IA5.18 Technique

AWS Classification ER 705-6 Stringer or Weave STRINGER

Diameter 0,045 Multi or Single Pass (per side) MULTIPASS

Manufacturer/Trade Name IAWS A5.18 Oscillation (Mechanized/Automatic) |----
Shielding Gas (Composition) MIX 75% Traverse Length "

Flow Rate 25-30 LT/MIN Traverse Speed 2 SEC

Nozzle Size ISTANDARD #4 Dwell Time
Preheat Temperature Number of Electrodes ONE

Interpass Temperature Contact Tube to Work Distance [4”
Electrical Characteristics — - Peening — -

Current Type & Polarity DCEP Interpass Cleaning WIRE BRUSH

Transfer Mode IGLOBULAR Other

Authorized by:
Company; VIGA TEC

Approved by: Gustavo A. Villegas M
Certified Welding Inspector
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HOJA DE VIDA

LYXES STEAVEN ROJAS GUERRERO
Ingeniero Civil

C.C No. 1.019.086.226 Bta.

E-mail: lyxes.rojas@hotmail.com
Carrera 54D # 188-59 Torre 9 Apto. 504
Cel: 311 510 93 69

Bogota - Colombia

PERFIL PROFESIONAL

Ingeniero Civil, con especializacion de estructuras. Tengo amplia experiencia
profesional en disefio, ejecucion y supervisiobn en estructuras metalicas y de
concreto.

Conocimientos en programas de diseno y dibujo como AutoCAD, STAAD.Pro, Cype,
Etabs y Sap. Con actitudes y aptitudes enfocadas a desempenar una buena labor
en las diferentes areas asignadas, caracterizandome por ser una persona proactiva,
organizado, agil, analitico, paciente, trabajador, creativo, comprometido, con
capacidad de resolucién de problemas teniendo como base el respeto y el trabajo
en equipo, generando asi una labor eficiente y de buena calidad.

FORMACION ACADEMICA

ESTUDIOS DE POSTGRADO Especialista en estructuras
Universidad Industrial de Santander
Diciembre 2021
Bogota-Colombia

ESTUDIOS DE PREGRADO Ingeniero Civil
Universidad Piloto de Colombia
Marzo 2018
Bogota-Colombia

INSPECTOR Inspector de liquidos penetrantes NIVEL I
Ademinsa
Julio 2022
Bogota-Colombia

OTROS ESTUDIOS

= Taller Internacional Virtual “AVANCES RECIENTES EN EL INCREMENTO
DE LA RESILIENCIA'Y LA SUSTENTABILIDAD DE LA
INFRAESTRUCTURA FISICA EDUCATIVA” — Marzo 2021.

* Diplomado “GERENCIA DE PROYECTOS” — Mayo 2020.

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com
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Diplomado “INTERVENTORIA Y AUDITORIA DE PROYECTOS” — Mayo
2020.

Curso “DISENO SISMORESISTENTE DE EDIFICIOS DE ACERO” — Julio
2018.

Curso Basico “ESTRUCTURAS METALICAS-ANDI” — Octubre 2015.
Seminario Internacional “GESTION DE INFRAESTRUCTURA, PARA LA
OCUPACION SOSTENIBLE DEL TERRITORIO” — Octubre 2015.
Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2012.

Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2011.

EXPERIENCIA LABORAL
VIGA - TEC

Cargo: Director de proyectos

Jefe Inmediato: Ing. Daniel Casallas

Funciones: Direccién de los proyectos a nivel nacional, disefio de los
elementos de alma abierta tipo Steel joist, disefio de estructura metalica.
Direccion: Carrera 15 # 97 — 40

Tel. 3519754

Febrero 2022 - Actual

ESTRUCTURAS METALICAS HCB SAS

Cargo: Ingeniero y disenador de estructuras

Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago

Funciones: Apoyar en el andlisis y disefios de los estudios técnicos, verificar

y asegurar las cantidades de obra, supervisar en planta la calidad de los

trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y detalles, en el

area de estructuras metalicas.

Algunos Proyectos:

- Ampliacién zona administrativa museo Quinta de bolivar: Supervision en
taller de la fabricacién y residente de estructura en obra.

- Universidad Libre de Barranquilla: Apoyo en el disefio, cantidades de
obra, supervision en taller de fabricacién de la escalera de emergencia y
cubiertas.

- Defensoria del pueblo: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacion y residente en obra de la estructura
para placas en Steel deck, estructuras de cubierta, fachada, graderias
auditorio.

- Cubierta planta 1 industrias la victoria: Apoyo en el disefo, cantidades de
obra, supervision en taller de la fabricacién y director de obra del proyecto
Industrias la victoria planta 1.

- Nave industrial planta 3 industrias la victoria: Apoyo en el disefio de
cimentacion y estructura, cantidades de obra, supervision en taller de la

fabricacion y director de obra del proyecto Industrias la victoria planta 3.
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
311510 93 69
lyxes.rojas@gmail.com
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- Edificio 5 pisos: Director de obra, apoyo en el disefio, cantidades de obra,
verificacion en taller de la fabricacién y verificacion en obra de la
estructura metélica de 5 pisos.

- Licorera de Cundinamarca: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacién y director de obra de la estructura
metalica para mezanine con Steel deck y escalera.

Direccion: Carrera 6 # 13 A - 61-Mosquera

Tel. 3213058764

Noviembre 2016 — Enero 2022

A&C CONSTRUCTORES
Cargo: Auxiliar de ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago
Funciones: Verificar y asegurar las cantidades de obra, verificar en planta la
calidad de los trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y
detalles, en el area de estructuras metdlicas, residente de estructura en obra
de cada uno de los proyectos.
Tel. 3213058764
Octubre 2014 hasta Noviembre 2016

STEEL CONCRET SC SAS
Cargo: Auxiliar de Ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Jorge Cardenas Aguja
Funciones: Delineante de AutoCAD, Verificar y asegurar las cantidades de
obra en el area de estructuras metdlicas y de concreto, residente de
estructura en los diferentes proyectos a cargo.
Direccion: Carrera 28 A #49 A - 11 Of. 102
Tel: 255 31 69 — 320 460 90 63
Junio 2013 hasta Septiembre 2014

LYXES ROJAS — EXPERIENCIA PERSONAL

Proyectos:

- Licencia de construccién obra nueva numero 11001-1-21-1327, vivienda
bifamiliar 2 unidades: Tramites y disefio arquitecténico, estructural
(cimentacién en pilotes y estructura metalica 3 pisos) con un area total de
210.42 m? en el barrio bosques de San Antonio en la ciudad de Bogota -

Julio 2021.
REFERENCIAS
CLIMACO ARTURO BUELVAS NICOLAS SIERRA
Valovis & Asociados Arquitectos Constructores
Teléfonos 268 78 09 — 268 00 90 Teléfonos 218 90 20 - 611 57 81
Mévil 300 265 44 68 Mévil 314 208 09 79
Gerente Admin. Valovis & Asociados Arquitecto

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com
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EXAMINATION RESULTS

This Certificate attests that

LYXES STEAVEN ROJAS GUERRERO

ID. 1019086226

Has been examined on the subject of

52
35!

"\5"5’:"\5'#:"\5#:
2 AN AR 5N

52
251

%2
3 5!

Liquid Penetrant Testing - Level 11

52
35!

according to

% 2
3 5!

52
35!

SNT - TC - 1A - 2020 Edition

5
3 5!

Examination results are:

General 72.50%
Specific 90.00%
Practical 90.00%
Composite  84.17%
Register N. AD - NDT 8949

52
35!

.:.\" ":'.i.\" 'K'T:ﬂ 3
el g i

L

This certificate may be used by the holder as evidence that the
required examinations have been satisfactorily completed.
Certificate in accordance with the employer’s certification procedure
(Written Practice) can be completed provided all requirements of the procedure are met.
Visual acuity: It is required annually to verify the visual acuity records
during the effect of this qualification.

»,J7

Alberto F. Reyna O., P.E.
1763

e
i3 el

15 215 20
AR

Examiner
ASNT NDT Level Il N° 1

www.asnt.org
areyna@ademinsa.com
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? DIACO REPORTE DE ENQAYOS LR
2:‘?2(1):;2.-rm.n del Norte Km 27, Tuta, Colomina N* 10008131567 134 %

C.P. 150408 TelFax: 7426350

CLIENTE FACTUHA N* PLDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE LSPLCIFICACION PESQ IKg)
A Y DESTRUCTURAS SAS 9007659902/10 oc 22042025 11041769/000010 NRIC 1985-1020 2.000
MATLCRIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GHRADO COMPOSICION QUIRICA (%)
ENnsayo saqunmdtocs ASTM EALE
G P ¢ o S Cu * Cr (A5 ML v
106000506 JIAP.‘G NTC 19351 1/2"a iR 6m ” 1726730801 lGH 50 I 0.5 0.5¢ 0,012 0. 0ae 015 0.29 0149 0.J2 0.09 0008 0 00%
Hangoe de relurencia segun nonmg s nias s Wae mae wae
0 2w | W0 O 0eaC % O Ccroc s C 4300 e LS00
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PAOPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETHICAS
Ensayo segun metado MTC3353
K. Fluencia | R Traccwin | Alargarmient Ladu tspeso ot A
o
! 06000506 JBJG NTC 1985 1 1. 2"x1/8" €m ” 1726730801 ln:- I 388 §12 20 4 37,78 3.24 0.8
Rangus de referencia segun NOMMAmis 387 O rralmer 45 0Mrn]| mo 100N 16,90 39,29 2.92-34)
ORI ACIONES RESPONSAHBLE UE CALIDAD
Se gatantiza por mediciones Que el productu esta libre do TUTA, 22.04.2025

tadicactwdad -
):4 "}Jﬁ-\\

Gordau Diaco cemitica gue para la produccion de nuestio acero, ol

potcentaje de contendo taciclado mimimo post consumo coreaponde al

90% PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Powered by @ CamScanner

' REPORTE DE ENSI\I\(OS
DIACOS A
i) { X o
Carretera Centra! del Norte Km 27, Tuta. Colombia. CP N*.10008131540849
- 150408 TelFax 7426350
CLIENTE FACTURA N PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Ky)
AGOFER NMONTERIA 9007636065/90 OC 103890 11015374/000090 NTC161 AH-24 SAE1015 2.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLAD GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
A Ersayo cequn matodo ASTM E415
C [ AMn P l S S ' Cu M Cr Mo No vV
10800C<EE 1[(3:--‘! LIS NTC 161 32" Em “ 1726754601 Ir,n a5 I c18 055 0,007 | £.037 015 | 0,24 Dea 0.10 0.02 0.002 0001
Rangos de referencia segun normay 200 03030 [man0,0430 .!~ ‘"
: |
NMATERIAL PRODUCTO LOTE/COLAD DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
A Ensayo negun maloco NTC2353
R Flueroa | R Traccidn JAlargaT onto] Masa Lineall Doblado HTHF Didmot Ovai g
1028000486 J[EAH LISNTC 163 24" Em l 1726754601 IHA ] 329 479 2/ 2,220 HUENO 146 1004 028
Rangos de referencia segqun norma min 2350004 | I620MPa | mates fmir 210505 min 1100 RS- 1345 mas D03 m™
mm
OBSERVACIONES RESPONSABLE DE CALIDAD
Se garanliza pot meaciones que ¢l producto esta hibre dé 4 TUTA. 04.03 2025
racioactvicag . ) )

Gerdau Diaco cerufica que para la produccidn de nuestro acero, 8l

porcentzje de contenico teciclada minimo posl-consuma cormesponee al
90% PACLA KATHERIN MATEUS
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~ DIACO REPORTE DE ENSAYOS

DIACO S .A. 1 MBS AL RRA
. rra% S5 ritie

Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Columtna,

C.P 150408 TelFax: 7426350

CLIENTE FACTURA N* PEDIDO DEL CLIENTE PEUIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION

Vo PESO Ky
A Y DESTRUCTURAS SAS 9007631429/10 oc 403202% 11022762/000010 NTC 198% - 1620 9,000

Powered by @ CamScanner

MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (4]

Ensays segun metods ASTIAEATS

c [ r P S Cu t 1 1it, 4
106000506 ANG NTC 1285 1 1/2"21/B"" &m 1726726901 |GR 50 0.20 0,74 0.009 0.025 0,15 0.2% 0,11 PRE 002 Ro7r: 0
106000506 ANG NTC 1985 1 172218 & 1726727001 | GR &0 0.21 0.74 0.01 0.033 G.1¢ 0.21 9.10 0.13 0.03 0,902 5.0900
Rangos de referencia segun norm - ie ‘e -de

MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS

Ensayo sagun matods NTC3353

R Hwenca | B Traccuon | Alargamient Laco Ezpern Ot A
['Cr:':"::':fi ANG NTC 1985 1 1/2'41 E ' E&m 1726726901 ta '6 559 25.3 32.02 3.20 005
['v‘.—':"‘:" ANG NTC 1985 1 1/2772) %" 6m 1726727001 tiA 275 545 23.7 37.95 315 0.30

Rangos de referencia 3egun NOM@=w: 345 5 Wra |~ 4500 WRa| =0 18 00% j% 2t 2909 3 i 14

- —
ERVACIONE RESPONSAELE Dt CALIGAD
€ garantiza por mad-liones Que el producto estd kbre ce TUTA. 05.03.2025
achedad

tSau TAacO Certifica Que para la producsion Ce Nuestiro acero. &

A tape Se COOIetud) 10 iado minemo post-ConsuMme Cotresionds al

PACLA LATHERIN MATEUS
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CERTIFICADO DE CALIDAD v I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

CERTIFICADOS DE
PINTURA



BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICATE OF CONFORMITY
CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

C021.02407
(Esquema Tipo 5 ISO/IEC 17067:2013)

This certifies that the products:
Se certifica que los productos:

PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION, PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION PARA USO
EXTERIOR y ANTICORROSIVO - RECUBRIMIENTO BASE SOLVENTE

Referencias certificadas: 7 Ver anexo

Manufactured by:
Fabricado por:

QUIMICA COSMOS S A
Nit 860518811-1
Carrera 27 No. 78 - 28
Bogota D.C., Cundinamarca,Colombia

Satisfies the requirements of the Standard
Satisface los requerimientos del estandar

NTC 1335:2015
NTC 1651:1997
NTC 5828:2017

Made in:
Hecho en:

COLOMBIA

This certificate is under the continuous compliance of BVQI COLOMBIA LTDA., general conditions, and is valid until
Este certificado esta sujeto al continuo cumplimiento de las Condiciones Generales de BVQI COLOMBIA LTDA.,
y es vélido hasta: 2024/ Noviembre /30

Fecha de inicio de Certificacion: 2021/ Diciembre /01
Version No.: 0
Fecha de Revision: 2021/Noviembre/25

(¢l

ACREDITADO

BUREAU VERITAS
Certification

ORGANISAMO NACIONAL DE
ACREDITACKSN DE COLOMBIA

10 Fim: st 81ck 55 o Sesdschrete ISO/IEC 17065:2012
CAROLINA PRIETO CARRANZA 09-CPR-008
GERENTE TECNICO

SF400 — Versién 7 —02/11/2021

Cualquier modificacion total o parcial por cualquier medio al registro original hara que pierda su validez.
Any total or partial modification by any means to the original registration will cause it to lose its validity.
Para comprobar la validez de este certificado por favor escanear el Codigo QR.
To Check its validity website please scan the QR code.
BVQI Colombia Ltda. Carrera 16 No 97-40 Torre 1 Oficina 401. Bogoté — Colombia
€021.02407 Pagina No. 1 de 2




BUREALU
VERITAS

REFERENCIAS DEL PRODUCTO

Referencia Descripcion

1 | VINILO TIPO 1 SUPERLAVABLE | VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES
2 |VINILO TIPO 1 EXTRALAND VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES NTC 1335:2015
3 | VINILO TIPO 1 CONSTRULAND | VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES
4 | VINILO TIPO 1 ACRILAND VINILO TIPO EXTERIORES ALTA RESISTENCIA | NTC 5828:2017
5 | VINILO TIPO 2 FINO VINILO TIPO 2
NTC 1335:2015
6 | VINILO TIPO 2 MASTERLAND | VINILO TIPO 2
7 | ANTICORROSIVO TIPO 2 ANTICORROSIVO TIPO 2 NTC 1651:1997
CP

Cualquier modificacion total o parcial por cualquier medio al registro original hara que pierda su validez.
Any total or partial modification by any means to the original registration will cause it to lose its validity.
Para comprobar la validez de este certificado por favor escanear el Codigo QR.

To Check its validity website please scan the QR code.

BVQI Colombia Ltda. Carrera 16 No 97-40 Torre 1 Oficina 401. Bogoté — Colombia
€021.02407, Pagina No. 2 de 2



CERTIFICADO DE CALIDAD V I G A -
" SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

PROYECTO:

HOSPITAL GENERAL
PISO 7,8 Y 9

PARA:

CONSORCIO EVOLET

AGOSTO 2025



CERTIFICADO DE CALIDAD
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST”

VIGA-
TE

C

PLANOS
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Dos Primeras Ondas Dos Primeras =
Ondas Regggcptes Ondas
L _ 2 I Xgl I L 1 2| 1] X I m L _ 2 I Xgl 1] COHGCtO[ Canal HOSPITAL GENERAL
0341 @.585 ——
;E/ Corddn Sup erlp 1
;_‘;_ 585 585 585 , 585 585 222L ZAngUIOS de 1 2 X8”
/\/\/\/\7&/\ o
= bl aston "

=

Cordon Inferior

VIGA-TEC VT- 02 LONG: 4540 CANT: 09 2 Angulos de 11" x 1"

Dos Primeras Ondas Dos Primeras
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6740 . PISO 7
[-27x5" L-2"x3" L-2"x5 " Conector Canal
" 341 @.585
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SPECInCACIONTS:




390

390

Dos Primeras Ondas Dos Primeras
Ondas Res}ggtes Ondas
L _ 2 [} Xi n L 1 | n X | I L _ 2 1} X_‘l 1 Conector Canal
: : i 7t @t
L Cordon Superipr
43533 585 585 555 L 585 585 L 5 373 - 2A|']QUIOS de1 || ||
8= SiEf
4%\/ \/ \/ \VAVAVAVY/
so | s | s | s | ses | e | Baston % L

3810

Cordén Inferior

VIGA-TEC VT- 04 LONG: 4840 CANT: 6 2 Angulos de 1] "x/"

Dos Primeras Ondas Dos Primeras
Ondas Resstggtes Ondas
I."Z”X%“ I_ 12]"X|" L_Zuxén'

Conector Canal
0341 @585

187

Corddn Superior

5/18

585 585 585 585

1II

=]

ﬁ%&Z§ZK7K7K/§/§/\/\ ¢

2 Angulos de 2" x

% 585 L 585 L 585 L 585 L 585 L 585 L 585 L 585 ‘}L%\ Bast0n8
! Cordon Inferior

VIGA-TEC VT- 05 LONG: 5640 CANT: 08 2 Angulos de 2" x3 "

i

@

PROYICTO:

HOSPITAL GENERAL

UBICACON.

POPAYAN

ing. Doniel Coscllos

Ing. Roberto Pulido

SISTEMA CONSTRUCTIVO JOIST

PRODUCCION
PISO 7

JJJJJJJJ




Dos Primeras

Dos Primeras Ondas
Ondas Res}ggtes Ondas
[-2"x4" L - 1'" g [-27x3" Conector Canal
’ P LG @585

Cordon Sup erlpr
S 2 Angulos de 15 "x

4\\\/\/\/7\\/&\/\/%8 »
C astong "

585 5 198

390

585 L 585 585 L 585

3810

Cordén Inferior

VIGA-TEC VT- 06 LONG: 4490 CANT: 02 2 Angulos de 17 "x3"

Dos Primeras Ondas Dos Primeras
Ondas Res}ggtes Ondas
L—2“‘x§“ C-14"x3" 'L—2”x§” /gogxzc%or Cg)aréegf) |
) O L
°*<\/)Y\/7‘<\/7L\/7\/\\Z\/ .

\F 585 L 585 585 l 585 L 585 585 1 585 [ 585 ﬁ\ 7 8
“ " Cordon Inferior

VIGA-TEC VT- 07 LONG: 5840 CANT: 09 2 Angulos de 2" x3

| s

HOSPITAL GENERAL

UBICACON:

POPAYAN

Ing. Doniel Cosollos

ConmEnt:

PRODUCCION

PISO 7
e
=
N/A
=
10 2025
s
/ xx
—
JOIST MCRT
pre—
i o —
R [ A>wet
= =
 — =
= =
I =
= =
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Dos Primeras Ondas

Dos Primeras
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i

PROYECTO.

HOSPITAL GENERAL

usICAGON:

* POPAYAN

Ing. Doniel Cosollas

conmene:

SISTEMA CONSTRUCTIVO wOIST

PRODUCCION
PISO 8
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CERTIFICADO DE CALIDAD V I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” T E C

PROCEDIMIENTO DE
SOLDADURA



INGENIERIA
TECNOLOGIA
CONSTRUCCION

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION WPS

Company Name:  VIGA TEC WPS No.F-03 Rev.No. 0
Type or AWS BASE METAL
BASE METALS Specification Grade Group No. THICKNESS As-Welded With PWHT
Base Material ASTM A572 50 M CJP Groove Welds T
[Welded To ASTM A572 50 I CJP Groove wWICVN T
Backing Material | @ | . | PJP Groove Welds ok
Other Fillet Welds UNLIMITED 1%”
DIAMETER
— > Ty |—
JOINT DETAILS .
Groove Type TC-F12-GF L-F12-GF S ™,
Groove Angle ook
Root Opening 1/16 MAX /S8 | ;
Root Face ok
Backgouging N-A /
Method rex l P2 {\ l
. \
£ 1
POSTWELD HEAT TREATMENT -= ke 4. D
Temperature e l : ] T
Time at Temperature *rkx e m e = -
Other Ak R T
PROCEDURE
Weld Layer(s) IALL Power Source Type (cc, cv, etc.) |cv
Weld Pass(es) IALL Amps 240-260
Process GMAW Volts 22-26
Type (Semiautomatic, Mechanized, etc.) [semiautomatic Wire Feed Speed 250-280
Position 2F Travel Speed BWmm/seg
Vertical Progression N-A Maximum Heat Input 2Kj/mm
Filler Metal (AWS Spec.) IA5.18 Technique
AWS Classification ER 70S-6 Stringer or Weave ISTRINGER
Diameter 0,045 Multi or Single Pass (per side) MULTIPASS
Manufacturer/Trade Name IAWS A5.18 Oscillation (Mechanized/Automatic) |-
Shielding Gas (Composition) MIX 75% Traverse Length 4”
Flow Rate 25-30 LT/MIN Traverse Speed 2 SEC
Nozzle Size ISTANDARD #4 Dwell Time
Preheat Temperature Number of Electrodes ONE
Interpass Temperature Contact Tube to Work Distance 4"
Electrical Characteristics — — Peening — —
Current Type & Polarity DCEP Interpass Cleaning WIRE BRUSH
Transfer Mode GLOBULAR Other
[

Authorized by:

Company; VIGA TEC

Approved by: Gustavo A. Villegas M
Certified Welding Inspector




CERTIFICADO DE CALIDAD
- SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST”

PQR - WPS



REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO
CODIGO AWS D1.4

GMAWP1-02

Cliente: AyD Estructuras PQRN®:

Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha:  16-nov-1

Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
- Elaboré: Pag.: 1 de 4
Proc. De soldadura (WPS)N°*: GMAWP1-01 Fecha WPS: _ 16-nov-17 _
Proceso de soldadura: GMAW Tipo: Semiautomatico
ESQUEMA DE LA JUNTA :
i :

L

|

1104~

13+ tongited de In saklstee § 3/4
Toetay s medigas rn puigedoy

METALES BASE

Nombre: Ing. Felipe Murillo
Registro AWS: 16113241

Especificacion, tipo y grado: Espesor: Didmetro: Grupo: Numero P
De: NTC 161 N.A 11/4" N.A N.A
A: ASTM A36 1/4" N.A N.A N.A
Maximo carbon equivalente: WO,4
Geometria: Diametro Diametro de barra Calificado:
Barra sobre angulo 11/4 1 1/4" y menores
METAL DE APORTE POSICION: 2G
Pasada 1 Posicion calificadas: : Horizontal
Grupo F Calificada a filete: N.A
Numero A 1 Progreso de la soldadura: N.A
Esp. SFA 5.18 g GAS:
Clase AWS ER705-6 Gas de proteccion: Cryomig media penetracion
Diametro aporte!  0.045" Composicion: SG-ACO-(10-15)/2
Forma Alambre Flujo: 30 CFH
Fabricante N.A Gas de purga: N.A
Marca Fab. N.A &
TRATAMIENTO TERMICO
PRECALENTAMIENTO Temperatura: M.A.
Temp. minima: Temp. Ambiente Tiempo minimo: N.A.
Temp. entre pasadas: 300°C max. Vel. Enfriamiento: N.A.
Mant. del calor:  La soldadura Certificado N*: N.A.
Revisién: 1

Firma: it Bl rw Vzale

/fw e }(

Hoja; 1 de 4




Cliente: AyD Estructuras

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO
CODIGO AWS D1.4

PQRN*:  GMAWP1-02

Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17

Subproyecto: N.A.

Lugar: Medellin

Contratista: N.A.

Elabord: Ing. Felipe Murillo

Pig.: 2 de 4

Proc. De soldadura (WPS)N°: GMAWP1-01 Fecha: " 16-nov-17
Proceso de soldadura;: GMAW Tipo:  Semiautomatico
CARACTERISTICAS ELECTRICAS
. | Amperaje | Voltaje
Pase N Ubicacion
(A) (V)
1 260 28 un solo pase
TECNICA OPERATORIA
Limpieza inicial:  Grata metalica Limpieza entre pasadas: Grata metalica
Saneado posterior: N.A Tamano de la boquilla: 19 mm
Pasada recta u oscilante: ambas Oscilacion: 6 mm max
PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS:
Inspeccion Visual: Resultado: Satisfactoria, ver informe GMAWP1-03
Radiografia Resultado: N.A
Nombre: Ing. Felipe Murillo SEHSICh-
: . Firma:
Registro AWS: 16113241 a Hoja: 2 de 4




CODIGO AWS D1.4

REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

Calificacion de Procedimiento de Soldadura

Cliente: AyD Estructuras
Prf:)yecto:
Subproyecto: N.A.
Contratista: N.A,
Elaboré: Ing. Felipe Muritlo

Proc. De soldadura (WPS) N":

GMAWP1-01

Proceso de soldadura: GMAW

PQRN": GMAWP1-02
Fecha: 16-nov-17
Lugar: Medellin
Pag.: 3 de 4
Fecha: -1-6-nov-17—
Tipo: Semiautomatico

Tension:

PRUEBAS DESTRUCTIVAS:

Resultado: Satisfactorio, ver informe anexo*

* Ensayo realizado en el laboratorio de ensayos mecanicos del SENA, con fecha de solicitud
del 22/11/2017. las pruebas superaron el 1304 del esfuezo minino a la cedendia de la barra

Muest, |Ancho Espesor Area Carga maxima |Esfuerzo Zona de
mm (mm) (mm?) (kN) Mpa | (Ksi) Falla
1 50,00 6,04 604,00 293,12 485,30 70,30 | Anagulo
5 2 50,00 6,04 604,00 315,87 522,98| 75,85| Angulo
g
Macroataque: Resultado: Satisfactorio, ver informe GMAWP1-04

Ver registro fotografico 1y 2

Nombre: Ing. Felipe Murillo

Registro AWS: 16113241

Firma:

Juen Fatipe Mo

GVl

W\l
1811324

Revisjon: 1
Petife ,//{0
Ygﬁrz

-,

Hofa: 3 de 4

)
o

C1 EXP. 11N
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REGISTRO DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO

CODIGO AWS D1.4

Cliente: AyD Estructuras PQRN":  GMAWP1-02

Proyecto: Calificacion de Procedimiento de Soldadura Fecha: 16-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: " Medellin__

Contratista: N.A.

Elaboré: Ing. Felipe Murillo Pag.: 4 de el

Proc. De soldadura (WPS)N*: GMAWP1-01 Fecha: 16-nov-17

Proceso de soldadura: GMAW Tipo: Semiautomatico

REGISTROS FOTOGRAFICOS:

o Registro Fotografico 1: Registro Fotografico 2:
Macroatague, WPS: GMAWP1-01 Macroataque, WPS: GMAWP1-01

Revision: 1

Nombre: Ing. Felipe Murillo 7 5
Firma; pond M“ﬁé
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INFORME INSPECCION VISUAL
CODIGO AWS 1.4

CLIENTE: AyD Estructuras REPORTE: GMAWP1-03
PROYECTO: Calificacion Procedimiento de Soldadura FECHA: 16-nov-17
WPS #: GMAWP1-01 LUGAR: Medellin
CONTRATISTA: N.A
ELABORO: Ing. Felipe Murillo PAG: o SR 3, T
1. NORMA: AWS D1.4 capitulo 5y 6

‘ . 2. EQUIPO: Flexometro, gaigas y calibrador

i 3. PROCESO: GMAW

4, ELEMENTOS INSPECCIONADOS: Soidadura de barra NTC 161, diametro 1 1/4" a

angulo ASTM A36 de 1/4" de espesor

INDICACIONES: S NO X

ITEM ELEMENTO INDICACION | CALIF, OBSERVACIONES

se observa soldaduras con la

Scldadura de barra lisa NTC ; =
longitud y tamano

161 diametro 1.25" con

1 5 A apropiados.
angulo ASTM A 36 de 1/4" de : o i
‘ No se observan indicaciones
espesar i
‘ superficiales relevantes
\ = & |
| |

DISCONTINUIDAD

Cir: Cordan Irregular FF: Falta de Fusion P: Porosidad

EC: Exceso de Concavidad FP: Falta de Penetracion SE: Socavado Eterno

ER; Exceso de Refuerzo G: Grietas S$1; Socavado Interno

EP: Exceso de Penetracion |A: Aceptable R: Reparar  Rl: Reinspeccionar

Registro N*: 16113241 siing % 0 Mzeia Hoja 1 de 1

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: /{/ {Revisién: 01
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ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA

“WPS No GMAWP1-01 CODIGO AWS D1.4: 2011
Para:  AyD Estructuras Fecha: 16-nov-17
Soportado por registro (PQR) No: GMAWP1-02 Fecha: 27-nov-17
Proceso de soldadura: GMAW Tipo:  Semiautomatico
V.E. (Variable esencial)
JUNTA DIBUJO
Tipo: Indirectaatope Geometria: barra en angulo
Designaciéon  N.A ; b .
Respaldo Si: No: X 1) s /
. : 15601 BB e B | op s
Material de respaldo: N.A HI]‘ Lk i LI \
\"Preparacién de bisel: N.A vk
'ma:':mm’.mmmu
METALES BASE
Especificacion, tipo y grado NTC 161 a:’ ASTM A36
Grupo N.A Categoria N.A a: Grupo N.A Categoria N.A
Tipo de varillavarilla lisa Maximo Carbon equivalente 0,4
Tamado de la varilla: Diametro 1 1/4" Tamafio del angulo: 2 X 2" 174"
METAL DE APORTE
Pasada 1-n
_|Grupo F 6
Namero A 1
,Esp. SFA 5.18
~iClase AWS ER70S-6
Didmetro Aporte 0.045"
Fundente N.A
_|Fabricante N.A
| |Lote N.A
Nombre: Ing. Felipe Murillo FifA: A ( 0 fé /CC Revision:
/\,Llﬂ all
b /oan Faiios Moo Mzt
. |Registro AWSN*: 16113241 CWI 18113241 Hoja 1 de 2




Cirupo AR PR
ESPECIFICACION PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
WPS No GMAW P1-01 CODIGO AWS D1.4: 2011
~ |POSICIONES PRECALENTAMIENTO
Posicion Prueba: 26 Temperatura minima: Temp. Ambiente
Posiciones calificadas: Horizontal Temperatura entre pasadas 300°C max
progreso de la soldadura N.A Mantenimiento del calor: La soldadura
TRATAMIENTO TERMICO
Aplica:  Si: No: X GAS
Rango de temperatura: N.A Gas de proteccion: Cryomig media penetracion
Tiempo minimo: N.A Composicion: 5G-ACO-(10-15)/2
loc. Enfriamiento: N.A Flujo: 25 - 35 CFH
Procedimiento No: N.A Gas de purga: N.A

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Tamano y tipo del electrodo de tungsteno: N.A
Modo de transferencia en GMAW: Spray
Velocidad del alambre-electrodo: 250 - 330 pulg/ min
Pase Proceso Metal de Aporte Corriente Voltaje
No. Manual Clase | Diametro | Polaridad Rango Rango
1 GMAW ER705-6 | 0,045" CD-EP 2352854 | 26-30V
TECNICA OPERATORIA
Pasada recta u oscilante: Ambas  Oscilacion: 6 mm max
Limpieza inicial: Grata metalica Limpieza entre pasadas: Grata metalica
stodo de saneado posterior: N.A
“rfamano de la boquilla: 19 mm Stick Out  12-20 mm
OBSERVACIONES:

Evitar condiciones que generen enfriamiento rapido, cuando se hacen juntas indirectas asegurar

alineacion entre los componentes. El tamano minimo de la soldadura debera ser 0.4 veces el radio

de la barra, la longitud minima de soldadura debe ser minimo de dos veces el diametro de la barra

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: e f 5 [/( Revision:
. . W ‘h’h v
B o Kl Palipg Muitls Alzato
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G ABR PRODUCTS
INFORME DE LABORATORIO
ENSAYO DE MACROATAQUE
Cliente:  AyD Estructuras Rep. N*: GMAWP1-04
Proyecto: Calificacion de procedimiento de soldadura Fecha: 20-nov-17
Subproyecto: N.A. Lugar: Medellin
Contratista: N.A.
Elaboré: Ing. Felipe Murillo Pag: 1 de 2
1. NORMA:

AWS D1.4: 2011

2. TIPO DE QUIMICO:
NITAL al 5%

3. ELEMENTOS INSPECCIONADOS:

Se realiza macroataques en 2 cortes transversales de union soldada entre barra lisa NTC 161

diametro 1.25" a angulo ASTM A36 espesor 1/4"

4. CRITERIOS DE EVALUACION

numeral 6.2.6.2

5. RESULTADOS Satisfactorio
Tamano minimo
ESTAMPE Tamafo en (mm) an mm AWS DS 4 CALIF, OBSERVACIONES
Seccion 1 GMAWP1-01 7 6 A Ver Registro Fotografico 1
Seccion 2 GMAWP1-01 7 6 A Ver Registro Fotoarafico 2
DISCONTINUIDADES
FFZ Ealta de Fusion PL porasidan

Cirs Cordon irregular

EC: Exceso de Concavidad FF: ralta de Penetracion
ER: Fxceso de Refuerzo G: Grieta
EP: gxceso de Penetracion FMA: fatta de Material de aporte

SE! coeavade Externo

S sgcavada nternn

A: ACEPTABLE R: RECHAZADO

RI: REINSPECCIONAR

Nombre: Ing. Felipe Murillo Firma: o ffnfé Revisién: 01

: N4 Juan Faiipe Murio Alzat

Registro AWS N*: 16113241 ENUCS cwi 18143241 Hoja 1 de 2
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CERTIFICADO DE CALIDAD
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST”

PRUEBAS DE LIQUIDOS
CERTIFICACION PROCEDIMIENTOS



k LYXES ROJAS

] ENSAYO NO DESTRUCTIVO POR EL METODO DE
LIQUIDOS PENETRANTES PARA ELEMENTOS DE ALMA

ABIERTA TIPO STEEL JOIST

PROYECTO HOSPITAL GENERAL

PISO7,8Y9
POPAYAN

Ing. Lyxes
ojasEspecialista en
uras Liquid Penetrant
Testing — Level I

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com




LYXES ROJAS
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LYXES ROJAS

1. INSPECCION POR LIQUIDOS PENETRANTES EN UNIONES SOLDADAS Y
ACCESORIOS.

El ensayo por liquidos penetrantes es un método no destructivo que permite la deteccién
de discontinuidades en materiales sélidos no porosos tales como metales ceramicos vidrios
y plasticos y siempre que las discontinuidades se encuentren abiertas a la superficie.

Con este ensayo se busca detectar discontinuidades superficiales de los materiales
tales como: poros, grietas, fisuras inclusiones de escoria, socavaciones, diferencia de
espesores,etc. Analizar, evaluar einterpretarlas discontinuidades segun normas aplicables
y registro de inspeccion. Seleccionar el ensayo no extractivo mas apropiados la
localizacion de defectos.

2. OBJETIVO

A continuacion, se presenta el informe correspondiente a los trabajos de inspeccién y
evaluacion a las soldaduras ejecutadas para optar por la certificacién en INPECCION DE
LIQUIDOS PENETRANTES NIVEL 1 Y II.

3. NORMAS DE REFERENCIA

o AWS D1.4. 2011 Structural Welding Code — Reinforcing Steel.

e ASTM E — 1417 — Visible Penetrant Inspection Methods.

e ANSI-ASNT CP-189 — Estandar for Qualification and Certification of nondestructive
Testing Personal

4. METODO DE INSPECCION

En este caso se utilizé el METODO Il TIPO C limpieza con solvente que consiste en un Kit
de tres productos aerosoles a saber:

e Limpiador al solvente C101, CANTESCO
e Tintura penetrante visible P101-A, CANTESCO
e Polvillo de revelado D101, CANTESCO

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com




LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

SDS

PyR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO2 - LIMPIADOR AL
SOLVENTE C101 - ESTANDAR

El aerosol C101-A es una mezcla de solventes de hidrocarbonos del petroleo sin
clorinados. Bl producto cumple con las reglamentacion sobre porcentajes de alogenos y
cloruro del Articulo V del ASME. Se trata de un kmpiador de solventes que quita la
tintura roja penetrante y los polvilios de revelado. Puede usarse para limpieza de piezas
antes de aplicar la tintura roja penetrante, para quitar los penetrantes luego de pasado el
tiempo de permanencia, y para limpieza final luego de dejar constancia de aigun defecto
y su analisis. Se recomienda que tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la
inspeccion de colorantes penetrantes.

Azufre <1% por peso ASTMD!ZQIDSiO(B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-208 / D-1178 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Halogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar disponible en tarros de aerosol.

C101-A 600013-10385 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tarros por caja

La duracidn de este producto es actualmente tres anos desde la fecha de fabricacion. El
nimero de lote es en formato legible (AAAAMM#MERH) y los Ultmos cuatro digitos
representan el niUmero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este
producto. Para recibir una copia, envienos un e-mai a msds@cantesco com y solicite
una hoja SDS para C101-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicte una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM paraelcorlendodehaboenoydomo(mﬁe fluoruro y
cloruro) tome contacto con www_astm org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones I1SO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO, &

W

FORMULARIO:
C104-TECH.3PA

REV: D413

welding chemical products’ nteriek
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\ PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

LYXES ROJAS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION DE TINTURA PENETRANTE CANTESCO® — TINTURA PENETRANTE
VISIBLE P101S-A —~ LAVABLE CON SOLVENTE

Tintura roja penetrante, lavable con solvente indica las fallas superficiales contra el
fondo del polvillo blanco de revelado. Sin solventes clorinados, cumple con los requisitos
de contenido de halégeno y cloruro de la seccion V de la ASME. Se recomienda que
tanto 40°F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Tintura penetrante roja basada en solventes de hidrocarburos de petroleo. Los
siguientes resultados son un analisis tipico del P101S-A:

RESULTADOS

<1% por peso ASTM D-126/D-516 (B)
Fluoruro <1% por peso ASTM D-808 / D-1170 (B)
Cloruro <1% por peso ASTM D-808 / D-512
Haiogeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato listo para usar, disponible en tarros de aeroso!

P101S-A 600013-10020 Tarros de aerosol de 16 oz 12 tambs por caja

La duracion de este producto es actuaimente tres anos desde la fecha de fabncacion.
El nimero de lote estd en forma legible (AAAAMM####) y los Gltimos cuatro digitos
representan el nimero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para es
producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para P101S-A AEROSOL.

Para respuestas sobre como usar los materiales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
soficite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional wisitenos en www cantesco com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de halkdgeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCQO; @

' welding chemical producls’ intertek

=/
ENVASE
DURACION
(.13
PYR
A
CERTIFICACIONS
FORMULARID:
P1#13-TECH.3PA
REV. D19
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LYXES ROJAS

PRODUCTO

APLICACION

COMPOSICION

ENVASE

DURACION

sSDs

PYR

CERTIFICACIONS

INFORMACION TECNICA - ANALISIS TiPICO

INSPECCION POR TINTURA PENETRANTE CANTESCO® -~ POLVILLO DE
REVELADO D101 - HUMEDO NO ACUOSO

El aerosol D101-A es un polvilo de revelado himedo, no acuoso, que se rocia en blanco
para indicaciones de tinturas rojas. El producto cumpie con las reglamentacion sobre

jes de halogenos y cloruro del Articulo V del ASME. Se recomienda que tanto
40'F (4°C) como 125°F (52°C) para la inspeccion de colorantes penetrantes.

Polvilio de revelado blanco suspendido en base de solvente. Los sogutemes resuftados
son un analisis tipico del D101-A:

<1% por peso ASTM D-122/D-516 (B)

<1% por peso ASTM D-808 / D-1179 (B)
<1% por peso ASTM D-808 / D-512
Haldgeno Total <1% por peso ASME T-841

Formato fisto para usar disponible en practicos tarros en aerosol

D101-A 600013-10370 Tarro de aerosol de 16 oz 12 tamros por caja

La duracion de este producto es actualmente tres anos desde la fecha de fabricacion.
El nimero de lote esta en forma legible (AAAAMM####) y los Ultimos cuatro digitos es el
numero de lote de un mes dado.

Existe una Hoja de Datos de Seguridad del Material (SDS) disponible para este
producto. Para recibir una copia, envienos un e-mail a msds@cantesco.com y solicite
una hoja SDS para D101-A AEROSOL .

Para respuestas sobre como usar los matenales de INSPECCION POR TINTURA
PENETRANTE CANTESCO® pida una copia de nuestro folleto INTRUCCIONES PARA
EL USO DE TINTURAS PENETRANTES. Para obtener una lista completa de productos
solicite una copia de nuestro CATALOGO DE PRODUCTOS DE SOLDADURA. Para
informacion adicional visitenos en www.cantesco.com. Para recibir una copia de los
métodos de prueba ASTM para el contenido de haldgeno y cloruro (azufre, fluoruro y
cloruro) tome contacto con www.astm.org de ASTM.

Kemper System es una empresa certificada bajo las denominaciones ISO 8001: 2015 y
ISO 14001: 2015.

CANTESCO; $

FORMULARIO:
D101-TECH 3PA

REV. D&/13
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LYXES ROJAS

5. PROCEDIMIENTO:

5.1. Preparacion de la superficie:
Se procedi6 a realizar una exhaustiva inspeccion visual a los elementos a evaluar la cual
arroja resultado satisfactorio sin indicaciones relevantes, posteriormente se realiza prueba
no destructiva mediante la técnica de liquidos penetrantes, la superficie a ser examinada
debe estar seca y libre de suciedad, grasas, escamas, escorias de soldadura y otros
materiales extrafios que puedan encubrir aberturas superficiales o interferir con el examen.

5.2. Limpieza previa:
Limpieza de las juntas a inspeccionar eliminando salpicaduras (pepas), escoria, pintura,
grasas lo cual se realiza mediante grata manual o mecanica, aplicaciéon mediante trapos del
liquido limpiador en referencia.

5.2.1. Secado:
Antes de la aplicacion del penetrante, la superficie a examinar estara totalmente seca.

5.2.2. Aplicacion del penetrante.
Aplicacion sobre las juntas del liquido penetrante en referencia (Color Rojo), asegurandose
que quede afectada toda la zona a examinar, el cual se deja por un tiempo minimo de
10min.

5.2.3. Eliminacién del penetrante sobrante.
Se realizara con trapos limpios impregnados de eliminador y pasandolos cuidadosamente
por la superficie a examinar hasta asegurarse de que todo el penetrante sobrante haya sido
eliminado.

5.2.4. Aplicacion del revelador.
Se aplicara el revelador mediante pulverizacion, colocando el spray a una distancia de 15
a 30 cm. se agitara previamente el spray, asegurdndonos de conseguir una capa fina y
homogénea.

6. INSPECCION

La superficie examinada sera observada durante la aplicacién del revelador para monitorear
el comportamiento de las indicaciones que sangran profundamente. El tiempo de
observacion e interpretacion sera de 7 a 15 minutos.

Cualquier indicacion de liquido penetrante es consecuencia de una discontinuidad que
aflora a la superficie y sefiala fiel mente su ubicacion.

Cualquier indicacién cuestionable o dudosa deberéa ser reexaminada para determinar si es
0 no relevante. Los criterios de aceptacion y/o rechazo estan de acuerdo con las
especificaciones técnicas de la norma AWS D1.4 2011 en su clausula 6 paragrafos 6.4.

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69
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LYXES ROJAS

6.1. Soldaduras rechazadas.
Se identificaran sefialando la defectuosa mediante cinta adhesiva o rotulador y se anotara
en el registro informe correspondiente.

6.2. Limpieza final.
Una vez acabado el examen, se limpiaran las partes examinadas con trapos limpios, secos
o humedecidos con eliminador, o bien por medio de bafio de eliminador.

6.3. Imperfecciones en soldadura.

e Poros relevantes.
Se consideraran indicaciones relevantes, aquellas cuya dimensién mayor sea mayor de
3mm.

e Porosidad lineal.
Aquellas cuya longitud es mayor de 3 veces su anchura.

e Porosidad redondeada.
Indicacién de forma circular o eliptica, cuya longitud es igual o menor de tres veces su
anchura.

e Socavacion

El socavado se puede apreciar cuando se nota un surco que es generado por un relleno
insuficiente por el metal de aporte de la soldadura.

6.4. Criterios de Aceptacion/Rechazo.
Se consideraran rechazables las siguientes condiciones relevantes:

Cualquier porosidad lineal, porosidades redondeadas mayores de 3mm, Cuatro o mas
poros redondeados en linea, separadas por 3cm 0 menos entre extremos.

La indicacién de una imperfeccién pudiera ser mayor que la imperfeccion que la causa; sin
embargo, el tamafio de la indicaciéon es la base para la evaluacion de los criterios de
aceptacion.

6.5. Reparaciones.
Todas las indicaciones inaceptables seran saneadas y sometidas de nuevo a inspeccién
por Liquidos Penetrantes, siguiendo este mismo procedimiento.

6.6. Reparacién de defectos que no requieran soldadura.
Las soldaduras seran saneadas hasta la eliminacion total del defecto, suavizando la cavidad
resultante del material que la rodea, sin aristas vivas.

6.7. Reparacion de defectos por soldadura.
Cuando se considere que un defecto ha sido eliminado, y antes de proceder a su reparacion
por soldadura, si procede, el area sera examinada para comprobar que el defecto ha
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil

31151093 69
lyxes.rojas@gmail.com
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desaparecido, o bien sido reducido a una

reparada.

7. Resultados

imperfeccion de tamarfio aceptable.
Posteriormente a la conclusién de la reparacién se volvera a inspeccionar toda la zona

REPORTE DE INSPECCION

INSPECCION VISUAL

GRIETAS POROSIDAD PENETRACION SOCAVACION HOMOGENEO
OBSERVACIONES:
NINGUNA
LIQUIDOS PENETRANTES
PROYECTO: HOSPITAL LUGAR DE INSPECCION: PLANTA ZIPAQUIRA
GENERAL
CLIENTE: VIGA - TEC FECHA: JUN - AGO

DIGO/NORMA DE EVALUACION:

AWS D1.4 2011

ESPECIFICACION MATERIAL:

ASTM A572 GR.50

ESPECIFICACION MATERIAL: ASTM A572 GR.50 RANGO DE ESPESORES: 3-19mm
PROCESO DE SOLDADURA: GMAW TIPO DE JUNTA: FILETE
PLANO DE REFERENCIA No: DIAMETRO O LONGITUD: +/-100mm
METODO DE INSPECCION: TIPO Il METODO C PORCENTAJE DE INSPECCION: 10%
MARCAY REF. LIMPIADOR: CANTESCO C101 ‘ TIEMPO DE LIMPIEZA: 5 min
MARCAY REF. PENETRANTE: CANTESCO P101S-A TIEMPO DE PENETRADO: 30 min
MARCAY REF. REVELADOR: CANTESCO D101 TIEMPO DE REVELADO: 30 min

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com
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PISO7-8-9

REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO - C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS —S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO7-8-9
LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO —C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS —S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA —LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com
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PISO7-8-9

LIMPIADO PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO - C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION -
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO7-8-9

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

ey

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION - SB:SIN OBSERVACION

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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PISO7-8-9

LIMPIADOR PENETRANTE

REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA: .
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO7-8-9

LIMPIADOR PENETRANTE i REVELADOR
|

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO —C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69
lyxes.rojas@gmail.com
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PISO7-8-9

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR
AR =7 B 3 -

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
~ OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

PISO7-8-9
LIMPIADOR PENETRANT - REVELADOR
«_.. f' ¥ ¥ P 1 -

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS — S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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PISO7-8-9

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO - C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS —S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION - SB:SIN OBSERVACION

PISO7-8-9

LIMPIADOR PENETRANTE REVELADOR

EVALUACION: SIN INDICACIONES
RESULTADO: ACEPTADO
OBSERVACIONES: SB

NOTA:
P:PORO — C:GRIETA — CP:POROS ACUMULADOS —S:ESCORIA — IP:PENETRACION INCOMPLETA — LF:FALTA DE FUSION —
UC:SOCAVACION — SB:SIN OBSERVACION

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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HOJA DE VIDA

LYXES STEAVEN ROJAS GUERRERO
Ingeniero Civil

C.C No. 1.019.086.226 Bta.

E-mail: lyxes.rojas@hotmail.com
Carrera 54D # 188-59 Torre 9 Apto. 504
Cel: 311 510 93 69

Bogota - Colombia

PERFIL PROFESIONAL

Ingeniero Civil, con especializaciéon de estructuras. Tengo amplia experiencia
profesional en disefio, ejecucion y supervisién en estructuras metalicas y de
concreto.

= Conocimientos en programas de disefio y dibujo como AutoCAD, STAAD.Pro, Cype,
Etabs y Sap. Con actitudes y aptitudes enfocadas a desempefar una buena labor
en las diferentes areas asignadas, caracterizandome por ser una persona proactiva,
organizado, agil, analitico, paciente, trabajador, creativo, comprometido, con
capacidad de resolucion de problemas teniendo como base el respeto y el trabajo
en equipo, generando asi una labor eficiente y de buena calidad.
FORMACION ACADEMICA
ESTUDIOS DE POSTGRADO Especialista en estructuras
Universidad Industrial de Santander
Diciembre 2021 -
Bogota-Colombia
ESTUDIOS DE PREGRADO Ingeniero Civil
Universidad Piloto de Colombia
W/ Marzo 2018
Bogota-Colombia
INSPECTOR Inspector de liquidos penetrantes NIVEL |l
Ademinsa
Julio 2022

Bogota-Colombia
OTROS ESTUDIOS

= Taller Internacional Virtual “AVANCES RECIENTES EN EL INCREMENTO
DE LA RESILIENCIA'Y LA SUSTENTABILIDAD DE LA
INFRAESTRUCTURA FISICA EDUCATIVA” — Marzo 2021.

* Diplomado “GERENCIA DE PROYECTOS” — Mayo 2020.

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
3115109369

lyxes.rojas@gmail.com
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Diplomado “INTERVENTORIA Y AUDITORIA DE PROYECTOS” — Mayo
2020.

Curso “DISENO SISMORESISTENTE DE EDIFICIOS DE ACERO” — Julio
2018.

Curso Bésico “ESTRUCTURAS METALICAS-ANDI” — Octubre 2015.
Seminario Internacional “GESTION DE INFRAESTRUCTURA, PARA LA
OCUPACION SOSTENIBLE DEL TERRITORIO” — Octubre 2015.
Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2012.

Seminario Internacional " GESTION DE INFRAESTRUCTURA" — Agosto
2011.

EXPERIENCIA LABORAL
VIGA - TEC

Cargo: Director de proyectos

Jefe Inmediato: Ing. Daniel Casallas .

Funciones: Direccién de los proyectos a nivel nacional, disefio de los
elementos de alma abierta tipo Steel joist, disefio de estructura metalica.
Direccion: Carrera 15 # 97 — 40

Tel. 3519754

Febrero 2022 - Actual

ESTRUCTURAS METALICAS HCB SAS

Cargo: Ingeniero y disefiador de estructuras

Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago

Funciones: Apoyar en el andlisis y disefios de los estudios técnicos, verificar

y asegurar las cantidades de obra, supervisar en planta la calidad de los

trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y detalles, en el

area de estructuras metélicas.

Algunos Proyectos:

- Ampliacién zona administrativa museo Quinta de bolivar: Supervisién en
taller de la fabricacién y residente de estructura en obra.

- Universidad Libre de Barranquilla: Apoyo en el disefio, cantidades de
obra, supervision en taller de fabricacion de la escalera de emergencia y
cubiertas.

- Defensoria del pueblo: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacién y residente en obra de la estructura
para placas en Steel deck, estructuras de cubierta, fachada, graderias
auditorio.

- Cubierta planta 1 industrias la victoria: Apoyo en el disefio, cantidades de
obra, supervision en taller de la fabricacion y director de obra del proyecto
Industrias la victoria planta 1.

- Nave industrial planta 3 industrias la victoria: Apoyo en el disefio de
cimentacion y estructura, cantidades de obra, supervision en taller de la

fabricacion y director de obra del proyecto Industrias la victoria planta 3.
Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69
lyxes.rojas@gmail.com
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- Edificio 5 pisos: Director de obra, apoyo en el disefio, cantidades de obra,
verificacion en taller de la fabricacién y verificacién en obra de la
estructura metalica de 5 pisos.

- Licorera de Cundinamarca: Apoyo en el disefio, cantidades de obra,
supervision en taller de la fabricacion y director de obra de la estructura
metélica para mezanine con Steel deck y escalera.

Direccion: Carrera 6 # 13 A - 61-Mosquera

Tel. 3213058764

Noviembre 2016 — Enero 2022

A&C CONSTRUCTORES
Cargo: Auxiliar de ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Hugo Bermudez Buitrago
Funciones: Verificar y asegurar las cantidades de obra, verificar en planta la
calidad de los trabajos y materiales empleados, delineante de planos taller y
detalles, en el area de estructuras metalicas, residente de estructura en obra
de cada uno de los proyectos.
Tel. 3213058764
Octubre 2014 hasta Noviembre 2016

STEEL CONCRET SC SAS
Cargo: Auxiliar de Ingenieria
Jefe Inmediato: Ing. Jorge Cardenas Aguja
Funciones: Delineante de AutoCAD, Verificar y asegurar las cantidades de
obra en el 4rea de estructuras metdlicas y de concreto, residente de
estructura en los diferentes proyectos a cargo.
Direccion: Carrera28 A# 49 A- 11 Of. 102
Tel: 255 31 69 — 320 460 90 63
Junio 2013 hasta Septiembre 2014

LYXES ROJAS — EXPERIENCIA PERSONAL
Proyectos:
) - Licencia de construccién obra nueva nimero 11001-1-21-1327, vivienda
bifamiliar 2 unidades: Tramites y disefio arquitecténico, estructural
(cimentacion en pilotes y estructura metélica 3 pisos) con un area total de
210.42 m2 en el barrio bosques de San Antonio en la ciudad de Bogota -

Julio 2021.
REFERENCIAS
CLIMACO ARTURO BUELVAS NICOLAS SIERRA
Valovis & Asociados Arquitectos Constructores
Teléfonos 268 78 09 — 268 00 90 Teléfonos 218 90 20 - 611 57 81
Movil 300 265 44 68 Movil 314 208 09 79
Gerente Admin. Valovis & Asociados Arquitecto

Lyxes S. Rojas G.
Ingeniero Civil
31151093 69

lyxes.rojas@gmail.com
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CERTIFICADO DE CALIDAD V I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

CERTIFICADOS DE
MATERIAL
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DIACO S.A.

Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia.
C.P- 150408 Tel/Fox: 7426350

(

REPORTE DE ENSAYOS

-

N°: 10008131611336

CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg) ,’
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007698002/10 oc 29072025 11079048/000010 NTC 1985 - 1020 10.000 J
1
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%) !
Ensayo segun método ASTM E415
[ Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb v
106000506 ] ANG NTC 1985 1 1/2"'x1/8" 6m ]h726956101 IGR 50 ] 0,19 0.58 0.011 0,026 0,14 0,26 0.11 0.09 0.02 0,008 0.000
Rangos de referencia segun norm{ max max max max mix méx
0.2300% | 13500% | 00400% | 00500% | 04000% 0,0500%
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS Y
Ensayo segun método NTC3353
R. Fluencia | R. Traccion | Alargamient Lado Espeso Dit. A
A b o - _A <
106000506 ”ANG NTC 1985 1 1/2"'x1/8" 6m "1726956101 INA : I 403 | s30 25.4 4 -38.32 |- 3.18 0.76
" .. Rangos de ref ia segn min 345.0 MPa [ min 450,0 MPa| min 18,00% g =r be.91 29,29 202 3.43
! ? : & ] mm : mm
OBSERVACIONES ; ey B RESPONSABLE DE CALIDAD

Se garantiza por mediciones que el prbduc'lé esté libre de
radioactividad.

Gerdau Diaco certifica que para la produccion de nuestro acero, el
porcentaje de contenido reciclado mir;imo' post-consumo corresponde al
90%.

TUTA, 30.07.2025

PERAN

PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by CamScanng
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> REPORTE DE ENSAYOS

DIACO S.A. .
Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia. N°: 10008131611336

C.P- 150408 Tel/Fax: 7426350

CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg)
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007698002/20 oc 29072025 11079048/000020 NTC 1985 - 1020 10.000

MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%) !
Ensayo sequn método ASTM E415 |
C Mn P S Si Cu N1 Cr Mo Nb \ {
106000554 ANG NTC 1985 2''x1/8'* 6m 1727010701 GR 50 0,19 0,80 0,013 0,037 0.18 0.21 0,13 0.16 0.03 0.008 0.001 {
106000554 ANG NTC 1985 2''x1/8'* 6m 1727011001 GR 50 0.21 0.64 0.014 0,027 0,17 0.29 0,17 0,20 0.06 0.008 0,001 ;
Rangos de referencia segin norm{ max méx max max max max "
02300% | 1.3500% | 00400% | 0.0500% | 0.4000% 0,0500% |

*
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS {

Ensayo segun método NTC3353

R: Fluencia | R. Traccién |Alargamient ' Lado. | Espeso | Dit. A =
0 - i 2 |
106000554 ANG NTC 1985 2"'x1/8"" 6m 1727010701 _|NA 418 s50 | 236 3 5065 | “3.15 0.15 !
106000554 ANG NTC 1985 2''x1/8' 6m 1727011001 NA 436 5807 24,37- 50,60 -3.26 0.40 {

in 345,0 MPa | min 450,0 MPa| min 18,00%

Rangos de ia segun

[49,61-51,99] 2.92-3.43

mm mm

OBSERVACIONES

Se garantiza por mediciones que el producto esta kibre de
radioactividad.

Gerdau Diaco certifica que para la produccion de nuestro acero; el

porcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo corresponde al

90%.

RESPONSABLE DE CALIDAD

TUTA, 30.07.2025

7q i\

PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by CamScannd
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DIACO S.A. i
Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia. : N°: 10008131611336
C.P- 150408 Tel/Fax: 7426350
CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg) !
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007698002/30 oc 29072025 11079048/000030 NTC 1985 - 1020 5.000 !
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%) |
Ensayo sequn método ASTM E415 |
C Mn P S Si Cu Ni Cr tAo Hb Vi
106000542 ILANG NTC 1985 2''x3/16"* 6m _]LI727010101 lGR 50 1 0.19 0.78 0.012 0,034 0.15 0.26 0.10 0.13 0.03 0.003 0.001
Rangos de referencia segun norm méx max max méx max més
0.2300% | 1.3500% | 00s00% | 0.0500% | 0.4000% 0.0500%
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS 1 '
Ensavo segiun método NTC3353 l
R. Fluencia | R. Traccién |Alargamient Lado Espeso Dit. A
0 = 3 e &
106000542 ”ANG NTC 1985 2''x3/16'" 6m ” 1727010101 INA I 400 535 26.1 2 : : 50.41 4.65 0.22
Rangos de referencia segun normgmin 3;5,0 MPa|min 450,0 MPa| min u'.ooss 3 5 i & =350 4‘9-,61 -51,99] 4,51 502
mm mm

GESERVACIONES ' ' : =" RESPONSABLE DE CAUDAD
Se garantiza por mediciones que el producto est4 libre de TUTA, 30.07.2025
radioactividad. = T '

/o g\
Gerdau Diaco certifica que para la produccion de nuestro acero, el

porcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo corresponde al

S0%. PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by CamScanng
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DIACO S.A. -

Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia. N’: 10008131611336

C.P- 150408 Tel/Fax: 7426350
[

CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg) !

AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007698002/40 oc 29072025 11079048/000040 NTC 1985 - 1020 4.000 !

MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
Ensayo segun método ASTM E415
5] Mn P S Si Cu Nt Cr Mo Mb Y/
106000504 —”ANG NTC 1985 1 1/2"'x3/16"' 6m ” 1726954601 [GR 50 I 0.19 0,50 0,011 0,018 0,14 0,28 0.10 0.12 0.02 0.007 0.000
Rangos de referencia segun normj max mée mas max mbx s
02300% | 13500% | 00400% | 00s00% | 04000% 0.0500%
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
Ensayo sequn método NTC3353
R. Fluencia | R. Traccion |Alargamient Lado Espeso Dit. A
- - s e (]
10€000504 “ ANG NTC 1985 1 1/2''x3/16"* 6m ” 1726954601 lNA ] 373 508 25.0 Sy 38.41 4.64 0.10
: Rangos de ref ia segun 345.0 MPa |mie 450,0 MPa| min 18,00% | A L { he.91 - 39,29) £.51-5.02
b ! | mm mm
ceseRvACIONES ; e e ; - RESPONSABLE DE CALIDAD
Se garantiza por mediciones que el producto esté libre de TUTA, 30.07.2025

rac:oactividad.

7__!': JJjTla\\
Gerdau Dizco certilica gue para la produccién de nuestro acero, el

potcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo corresponde al

o
0%.

PAOLA KATHERIN MATEUS
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> ( REPORTE DE ENS{ /OS :
DIACO S.A. =
Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia.’ N°: 10008131611336
C.P- 150408 TeliFax: 7426350
CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg) ‘
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007698002/50 oc 29072025 11079048/000050 NTC161 AH-24 SAE1015 || 2.000
Enttoder, SN
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%) :
Ensayo segin método ASTM E415
C Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb v
102000486 _l@ﬂ LIS NTC 161 3/4' 6m j[ 1726934401 ]GR 36 1 0,15 0.48 0,007 0,028 0,14 0,24 0,10 0,11 0,03 0.001 0.001
Rangos de referencia segiin norm4 0,1300- 0.3000 - méx max
0.1800% | 0.6000% | 0.0400% | 0.0s00%
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS .
Ensayo segun métoda NTC3353 )
R. Fluencia | R. Traccién | Alargamient| Masa Lineal| Doblado R.T/R.F Didmet Ovalid
: - % (-]
102000486 ILBAH LIS NTC 161 3/4" 6m —”j 726934401 ]NA j - 3an 453 . 30,0 2,237 BUENO | 1.46 19.05 | 0.06
Rangos de referencia segiin normamin 235.0 MPa | min 35:3.0 mpa| min valdd_ss min 2,105 kg/m 4 min 7,100 | |12.65 - 19,45}nax 0,60 men

PN T - RESPONSABLE DE CALIDAD

Se garantiza por mediciones que el producto esié libre de

radicactividad.

Gerdau Dizco certifica que para la produccidn de nuestro acero, el

porcentaje de contenido reciclado mn‘r}imo‘posl-consumo corresponde al

80%.

TUTA, 30.07.2025

7.:—4' ‘ixli:lt\\

PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by CamScann%
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REPORTE DE ENSAYOS s
DIACO S.A. g
Carretera Central del Norte Km 27, Tuta, Colombia. N°: 10008131611336
C.P - 150408 Tel/Fax: 7426350
CLIENTE FACTURA N° PEDIDO DEL CLIENTE PEDIDO DEL CLIENTE ESPECIFICACION PESO (Kg) ,‘!
AYD ESTRUCTURAS - SUCURSAL ZIPAQUIR 9007698002/60 oc 29072025 11079048/000060 NTC 1985 - 1020 3.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA GRADO COMPOSICION QUIMICA (%) |
Ensayo seqin método ASTM E415
C Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb v
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2''x1/4"* 6m 1726942501 | GR 50 0.22 0.64 0.009 | 0.014 0.14 0.21 0.10 0.11 0.03 0.008 | 0.001
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2"'x1/4"* 6m 1726956201 | GR 50 0.21 0.64 0.012 | 0.028 0.13 0,27 0.11 0.12 0.02 0.008 0.001 |
Rangos de referencia segun norm méx max max max max max
0.2300% 1.3500% 0 C400% 0.0500% 0,4000% 0 0%00%
L
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA DESIG PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS ’
Ensayo sequn método NTC3353
R. Fluencia | R. Traccién Alargamiem' = Lado { Espeso Dit. A .
(<)
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2"x1/4" 6m__|| 1726942501 _|nA 3gs 535 25.2 : AT 3855 | ‘618 | o030
106000508 ANG NTC 1985 1 1/2"'x1/4" 6m || 1726956201 _[NA 3565 501 25,8 38,15 | ‘6.14 0.30
Rangos de referencia segin 0 345,0MPa|min 450.0MPa| min1B00% | L :  |bsis :_:ﬁ:és 6.10-6.60
mm mm
OESERVACIONES RESPONSABLE DE CALIDAD

Se garanuza por mediciones que el producto estd libre de
radicactividad.

TUTA, 30.07.2025

D s\

Gerdau Diaco certifica que para la produccién de nuestro acero, el

porcentaje de contenido reciclado minimo post-consumo corresponde al
90%.

PAOLA KATHERIN MATEUS

Powered by CamScanng




CERTIFICADO DE CALIDAD V I G A -
SISTEMA ESTRUCTURAL TIPO “JOIST” TEC

CERTIFICADOS DE
PINTURA



BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICATE OF CONFORMITY
CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

€021.02407
(Esquema Tipo 5 ISO/IEC 17067:2013)

This certifies that the products:
Se certifica que los productos:

PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION, PINTURA AL AGUA TIPO EMULSION PARA USO

EXTERIOR y ANTICORROSIVO - RECUBRIMIENTO BASE SOLVENTE
Referencias certificadas: 7 Ver anexo

Manufactured by:
Fabricado por:

QUIMICA COSMOS S A
Nit 860518811-1
Carrera 27 No. 78 - 28
Bogota D.C., Cundinamarca,Colombia

Satisfies the requirements of the Standard
Satisface los requerimientos del estandar

NTC 1335:2015
NTC 1651:1997
NTC 5828:2017

Made in:
Hecho en:

COLOMBIA

This certificate is under the continuous compliance of BYQI COLOMBIA LTDA., general conditions, and is valid until
Este certificado esta sujeto al continuo cumplimiento de las Condiciones Generales de BVQI COLOMBIA LTDA.,

y es vélido hasta: 2024/ Noviembre /30

Fecha de inicio de Certificacion: 2021/ Diciembre /01
Version No.: 0
Fecha de Revision: 2021/Noviembre/25

BUREAU VERITAS

CAROLINA PRIETO CARRANZA
GERENTE TECNICO

Cualquier modificacion total o parcial por cualquier medio al registro onginal haré que pierda su validez
Any total or partial modification by any means to the original registration will cause it to lose its validity.
Para comprober la validez de este certificado por favor escanear el Codigo QR.

To Check its validity website please scan the QR code.

BVQI Colombia Ltda. Carrera 16 No 97-40 Torre 1 Oficina 401. Bogota — Colombia
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ACREDITADO

ORGANISMO NACIONAL &
ACREOITACION DE COUOMBIA

ISO/IEC 17065:2012
09-CPR-008

SF400 - Version 7 —02/11/2021




VERITAS

REFERENCIAS DEL PRODUCTO

Descripcion

No. Referencia Norma

1 | VINILO TIPO 1 SUPERLAVABLE | VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES

2 | VINILO TIPO 1 EXTRALAND VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES NTC 1335:2015
3 | VINILO TIPO 1 CONSTRULAND | VINILO TIPO 1 INTERIORES Y EXTERIORES

4 | VINILO TIPO 1 ACRILAND VINILO TIPO EXTERIORES ALTA RESISTENCIA | NTC 5828:2017
5 | VINILO TIPO 2 FINO VINILO TIPO 2

6 | VINILO TIPO 2 MASTERLAND | VINILO TIPO 2 W 15982000
7 | ANTICORROSIVO TIPO 2 ANTICORROSIVO TIPO 2 NTC 1651:1997

Cualquier modificacién total o parcial por cualquier medio al registro original hara que pierda su validez.
Any total or partial modification by any means to the original registration will cause it to lose its validity.
Para comprobar la validez de este certificado por favor escanear el Cédigo QR.

To Check its validity website please scan the QR code.

BVQI Colombia Ltda. Carrera 16 No 97-40 Torre 1 Oficina 401. Bogoté — Colombia

CP



